
Tartozékok 

nélkül szállítjuk

 MIG/MAG : 
- acél és rozsdamentes huzal: Ø 0.6 - 1.6 mm
- alumínium huzal: Ø 0.8 - 1.6 mm
- CuSi és CuAl huzal: Ø 0.8 - 1.2 mm

MMA DC / Pulse : bázikus, rutil és cellulóz elektródák 
(Ø 6 mm-ig) 
Tig DC LIFT / Pulse.

Megerősített fémház és csúszásmentes gumitalpak. 
IP 23 védelem.
Összekötőkábel (levegő- és vízhűtéshez) akár 20 méterig (opcionális). 
A huzalelőtoló digitális vagy analóg távirányítóval vezérelhető (opcionális). 
4 kerekes szállítókocsi a könnyű mozgatáshoz (emelhető).

FEJLETT KEZELHETŐSÉG
 Új, kezelőbarát felület, mely alkalmazkodik a hegesztő szokásaihoz.
 A gép beállításainak és a szinergiák frissítése USB-n keresztül.
 A vízhűtőkör (ref. 036246) és a kocsi (ref. 037328) opcionális.
 500 hegesztési program tárolható (USB-re lehet menteni).
 Áramerősség/feszültség kijelzés hegesztés alatt és után (WPS/PQR).
 Főbb paraméterek megjelenítésének lehetősége a kijelzőn (huzal sebesség, átlagos hegesztési feszültség,stb.).
 Kémlelőablak a huzaldob ajtaján a huzal mennyiségének ellenőrzésére, belső világítással.
 Okos hűtésrendszer, így csökkenthető az áramfogyasztás, a porbeszívás és zaj.
 Push-Pull pisztollyal használható(24 V / 42 V).

MIGPULSE 502 DPC
MIG-MAG PULSE HEGESZTŐGÉP • 10  500 A
Ref. 062672

A MIGPULSE 502 DPC egy digitális 3 fázisú MIG/MAG impulzus hegesztőgép különálló 
huzalelőtolóval. A legújabb technológiát használva gyártjuk a legnagyobb teljesítmény 
elérése érdekében. Több mint 100 szinergikus görbével és kiemelkedő ívgyújtási 
tulajdonsággal/teljesítménnyel rendelkezik. Informatív és különösen funkcionális, 
digitális kijelzője miatt könnyen beállíthatja a hegesztési paramétereket. PULSFEED-4W 
4-görgős előtolóval is válaszható. Ez a hegesztési áramforrás páratlan hegesztési 
termelékenységet és minőséget biztosít minden fémtípuson.

Összekészített teljes rendszer
(áramforrás+huzalelőtoló+vízhűtőkör+szállítókocsi)

Acélhoz / Rozsdamenteshez / Alumíniumhoz

063570 063587 063594

Kalibrálható a hegesztő huzalelőtolás sebessége, hogy azonos legyen a kijelzőn látottakkal.
Energia felhasználási kalkulációja megjelenik a kijelzőn szabványoknak megfelelően: EN1011-1, ISO / TR 18491 és QW-409. 
Adathordozás: betölti/elmenti a felhasználó beállításait, USB-n keresztül.
Visszekereshető: visszakövethető minden hegesztési lépés, hegesztésről hegesztésre, ipari termelésre alkalmas EN ISO 3834 
standard alapján.

OKOS

 SZINERGIKUS mód : Miután kiválasztjuk az anyag/gáz típusát és a huzal átmérőjét, a 
MIGPULSE automatikusan kiválasztja az optimális hegesztési paramétereket miközben megvan 
a lehetőség a beállítások módosítására (huzalelőtolás mértéke, ívfeszültség, áramerősség, 
ívhossz).

PONTOS

OPTIMALIZÁLT MIG/MAG BEÁLLÍTÁS

ROBOSZTUS és MOBILIS

Több eljárásos HEGESZTÉS

4 mikroprocesszor növeli az adatátvitel sebességét és optimalizálja az áramforrás hatékonyságát.   
Magas produktivitás a magas bekapcsolási időnek köszönhetően (470 A @ 60%).
SAM kontrol csatlakozó automata/robot funkció (opcionális).
Robosztus dizájn : ellenáll az ütésnek és a rázkódásnak.
Erőteljes elektronikus huzalelőtoló motor (100 W) 4 aktív meghajtó görgővel.  
Nagyon magas ívfeszültség a könnyű ívgyújtásért és a kiemelkedő ívdinamikáért.

Hegesztési folyamatok : Manuális, Dinamikus Standard, Impulz, Ív jellege (meleg/hideg áramerősség)      
Heftelési módok : PONT és SZAKASZ.
Támogatott kioldógomb módok : 2T és 4T.
A hegesztési folyamat teljes kontrollálhatósága : Előtolási sebesség, Hidegindítás, Melegindítás, 
Felfutás, Lefutás, Krátertöltés, Gázutánfutás, stb.

MAXIMÁLIS TERMELÉKENYSÉG



Testkábel  
600 A - 4 m / 70 mm² 

043831

Elektródafogó
600 A - 5 m / 70 mm² 

047006

Hűtőfolyadék
5 l - 10 l 

Áramforrás 
szűrőbetét

063143

PULSFEED 4W huzalelőtoló 
062689

Vízhűtőkör PULSCOOL 
036246

Kocsi T/M 400   
037328

Digitális távirányító 
 RC-HD2

047662

Kiegészítő a 
kocsihoz RC-HD2 

037779

Analóg távirányító 
RC-HA2 - 10 m 

047679

SAM robot kapcsoló 
interfész 062993

Mini, USB-s 
billentyűzet
AZERTY - 027725 
QWERTY - 027770

levegő folyadék
1.8 m

70 mm2
037243

5 m 70 mm2 047587 5 m 047617
10 m 047594 10 m 047624
10 m

95 mm2
047600 10 m

95 mm2
047631

15 m 038349 15 m 038448
20 m 038431 20 m 038455

Összekötő kábel

Acél/ Rozsdamentes Alumínium
levegő folyadék    folyadék
450 A
3 m

500 A
4 m

500 A
3 m

045392 041004 046160

PULSFEED 4W

Tápfeszültség
U11 = 48 V - 2 A

U12 = 24 V - 1 A

Bekapcsolási idő 
10 min/40°C 
EN 60974-1

60 % 500 A

100 % 460 A

Huzal sebesség 1 - 22 m/min

Huzalelőtoló motor 4 motoros görgő

Görgő átmérő 37 mm (Type F)

Huzal

ø Acél  
ø Rozsdamentes 0.6 - 1.6 mm

Ø Bevonatos huzal 0.9 - 2.4 mm

ø Alumínium 0.8 - 1.6 mm

ø CuSi / CuAl 0.8 - 1.2 mm

Huzal tekercsek
tömeg / min. ø 5 kg - 200 mm

tömeg / max. ø 18 kg - 300 mm

Védelmi fokozat IP23

Méretek 630 x 440 x 290 mm

Tömeg 19 kg

MIGPULSE 502 DPC
Ref. 062672

Opcionális tartozékok

MIGPULSE 502 DPC

Hálózati feszültség 3 x 400 V +/- 15%

Hálózati védelem (késleltetett) 32 A

Bekapcsolási idő 
10 min/40°C 
EN 60974-1

60 % 100 %

MIG-MAG

470 A

440 A

MMA 430 A

TIG 450 A

Hegesztő áram
MIG-MAG / MMA / TIG 10 - 500 A

Üresjárati feszültség 85 V

Ívfeszültség

MIG-MAG 14.5 - 39 V

MMA 20.4 - 40 V

TIG 10.4 - 30 V

Max. hatásfok % 90 %

Üresjárati fogyasztás
MIG-MAG 

TIG 37 W

MMA 157 W

Védelmi fokozat IP23

Méretek 680 x 300 x 420 mm

Tömeg 29 kg

Technikai adatok




