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A MIGPULSE 502 DPC egy digitalis 3 fazisu MIG/MAG impulzus hegesztégép kiilonallo

huzalelGtoléval. A legijabb technoldgiat hasznalva gyartjuk a legnagyobb teljesitmény

elérése érdekében. Tobb mint 100 szinergikus gorbével és kiemelked6 ivgyujtasi

tulajdonsaggal/teljesitménnyel rendelkezik. Informativ és kiilonosen funkcionalis,

digitalis kijelzéje miatt konnyen beallithatja a hegesztési paramétereket. PULSFEED-4W

4-gorgos el6toloval is valaszhat6. Ez a hegesztési aramforras paratlan hegesztési

termelékenységet és mindséget biztosit minden fémtipuson.

Tobb eljarasos HEGESZTES

E MIG/MAG :
- acél és rozsdamentes huzal: @ 0.6 - 1.6 mm
- aluminium huzal: @ 0.8 - 1.6 mm
- CuSi és CuAl huzal: @ 0.8 - 1.2 mm
B MMA DC / Pulse : bazikus, rutil és celluldz elektrodak
(9 6 mm-ig)
B Tig DC LIFT / Pulse.

B SZINERGIKUS méd : Miutan kivalasztjuk az anyag/gaz tipusat és a huzal atmérdjét, a
MIGPULSE automatikusan kivalasztja az optimalis hegesztési paramétereket mikbzben megvan
a rIlehetc)>seg a beallitasok mddositasara (huzalelGtolas mértéke, ivfesziiltség, aramerdsség,
ivhossz).

PONTOS

¥ Kalibralhaté a hegesztd huzalelGtolds sebessége, hogy azonos legyen a kijelzn latottakkal.

" Energia felhasznalasi kalkulaciéja megjelenik a kijelz6n szabvanyoknak megfeleléen: EN1011-1, ISO / TR 18491 és QW-409.
: Adathordozas: betilti/elmenti a felhasznald beallitasait, USB-n keresztiil.

Visszekeresheto: visszakdvethet6 minden hegesztési 1épés, hegesztésrdl hegesztésre, ipari termelésre alkalmas EN ISO 3834 Tartozékok
standard alapjan.
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OPTIMALIZALT MIG/MAG BEALLITAS

Hegesztési folyamatok : Manudlis, Dinamikus Standard, Impulz, Iv jellege (meleg/hideg ramersség)
Heftelési modok : PONT és SZAKASZ.

Tamogatott kioldogomb modok : 2T és 4T.

A hegesztési folyamat teljes kontrollalhatésaga : ElGtolasi sebesség, Hideginditas, Meleginditas,
Felfutas, Lefutas, Kratertoltés, Gazutanfutas, stb.
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MAXIMALIS TERMELEKENYSEG

Osszekészitett teljes rendszer

= 4 mikropr zor noveli az adatatvitel sebességét és optimalizélja az dramforras hatékonysagat. . ; PN 1t )
oprocesszor noveli az adata sebesseget es optimalizalja az aramforras hatckonysaga (éramforras+huzalelStolo-+vizh(itokor+szallitdkocsi)

= Magas produktivitas a magas bekapcsolasi idonek kdszonhetéen (470 A @ 60%).
m SAM kontrol csatlakozd automata/robot funkcié (opcionalis). ) —
m Robosztus dizajn : ellendll az iitésnek és a razkodasnak. Acélhoz / Rozsdamenteshez / Aluminiumhoz
= Erételjes elektr9nikus__hu;alelt’ifolé"n!oto’r.(,lop W) 4 a!<t|’v megrjgjté_gérg_é\{ell. 063570 063587 063594

= Nagyon magas ivfesziiltség a kdnny( ivgyujtasért és a kiemelkedd ivdinamikaért.
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FEJLETT KEZELHETOSEG

m Uj, kezel6barat feliilet, mely alkalmazkodik a hegeszt§ szokasaihoz.

u A gép beallitasainak és a szinergiak frissitése USB-n keresztiil.

m A vizh(itokor (ref. 036246) és a kocsi (ref. 037328) opcionalis.

= 500 hegesztési program tarolhatd (USB-re lehet menteni).

B Aramerosség/fesziiltség kijelzés hegesztés alatt és utan (WPS/PQR).

® F6bb paraméterek megjelenitésének lehetésége a kijelz6n (huzal sebesség, atlagos hegesztési fesziiltség,stb.).
= Kémlel6ablak a huzaldob ajtajan a huzal mennyiségének ellenGrzésére, belsé vilagitassal.

® Okos hiitésrendszer, igy csokkenthet6 az aramfogyasztas, a porbeszivas és zaj.

B Push-Pull pisztollyal hasznalhat6(24 V / 42 V).

ROBOSZTUS és MOBILIS

B Megerdsitett fémhaz és csiszasmentes gumitalpak.

H IP 23 védelem.

® Osszekotokabel (levegs- és vizhiitéshez) akar 20 méterig (opcionalis).

¥ A huzalel6tol6 digitalis vagy analdg taviranyitéval vezérelhetd (opciondlis).
B 4 kerekes szallitokocsi a konny(i mozgatashoz (emelhetd).




MIGPULSE 502 DPC

Ref. 062672
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MIGPULSE 502 DPC PULSFEED 4W

Halozati fesziiltség 3x400V +/- 15% U =48V-2A
. o , 11
Halozati védelem (késleltetett) 32 A Tapfesziiltseg U =24V-1A
12
60 % 200596 Bekapcsolasi id6 60 % 500 A
Bekapcsolasi id6 MIG-MAG 440 A 10 min/40°C
10 min/40°C — EN 60974-1 D 460 A
EN 60974-1 MMA 470 A 430 A , .
e 450 A Huzal sebesség 1 - 22 m/min
" Huzalel6told motor 4 motoros gorgé
Hegeszto aram 10 - 500 A
MIG-MAG / MMA / TIG GO6rg6 atméro 37 mm (Type F)
Uresjarati fesziiltség 85V 7 Acél i
o Rozsdamentes 0.6-1.6 mm
MIG-MAG 145-39V
B Huzal @ Bevonatos huzal 0.9 -2.4 mm
Ivfesziiltség MMA 20.4-40V -
@ Aluminium 0.8-1.6 mm
TIG 10.4-30V
@ CuSi / CuAl 0.8-1.2 mm
3 [o)
Max. hatasfok % 90 % témeg / min. g 5 kg - 200 mm
MIG-MAG Huzal tekercsek
L , TIG 37 W témeg / max. o 18 kg - 300 mm
Uresjarati fogyasztas .
MMA 157 W Védelmi fokozat 1P23
Védelmi fokozat P23 Méretek 630 x 440 x 290 mm
Méretek 680 x 300 x 420 mm Tomeg 19 kg
Tomeg 29 kg
- &Ll ’
Opcionalis tartozekok
Osszekotd kabel
leveg6 folyadék
1.8m 037243
5m o, 047587 5m 70 mm? 047617
10m 047594 10m 047624
PULSFEED 4W huzalel6told|  Vizh(it6kér PULSCOOL Kocsi T/M 400 10m 047600 10m 047631
062689 036246 037328 15m 95 mm? 038349 15m 95 mm? 038448
20 m 038431 20m 038455
Acél/ Rozsdamentes | Aluminium
ngio fo/syoaéf ik foé’é%dik Testkabel Elektrodafogd Hitéfolyadék ';'\ngp;sgoertrgts
S A S 600A-4m/70mmz | 600 A-5m/70 mm2 51-101 063143
045392 041004 | 046160 043831 047006
Mini, USB-s
T A A o N billenty(izet
Digitalis taviranyito Kiegészitd a Analdg taviranyito .
RC-HD2 kocsihoz RC-HD2 RC-HA2 - 10 m S/?nhﬂerr‘f’gfzt gggggg'o AZERTY - 027725
047662 037779 047679 QWERTY - 027770






