POWERMIG 200-4

POWERMIG 250-4 DV 230/400V
POWERMIG 300-4 & 300 G
POWERMIG 350 G DV 230/400V
POWERMIG 350-4 DUO DV 230/400V
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Termékleiras

Koszonjlk, hogy ezt a terméket valasztotta.

Kérjik, olvassa el figyelmesen ezt a hasznalati utasitast és Grizze meg késdbbi hivatkozas céljabol.

A POWERMIG sorozat( hegesztégépek hitéssel rendelkez6 félautomata fogyodelektrodas (MIG vagy MAG) hegeszt6gépek

amelyek alkalmasak acél, rozsdamentes anyagok és aluminium hegesztésére. Beallitasuk egyszer(, a «szinergikus elGtolas-szabalyzas»
funkcionak koszénhet6en. Haromfazisu, 400V haldzatrdl, ill. a DV tipusok 230V egyfazis haldzatrdl (izemelnek.

ELEKTROMOS HALOZAT

A felvett aramerdGsség (I1eff) amely a teljes teljesitményre vonatkozik, a gép adattablajan lathatd. Ellendrizze, hogy a haldzat ill. a védelem
(biztositék v. megszakitd) megfelel-e az aramfelvételnek. A berendezést ugy kell elhelyezni, hogy a haldzati csatlakozd mindig hozzaférhet6
legyen. Ne hasznaljon olyan hosszabbitdt, amelynek atmér6je kisebb mint 4 mm2. A késziilékekt 16 és 32A, EEC RS/015 tipusu csatlakozéval
vannak ellatva. Ezeket foldelt 400V (3PH) , 16A megszakitdval ellatott haldzatba kell csatlakoztatni (1 differencial 30mA). 230V 3-fazist haldzat:
a POWERMIG 250-4 DV, 350 G DV és 350-4 DUO DV esetén: FIGYELEM: A késziilékek gyarilag 400V 3-fazisu haldzathoz lettek kialakitva.
Amennyiben az On halézata 230V 3-fazisu, a csatlakozét mddositania kell. Ezt a mddositast kizardlag képzett szakemberrel végeztesse. Ennek
érdekében nézze meg alaposan a kapcsolasi rajzot. A haldzati védelem 16A vagy 25A (a 350-es gépeknél) megszakitd, 1 differencial 30mA.

A KESZULEK FELEPITESE (ll. abra)

1- Ki-be kapcsold 9- Gazpalack-tarté (1db 10m? palack).

2- Teljesitménykapcsolo - 2 db 7 allast kapcsold: ivfesziiltség  10- Gazpalack-rogzitd lanc. Szildrdan rogzitse a palackot (Id. IV-1)
allitasahoz. Az ivfesziiltség az anygvastagsaggal aranyos. 11- Huzaldob tarté @ 200 mm/ 300mm.

3- Vezérl6panel — Hegesztési lizemmdd (manualis vagy 12- Gazcsatlakozd (350-4 DUO DV)
automatikus tizemmaod). 13- Pisztolytartd

4- EURO-csatlakozo. 14- HuzalelGtolé magnesszelepe 2

5- Tulmelegedés-kijelz6: ha vilagit, a berendezés lekapcsolt ~ 15- HuzalelGtold gazcsatlakozdja 2

és lizemi h6mérsékletre h(iti magat. 16- Huzalel6told Gsszek6to-kabel csatlakozoja
6- Pisztolytarto. 17- Huzalel6told dramvezeték-csatlakozdja

7- Haldzati vezeték (5m). 18- Potméter-kapcsold (csak a 300G és

8- Testkabel csatlakozd. 350 G DV modelleken)

ACEL/ROZSDAMENTES ACEL HEGESZTESE (MAG UZEMMOQOD) (lIl. ABRA)

A POWERMIG 200-4 0.6/0.8/1mm atmérojli acél és rozsdamentes huzalok elhegesztése alkalmas (I1I-A). A berendezés @ 1.0 mm atmérdjli acél
huzallal hegeszt (gorgé @ 0.8/1.0, aramatadd 01.0). Kisebb atmérdjli huzal esetében cserélje ki az daramatadédt és forditsa meg a gorgét, hogy
a megfelel6 barazdaba illeszkedjen a huzal (ilyenkor a kivant atmérd jelzése latszik a gérgd lathato oldalan). A POWERMIG 250-4 DV 230-400V
0.8/1/1.2mm méretl acél és rozsdamentes huzalokkal tud hegeszteni. A POWERMIG 300-4, 300 G, 350-4 DUO DV és 350 G DV 0.8/1/1.2mm
acél és rozsdamentes huzalok elhegesztésére alkalmas. Acél és rozsdamentes acél hegesztéséhez specifikus gazkeverék sziikséges - Argon +
CO, (Ar + CO,). A CO, részaranya a pontos felhasznalastdl fligg, e tekintetben kérje az iparigaz-ellatd javaslatat. A gazaramlas értéke a
10-25L/perc a munkakornyezettdl és a hegeszto képességeitdl fliggben.
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ALUMINIUM HEGESZTESE (MIG UZEMMOD) (lll. &bra)

A POWERMIG 200-4 0.8mm és 1mm aluminium huzalok elhegesztésére alkalmas. (III-B dbra). A POWERMIG 250, 300 és 350

1mm és 1.2mm atmér6jl aluminiumhuzalt tud hegeszteni. (I1I-B abra). Aluminium hegesztéséhez tiszta argon (AR) szlikséges. A konkrét

gaztipushoz kérdezze meg az iparigaz-kereskeddjét. A gazaramlas aluminium hegesztésekor 15 és 25 L / p. a kdrnyezettdl és a hegeszté

képességeitdl fliggden. Fontos tudnivaldk aluminium hegesztésehez:

o Allitsa a gorgdk leszoritasat allitsa minimalisra, hogy a huzal ne sériiljon meg

e Tavolitsa el a kapillariscsévet

e Aluminium hegesztésekor cserélje ki a vezetGspiralt tefloncs6re a pisztolyban. Ne vagja el a csovet a csatlakozd el6tt, ez vezeti be a
huzalt a pisztolyba (III-B).

o Aramatado: kizardlag a specidlisan aluminiumhoz kialakitott dramataddkat alkalmazza.

NAGY SZILARDSAGU ACELOK KEMENYFORRASZTASA

A POWERMIG 200-4 képes keményforrasztasra réz-szilicium/CusI3 vagy réz-aluminium/CuAlI8 huzallal (@ 0.8 mm és @ 1 mm).
A hegesztéshez tiszta argont kell hasznalni (Ar). A konkrét gaztipushoz kérje az iparigaz-ellatd szakvéleményét. A sziikséges gazaramlas
értéke 15-25L/perc.

HUZALDOB ES HEGESZTOPISZTOLY (IV. 4bra)

Nyissa ki a berendezés oldalajtajat.
* Helyezze fel a huzaldobot a tengelyre (3). 200mm-es tekercs hasznalatahoz el6bb helyezze fel az adaptert (042889) a tengelyre.
o Allitsa be a leszoritot (4) Ugy, hogy a huzal ne gabalyodjon 6ssze a hegesztés végén. Ne szoritsa meg tulzottan a gérgbket! Ezt
koévetben a miianyag leszoritocsavart tekerje vissza (2).
o A huzalelGtoldban kett6s barazdaval ellatott gorgdk talalhatok (8) (@ 0.8/ @ 1 vagy @ 1/ @ 1.2). A gorgd kiils6 oldalan lathato az
éppen hasznalt atmér6. Az @ 1 mm huzalhoz a @ 1 bardzdat hasznalja.
e Els6 Gizembehelyezéskor:
- Lazitsa ki a huzalvezet6 csavarjat (5).
- Helyezze el a gorgdket és szoritsa meg a csavarokat (9).
- Helyezze a kapillariscsovet (7) a lehetd legkdzelebb a gérgohoz anélkiil hogy hozzaérne, majd rogzitse a leszoritécsavart.
o A vezet6gorgbk beallitasahoz (6) : oldja ki teljesen a csavart, nyomija le a pisztoly gombjat majd szoritsa meg a gombot, amig a huzaladagolas
megindul. Hajlitsa be a huzalt ahol kilép az aramataddbdl és szoritsa le. A gorgd bedllitasa helyes, ha a gorgé elcsiszik a huzalon, amikor a
pisztoly végén el van zarva az (tja.
o Altalanos beallitasok (6): a mércén 3-4 az acélhoz, 2-3 az aluminiumhoz.

HUZALDOB KIVALASZTASA

Lehetséges bedllitasok:

Huzaltipus Pisztoly Gaz
acél @ 300 X argon
@ 200 X +
. CO2
inox @ 200 X
@ 300 X*
ﬁl(lBJS tiszta Argon
@ 200 X*

*teflon huzalvezet és aluminiumhoz valé dramatadd sziikséges

GAZCSATLAKOZO

Csatlakoztassa a reduktort a palackhoz majd a gaztoml6t a reduktor és a gép kozé. A gazszivargas elkeriilésére hasznalja a tartozékként kapott
alatéteket. A gazpalack megfeleld rogzitéséhez hasznalja a régzitélancot. IV-1.

VEZERLOPANEL (V. 4bra)
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Uzemmdd kivélasztas (2) a felhasznald allitja be a potméterrel (4).
- 2T: 2 utem( vezérlés
- 4T: 4 Utemd vezerles Szinergikus Gizemmod (3)
- SPOT: pontehegesztes, allithato pontatmerovel Allitsa a potmétert (4) az «OPTIMAL SYNERGIC »
Huzalsebesség beallitasa (4) mez6 kézepére. Ebben az lizemmddban a késziilék
Huzalsebesseg allito gomb: o automatikusan meghatarozza az el6tolasi sebességet, 3 para-
Az elGtolasi sebesség 1-15m/perc kozott allithato. méter fiiggvényében:
- Ivfesziiltség

A . - Huzaldtmérd

SPOT/DELAY beallité potmeter (5) - Teljesitmény.

) ) A + / - gombok segitségével lehetséges a sebesség finombeallitasa.
Manualis izemmaod (1)
Ebben az (izemmddban az el6tolasi sebességet

"MANUAL" UZEMMOD (V. abra)

A késziilék bedllitasa az alabbiak szerint torténik:

o Allitsa be az ivfesziiltséget a két fokozatkapcsoloval (2 és 7 allasu)

Példa:

1 mm vastagsagu acél hegesztéséhez - @ 0.8 huzallal - dllitsa a kapcsolot «1»-re.
o Allitsa be a huzalelGtolasi sebességet a potméterrel (4).

Megj.:

A megfeleld el6tolasi sebességet gyakran « hang utan » is meg lehet allapitani: az iv legyen stabil és ne pattogjon. Ha a
sebesség alacsony, az ivstabilitds nem jo, ha a sebesség tul nagy, az iv erds pattogd hangot ad és a huzal visszanyomja a
pisztolyt.

"SYNERGIC" UZEMMOD (V. abra)

Ebben az (izemmddban az el6tolasi sebesség szabalyzasa automatikus. Nem kell kézzel allitani a sebességet.
o Allitsa a potmétert (4) az « Optimal synergic » mez6 kdzepére.

e Valassza ki:

- a huzaladtmérét (3)

- huzaltipust (3)

- teljesitményfokozatot (fokozatkapcsoléval)

Az anyagvastagsagnak megfeleld beallitasokhoz Id. a “szinergikus lizemmdd” tablazatot.

A bedllitasok alapjan a POWERMIG beallitja az el6tolasi sebességet, és a berendezés hegesztésre kész.

A potméter segitségével vagy a + és — gombokkal (4) lehetséges a huzalsebesség finombedllitasa.

Az utolso hegesztési beallitasokat a berendezés automatikusan eltarolja (huzalatmérd, -tipus, ivfesziiltség).

HOVEDELEM ES EGYEB TUDNIVALOK

* A POWERMIG gépeket nem szabad a fogantyinal, a pisztolytartonal vagy a gép tetejénél fogva emelni. Emeléskor az emelGszemeket
hasznalja és ligyeljen, hogy a sUly egyenletesen legyen elosztva. Nem szabad a gépet a gazpalackkal egylitt emelni.

e Mindig tartsa be a hegesztés alapvet szabalyait.

» Ne takarja le a hegeszt6gép szell6zOnyilasait.

» Hegesztés utan hagyja bekapcsolva a gépet egy ideig, hogy a ventilator leh(itse a berendezést.

» HOvédelem: ha a berendezés tulmelegszik, a figyelmeztetd ldmpa vilagit és a gép ledll. A hiités néhany perces idétartamot vesz
igénybe, amelynek adott hossza a kiilsé h6mérséklettdl is fiigg.

BEKAPCSOLASI IDO ES HEGESZTOARAM

o A hegeszt6gép allandd daramerGsséget biztosit. A bekapcsolasi id6t az EN60974-1 (40°C-on 10 perces cikluson) szerint mérjik,
az alabbi tablazatban lathatd értékekkel:

POWERMIG 200-4 200A @ 30% 140A 120A
POWERMIG 250-4 250A @ 30% 180A 140A
POWERMIG 300-4 et G 300A @ 35% 240A 180A
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POWERMIG 350-4 DUO et G DV 350A @ 35% 270A 220A

Megj : a késziilék bekapcsolasi ideje 40°C-on, szimulaciéval kerlilt meghatarozasa.

o Ezek a gépek A osztalyl berendezések. Ipari kdrnyezetben térténd, rendszeres alkalmazasra tervezték éket. Ettdl eltéré kornyezetben
nem minden esetben biztosithato az elektromagneses kompatibilitas.

o A késziilékek megfelelnek az IEC 61000-3-12 szabvanynak, feltéve hogy a rovidzarlati teljesitmény legalabb eléri a
3.9MVA-t (2.8MVA a POWERMIG 200-4 esetén) a késziilék és a haldzat kozott. Az izemeltet6 feladata gondoskodni
arrdl, hogy a késziléket olyan haldzathoz csatlakoztassa, ahol ez a feltétel fennall.
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POWERMIG 350-4 DUO DV 230-400V
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CARTE MICRO CARTE MOTEUR

g

SCYBOARD F— —I&_

5310

¥y

i aasrm § e |

IEEENEETE

~ Ul

o
[y | —
3 w
z
[¥al
™\ H1 [
d .1
B | s
z | f—
u e
u

cannediear cammande devidalr tépacd

|

Bidh

s
KD b
g , 6% —
& I hu T
21 TR | e
L )
g i
Ft4TH Loalgtl O
(] | a®
TP I
e | —
ETTS _,-Jl'f,,ld
T - E—
A |
Fia5E
g i
P -
B g e X
[ = |
e
|_|_'| i LT ,
T I I |1 ! I e
PP | ¥
1
i
P
wiﬁf"rﬁ'e'—r
Bl o |
1

ALY

AL1

13

bl Ll L)
B

o Bty
POS [1]2
1-2 |X
34 X
58 |X
7-& E
o-10 | X
11-12 X
TR
PN
POS | 1| 2| 3[4 5]6]7
1-2 X
3-4 XX |®
5-6 XX
78 [ % |%
a-10 LA ES
11-12 WX
13-14 | X [X [X
15-16 x| x
17-18 b 4
Frasd




POWERMIG

TARTOZEKOK, FELSZERELES

POWERMIG 200-4/250-4 DV/300-4/300 G/350-4 DUO DV/350 G DV

7
27 28
2 3
5
1
13 6
33 12
10
POWERMIG 300 G
POWERMIG 350 G DV 8
11
20
21
29
19 14
4 24
26
25 23 2%
3 31
22
32
15 29
17
18

POWERMIG 300 G
16 POWERMIG 350-4 DUO DV
POWERMIG 350 G DV
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Biztositd lanc, 80cm

Hatsd kabeltarto

Pisztolytarté tdmasz

Fogantyu
Huzalsebesség-allitd gomb

SPOT/DELAY Gzemmod gomb
Vezérlofellilet

Ki-be kapcsold/megszakitd
Fesziiltségallitd kapcsold

Huzalel6told (gorgok nélkil)

Halozati vezeték

Huzaldob-tarté 15kg-s dobhoz

Els6 kerék
Diddahid

Fojtotekercs

Termosztat
Transzformator

Ventilator
Kerék, 200mm atméro

Tengely

24V AC 10A kapcsold

Vezérld transzformator

Méagnesszelep

POWERMIG
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POWERMIG

Vezérl6 panel (PCB)
Kijelz6 panel
Gaztomlo 1m.

Téml6ecsonk

Testkabel csatlakozd

Fesziltségvalasztd kapcsold (230/400V)

Gazcsatlakozd

VezérlGcsatlakozd

Teljesitményallitd potméter

POWERMIG

MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
Az itt leirt készllék megfelel a 2006/95/CE (kelt 12/12/2006) alacsony feszlltségi iranyelvnek, és a
2004/108/CE elektromagneses kompatibilitassal kapcsolatos el&irasainak (kelt 15/12/2004). A
megfelel6ség az EN60974-1 (2005), EN 50445 (2008), EN60974-10 (2007). A CE jel6lés datuma 2013.

01/02/2013
Société JBDC

134 BD des Loges

53941

Saint-Berthevin

France
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97132C

97183C

51469

97172C

97233C

95993

71225

51461

75012 - 75012

- 71699

- 94895

- 52464

Nicolas BOUYGUES
Président Directeur Général



Tartozékok

2 200

086111 (20.6)

Acier/Steel/Stahl 086126 (20.8)
086135 (21.0)

Inox/Stainless/
086325 (20.8)

Edelstahl
Cusi3 086647 (20.8)
CuAl8 086661 (20.8)
Alu 086565 (20.8)
@ 200
Acier/SteeliStahl  gga1at coro)

Inox/Stainless/
086326 (20.8)

Edelstahl
Alu -
2 200
Acier/SteeliStahl  gga1a6 cor'o)

Inox/Stainless/

Edelstahl 086326 (20.8)

Alu -

300
086166 (20.6)

086227 (20.8)
086234 (21.0)

086524 (21.0)

2 300

086227 (90.8)
086234 (21.0)
086241 (91.2)

086524 (21.0)
086531 (91.2)

POWERMIG 300-4 / 300 G / 350-4 DUO DV / 350 G DV

2 300

086227 (90.8)
086234 (21.0)
086241 (91.2)

086524 (91.0)
086531 (91.2)

POWERMIG

POWERMIG 200-4

0.6-1.0
041837
042353 (20.6/0.8) (20.6/0.8 - 4m) (Zgggg_zgm)
042360 (20.8/1.0) 041844
(21.0 - 4m)
044050
(20.8 - 4m) 040939
042377 (20.8/1.0) 044067 (250A - 4m)
(21.0 - 4m)

POWERMIG 250-4 DV 230-400V

08-1.2
041837
040922
042360 (20.8/1.0) (20.8 - 4m) (250A - 4m)
042384 (91.2/1.6) 041844
(91/1.2 - 4m)
044050
(20.8 - 4m)
042377 (20.8/1.0) (E(i"g?%) 040939
042391 (21.2/1.6) 014074 (250A - 4m)
(91.2 - 4m)

08-1.2
041837
042360 (20.8/1.0) (20.8 - 4m) (3(5)329-44?@
042384 (21.2/1.6) 041844
(21/1.2 - 4m)
044050
(20.8 - 4m)
042377 (20.8/1.0) (u?LAé?iZn) 040953
042391 (21.2/1.6) 014074 (350A - 4m)
(21.2 - 4m)
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041905 (20.6)
041950 (20.8)
041967 (21.0)

041059 (20.8)
041066 (21.0)

041950 (20.8)
041967 (21.0)
041974 (21.2)

041066 (21.0)
041073 (21.2)

041790 (20.8)
419803 (21.0)
419810 (01.2)

419766 (91.0)
419773 (91.2)

041882

041882

041783

20L/min
041998

30L/min
041622 (FR)
041646 (UK)
041219 (DE)

30L/min
041622 (FR)
041646 (UK)
041219 (DE)

30L/min
041622 (FR)
041646 (UK)
041219 (DE)

043787
(250A - 3m)
25 mm?

043787
(250A - 3m)
25 mm?

043800
(300A - 4m)
25 mm?

043817
(400A - 4m)
35 mm?

043824
(500A - 4m)
50 mm?



BIZTONSAGI TUDNIVALOK

Elhelyezés Aramtalanitsa a késziiléket, ellenbrizze a palacktartd lancok rogzitését, ne torje meg a
kabeleket, vezetékeket. Az EM60974-1 szabvanynak megfelel6en, ne dontse meg 15° -nal
jobban a gépet, amikor mozgatja vagy elhelyezi az aramforrast.

Emelés - Tavolitsa el a gazpalackot. Ne emelje egyiitt a gépet semmilyen mas targgyal.

- Hasznélja egyidejlileg a 4 emel6szemet. Ugyeljen az egyenletes stlyeloszlasra és arra hogy
a pantok legaldbb 60°-ot zérjanak be a késziilékkel. Ne emelje a berendezést a
fogantyuknal fogva.

- Kizardlag a megfeleld méretl és hosszlsagl lancot hasznalja. A horgokat a DIN 82101
szabvany szerint kell rogziteni, A alak, legkisebb méret 0.4. A HEAVYMIG 350-4S felszerelt
témege kb. 160kg, a HEAVYMIG 350 GR felszerelve kb. 210 kg és mintegy 220kg a
HEAVYMIG 450 WS.

Biztositék (x2)

A berendezés alacsony fesziiltségli
aramkoreit 2  biztositék (T2A)  védi,
Zlmelyek a kdzponti panelen helyezkednek )

Ivsugarzas : EN169 vagy EN 379 szabvany szerinti sz(irével ellatott hegesztGpajzsot kell hasznalni.
Es6, para, goz : A hegesztGberendezést tiszta, szaraz kdrnyezetben lizemeltesse (szennyezettségi faktor <

3), sima fellileten, és legaldbb 1m-re a munkadarabtol. Ne hasznalja havazasban, es6ben.

Aramiités: A berendezést kizérolag foldelt halézatrél szabad hasznalni. Ne érintse meg a
fesziiltség alatt allé elemeket. Ellendrizze, hogy halézata megfelel-e a berendezésnek.

Leesés: Ne vigye/emelje at a berendezést emberek vagy targyak felett.

Egési sériilések: Viseljen t{izallé pamut védéruhazatot (overall v. kabat és nadrag).
Viseljen hegesztékeszty(it és véd6kotényt.

Ugyeljen, hogy masok a hegesztéstd| biztonsagos tavolsagban tartézkodjanak, és ne
nézzenek bele a hegesztdivbe. Allitson fel tlizbiztos vélaszfalat vagy hegeszt6fliggonyt.

Tlizveszély : A munkaterdiletrdl tavolitson el minden éghetd anyagot. Ne dolgozzon gyulékony gazok
jelenlétében.

Gazok, fiist: Ne Iélegezze be a hegesztés soran keletkez0 fiistot v. gézokat. A berendezést kizérolag jol
szell6z6 helyen hasznalja.

Tovabbi Lehetbleg ne hegesszen:
elévigyazatossagi
intézkedések: - olyan helyszinen, ahol fokozott aramiités-veszély all fenn,

- rosszul szellézik,

- gyulékony vagy robbanasveszélyes anyagok vannak jelen,

A hegesztési feladatokat mindig felelGs szakember ill. elsésegélyre kiképzett személyek
jelenlétében kell végezni.

A CEI/IEC 62081 el6irasban foglalt munkavédelmi rendelkezéseket be kell tartani. Magasban
végzett hegesztés csak megfeleld biztonsagi allvanyzat alkalmazasaval megengedett.

Szivritmus-szabalyzoval élok feltétleniil kérjék kezel6orvosuk véleményét a berendezés
hasznalatbavétele elott.
Tilos a hegeszt6aramforrast csovek kiolvasztasara hasznalni.

A gazpalackokat fokozott ovatossaggal kezelje, kiilonos tekintettel a szelep épségére.
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KARBANTARTAS, UZEMELTETES

KARBANTARTAS

A karbantartast csak képzett szakember végezheti.

Ellendrizze, hogy a gép aramtalanitva van-e, és a ventilator leallt-e, mieldtt a burkolatat megbontja. (VIGYAZAT : magas
feszliltség és aramerdsség !).

Ajanlott a berendezés burkolatat évente 2 — 3 alkalommal felnyitni, hogy a port eltavolitsa bel6le. Ilyenkor érdemes a
csatlakozasok, érintkezOk allapotat is felllvizsgaltatni villamossagi szakemberrel.

Rendszeresen ellendrizze a haldzati vezeték allapotat. Amennyiben ez sériilt, haladéktalanul cseréltesse ki a szakszervizzel
vagy képzett szakemberrel.

Minden hegesztés el6tt ellendrizze a testkabel és a munkakabel allapotat (az érintkezok legyenek elszigetelve).

Kalibralas: évente egyszer ellendriztesse a haldzat ill. a berendezés elektromos tulajdonsagait a karbantartasi terv szerint.

BIZTONSAG

Az ivhegesztés veszélyes, €s sllyos, életveszélyes sériiléseket okozhat.
Védje 6nmagdt és mdsokat. Az aldbbi évintézkedéseket tartsa be:

Sugarzas Hasznaljon EN169 vagy EN 379 szabvanyu hegesztGpajzsot.

Esé, para, nedvesség A hegesztGberendezést tiszta, szaraz kdrnyezetben (izemeltesse (szennyezettségi faktor
< 3), sima fellileten, és legalabb 1m-re a munkadarabtdl. Ne hasznalja havazasban,
esbben.

Aramiités A berendezést kizardlag foldelt halézatrol szabad hasznalni. Ne érintse meg a

fesziiltség alatt allé elemeket. Ellendrizze, hogy halézata megfelel-e a berendezésnek.

Leesés Ne helyezze el ill. ne mozgassa a gépet emberek, targyak felett.
Egési sérilések Viseljen tlzalld6 pamut védéruhazatot (overall v. kabat és nadrag).
Viseljen hegesztékeszty(it és véddkotényt.

Ugyeljen, hogy masok a hegesztéstdl biztonsagos tavolsagban tartozkodjanak, €s ne nézzenek
bele a hegesztGivbe. Allitson fel tlizbiztos valaszfalat vagy hegeszt6fliggonyt.

Tlzveszély A munkateriletrdl tavolitson el minden éghet6 anyagot. Ne dolgozzon gyulékony gazok
jelenlétében.

Gazok Ne lélegezze be a hegesztés soran keletkezo fiistot v. gazokat. A berendezést kizardlag
jol szell6z6 helyen hasznalja.

Tovabbi 6vintézkedések Lehet6|eg ne hegesszen:

- olyan helyszinen, ahol fokozott aramiités-veszély all fenn,

- rosszul szell6zik,

- gyulékony vagy robbanasveszélyes anyagok vannak jelen,

A hegesztési feladatokat mindig felelGs szakember ill. elsGsegélyre kiképzett személyek
jelenlétében kell végezni.

A CEI/IEC 62081 elGirasban foglalt munkavédelmi rendelkezéseket be kell tartani.
Magasban végzett hegesztés csak megfeleld biztonsagi allvanyzat alkalmazasaval
megengedett.

Szivritmus-szabalyzdval él6k feltétleniil kérjék kezel6orvosuk véleményét a berendezés hasznalatbavétele elétt.
Tilos a hegesztéaramforrast csovek kiolvasztasara hasznalni.
A gazpalackokat fokozott dvatossaggal kezelje, kiilonos tekintettel a szelep épségére.
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TIG

HIBAELHARITAS

A késziilék nem ad hegesztéaramot,
és a tulmelegedést jelz6 LED vilagit.

A kijelz6 bekapcsolva, de a gép nem ad
hegesztéaramot.

A késziilék be van kapcsolva, érintés-
kor bizsergd érzés észlelhetd.

Inditaskor a kijelz6n ez latszik:

Instabil iv

A wolframelektroda oxidalodik a
hegesztés befejezésekor.

Az elektréda megolvad

MMA-TIG

A késziilék hévédelme bekapcsolt.

A munkakabel vagy a teskabel nem
csatlakozik ill. értintkezik megfeleléen.

A késziilék nincs megfelel6en foldelve.

A halozati feszliltség (230V 1 fazis v.
400V 3 fazis) kisebb a sziikségesnél.

Wolframelektréda hibaja

Tulzott gazéramlas

A munkaterilet huzatos

A gazutanfutas ideje elégtelen,
vagy
a gazcsatlakozasok eresztenek.

Polaritashiba

20

HU

Varjon kb. 2 percet, ameddig a
készlilék leh(il és a LED kialszik, majd
Ujra hegeszthet.

Ellendrizze a csatlakozast.

EllenGrizze a haldzati csatlakozot.

Ellendrizze a villamos haldzatot.

Hasznalja a megfelelé méretli
wolframelektrédat

Az elektréda hegyét megfelelGen
meg kell kdszordlni.

Csokkentse a véd6gaz aramlasat.

Védje a munkateriiletet a légaramlatok
ellen (fiiggony, valaszfal stb.).

Ellenérizze a gazutanfutast és a
csatlakozokat.

A testkabel legyen a + pdlushoz csat-
lakoztatva.



HIBAELHARITAS

Az elGtolasi sebesség nem allando.

Az el6told motor nem mikodik.

A huzal lecsévélése hibas

Nincs hegesztéaram

A huzal kopik ill. megtorik

A hegesztési varrat porézus
szerkezetl

Er6s szikrazas

Nem jon gaz a hegeszt6pisztolybol

MIG-MAG

Salak, lerakddas zarja el a huzal utjat.

A huzal megcsuszik a vezet6gorgén.

A go6rg6 vagy a leszoritd szorul.
Téap probléma.

A kapillariscsé sérilt vagy szennyezett.

A huzalleszorit6 tal szoros

Nem megfelelé halozati csatlakozas.
Hibés testérintkezés

Az aramvezeték érintkezése rossz

A huzalvezet6 spiral sértilt.
A huzal elakad a pisztolyban.

Nincs kapillariscsé

Az el6told gorgé szorul
Tul gyors az elétolas
A gazaramlas nem elegendd

Kilrult a gazpalack

A gaz tipusa nem megfelel6

Szél vagy légaramlas

A gazterel6 elszennyez6dott

Nem megfelel6 huzal

A munkadarab szennyezett, rozsdas v.
festékes

Az ivfesziiltség tul alacsony
Gyenge test érintkezés

Nem elegendé a védbgaz

Hibas gazcsatlakozas
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HU

Tisztitsa ki a munkakabelt és alkalmazzon
letapadasgatlo sprayt, folyadékot.

Ellenérizze a gorgd leszoritasat.

A go6rg6 barazdaja nem felel meg a huzal
atmérdjének.

A huzalvezetd spiral atméréje nem meg-
felel®.

Lazitsa meg a gorgét ill. a reteszt.

Ellenérizze, hogy a gép be van-e kapcsol-
va.

Tisztitsa ki vagy cserélje
Lazitsa ki a huzalleszoritét

Ellenérizze az érintkezést, és a 3 fazisu
hal6zati csatlakozét.

Ellenérizze a testkabel allapotat (csatla-
kozo, vezetéktdrés, testcsipesz).

Ellenérizze a pisztoly nyomogombijat

Ellenérizze a vezetspirdlt ill. a pisztolyt.
Tisztitsa ki v. cserélje ki a pisztolyt
Pétolja

Ellendrizze a leszoritot: 3-as fokozat
acél és 2-es fokozat aluminiumhuzalhoz.

Csokkentse az el6étolasi sebességet

Allitsa a reduktort 15-20L/percre
Tisztitsa meg a munkadarabot

Cserélje ki

Cserélje ki

Védje a munkateriletet fliggdnnyel
Tisztitsa meg vagy cserélje ki

Az anyagnak megfeleld tipusi huzalt
alkalmazzon

Tisztitsa meg a munkadarabot

Ld. hegesztési beallitasok

Ellendrizze a testcsipeszt ill. helyezze at
a jobb érintkezés érdekében.

Allitson a reduktoron
Ellenérizze a gazcsatlakoz6 allapotat,

valamint a reduktort ill. a gépben talalhaté
magnesszelepet.



JELMAGYARAZAT

A Amper
\% Volt
Hz Hertz

Fogyoelektrddas, aktiv vagy inaktiv védGgazas kézi ivhegesztés (MIG/MAG)

Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (MMA)

Argon védbgazas, wolframelektrédas kézi ivhegesztés (AWI/TIG)

Magas elektromos kockazatt helyeken torténé haszndlata engedélyezett de nem ajanlott.

A késztilékhaz védett 12,5mm-nél nagyobb atmérdjli targyak behatolasa ellen (pl. ujjak).

P21
A késztilékhaz védett 12,5mm-nél nagyobb atmérdjli targyak behatolasa, valamint 30°-nal nagyobb bbeesési sz6g(i es6 ellen.
1P23
Hegeszt6 egyenaram
Hegeszt6 valtdaram
3 fazisu, 50/60Hz haldzati aram
1 fazist, 50/60Hz haldzati aram
uo Uresjarati feszlltség.
Ul Haldzati fesziltség
Max. felvett aramerdsség
11max
I1eff Tényleges felvett aramerdsség
A berendezés megfelel az EN60974 , a hegeszt6gépek teljesitményére vonatkozé elirdsnak.
Haromfazisu, egyeniranyitd konverter.
Egyfazisu, egyeniranyitd konverter.
A bekapcsolasi id6 az EN 60974 szerint keriilt meghatarozasra (10p, 40C°).
X(40°C)
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JELMAGYARAZAT

12 1% 12: megfeleld hegesztéaram

U2: ivfesziiltség a terhelés szazalékaban
U2 ...%

c 6 A berendezés megfelel az eurdpai mindségi és biztonsagi elGirasoknak.

[H [ A berendezés megfelel a GOST (Oroszorszag) minGségi és biztonsagi elirasainak.

A hegesztés erds fény és elektromagneses sugarzassal jar, védekezzen megfeleld hegesztéoltozék, kesztyl és fejpajzs
hasznalataval.

PDO@

i ; Vigyazat: a hegesztés tliz- és robbanasveszélyes.

t m Figyelem: olvassa el figyelmesen a haszndlati utasitast és Grizze meg késébbi hasznalatra.

A termék hasznos élettartama befejeztével veszélyes/elektronikai hulladéknak mindsiil, és ekként kezelend6.

L
ﬂ Folyadékh(itéses berendezés
A h(itokor teljesitménye 1L/perc, 25C° hémérsékleten
P 1l/min...
kw
p max... Max. nyomas (bar)
MPa (bar)

i:t A vizh(it6kor biztositéka

H(it6folyadék kimeneti csatlakozasa a hegesztépisztolyhoz

-
_@ Hit6folyadék- be6mld nyilas

% Hoévédelem

Egyen- és valtdaram elGallitasara alkalmas inverteres aramforras.

Ventilatoros hiités

ar,

Az dramtalanitas a haldzati csatlakoz6 kihlizésaval torténik. Az lizemelteté mindig biztositsa a haldzati
csatlakozdhoz ill. aljzathoz torténd akadalytalan hozzaférést.
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JELMAGYARAZAT

+ Pozitiv terminal

Negativ terminal

Foldelés

Beltéri hasznalatra

& Lakokornyezetben nem szabad hasznalni

@ Ki-be kapcsold

Az 1 6ra alatt 20C° hémérsékleten elhegeszthet6 elektrédak mennyisége.

Electrodes

'@'Hf

A" osztaly. A haztartasi elektromos haldzathoz csatlakoztathatd. Ld. lizembehelyezés fejezet.

Classe A

D> A

Taviranyitas

Thermal Hészigetelési osztély (H=180°C)
Class H
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