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Kérjuk, olvassa el figyelmesen!

Kdszonjuk, hogy készilékiinket valasztottal

A biztonsagos és eredményes hasznalat érdekében figyelmesen

olvassa el, valamint tartsa be a hasznalati utasitasban foglaltakat.
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SYRIUS WIG 400 DC PULSE

BEVEZETES

A SYRIUS WIG hegesztégépek inverteres technoldgiaval késziilnek. Az
50/60Hz halozati frekvenciat az inverter a mikroprocesszor altal vezérelt IGBT modul
segitségével 30kHz magasfrekvenciava alakitja. Ezt kdvetden fesziltségcsdkkentés,
egyeniranyitas és pulzusszélesség-modulacié (PWM), valamint zart aramkorl visszacsatolas
segitségével stabil egyenaramot allit elé. Ennek révén az aramforras alacsony fogyasztast,
kis méretet, j6 ivstabilitast, magas bekapcsolasi id6t tesz lehetévé. A beépitett tuimelegedés
és tulterhelés elleni védelem biztonsagos hasznalatot tesz lehetbve.

Kiléndsen a kettds inverter technoldgia és a kiegyenlitett négyszdgjel kdvetkeztében

koncentralt hd, stabil, erés iv és j6 beolvadas érhetd el alacsony hegesztéaramokon is.

Az aramforras alkalmas MMA, TIG DC (egyenaramu AWI), TIG Pulse (pulzalt AWI),
eljarasokra, tébbféle alapanyag (acélok, rozsdamentes acélok, aluminium, nemvasas

fémek) hegesztésére

A készulék hitécsatornas kivitell, amely azt jelenti, hogy az elektronika nem
érintkezik kdzvetlenil a hitélevegbvel és az altala szallitott porral, ezaltal
lzembiztosabb és hosszabb élettartamu.

1. A készilék hasznalatakor kuszoaram ellen védo kapcsolot kell alkalmazni!
2. A késziilék elektromagneses sugarzast kelt, ezért az érzékeny berendezéseket

védeni kell.

3. Aramtalanitsa a késziiléket barmilyen tartozék csatlakoztatasahoz.

4. Hosszabbitd vezeték hasznalata esetén gondoskodjon a megfelel
kabelkeresztmetszetrél az ellenallas okozta fesziiltségesés hatasainak

elkertlésére.




SYRIUS WIG 400 DC PULSE

BIZTONSAGI TUDNIVALOK
Alkalmazzon megfeleld védelmi eszkdzoket a hegesztdiv ill. a sugarzas karos
hatasai ellen. A biztonsagi berendezések kialakitasakor tartsa be az érvényes

munkavédelmi el6irasokat.

ARAMUTES VESZELY
- A készulék vezetékeinek bekdtésekor tartsa be az érintésvédelmi szabalyokat. Ne
érintse meg az aramvezetd részeket nedves kézzel vagy atazott ruhazatban.
A Rendszeresen ellenérizze a készulék ill. a vezetékek szigeteléseit, ne hasznaljon
sérilt szigetelésli késziilékeket!
/\Atiention] A HEGESZTES SORAN KELETKEZO FUST
A hegesztés soran keletkez6 flist, gazok és por egészségre karosak. A

W;GI munkavégzés helyén gondoskodjon megfelel6 szell6zésrél és szlikség esetén

elszivé berendezésrol.

/N Attention , L
= ELEKTROMAGNESES SUGARZAS

D N
(TR A hegeszt6iv sugarzasa karositja a bért és a szemet. Hegesztéskor mindig
viseljen megfeleld zart védéruhazatot és az eljarasnak megfelel6 sotétségi

fokozatu fejpajzsot. A munkateruletet zarja el hegesztéfliggény vagy tizalld
valaszfalak segitségével illetéktelenek eldl.
TUZ- ES ROBBANASVESZELY
A hegesztés soran keletkez6 szikrazas, frocskolés tlizveszélyes. Ne hegesszen gyulékony ill.
robbanasveszélyes anyagok jelenlétében, az ilyen targyakat tavolitsa el a munkatertletrél. Ne
hegesszen nyomas alatt 1évé tartalyt vagy csévezetéket, ill. olyan targyakat, amelyek
korabban oldészereket vagy kdolajszarmazékokat tartalmaztak!

/\Attention] ZAJ

A hegesztés er@s zajjal jard tevékenység. Védje hallasat a megfeleld hallasvédelmi
eszkdzokkel, és hivja fel a helyszinen tartézkoddk figyelmét ezek hasznalatara.




MUSZAKI JELLEMZOK

Tipus— WIG 400DC PULSE
Jellemzd
Halozati feszlltség AC380V+15%
V)
Halézati frekvencia 50/60
(Hz)

TIG MMA
Felvett teljesitmény
(KVA)

13,2 18,2
Halozati
aramer@sség (A) 20 21,7
Hegesztéaram (A) 20-400 20-400
Uresjarati fesziiltség 77
V)
Bekapcsolasi idé 60
(%)
Uresjarati
teliesitményfelvétel 60
(W)
Hatasfok (%) 85
Teljesitménytényez6 0.93
Szigetelési osztaly F
Védelmi fokozat IP21S
Toémeg (kg) 40
Méretek (mm) 622x280%480




A KESZULEK FELEPITESE
El6oldal:
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KEZELOFELULET

1.

Vezérlépanel

Az alabbi abra a vezérl6panelt abrazolja. Ezen digitalis kijelz6, paraméterallitd potméter,
Uzemmaod- és eljarasvalasztd gombok és kijelzd LED-ek talalhatok.

A pre-flow——gazaramlas ideje hegesztés eldtt
B . arc-striking——#Az MMA hegesztési teljesitmeényének athidala
aramlata

C. slope-up——~A hegesztési aram nivekedési ideje
O+ current—Hegesztdaram normal TIG és MMA kKimenettel
E. frequency——Impulzuskimenet mikadési gyakorisaga

F. pulse width——Az impulzuskimenet alatt |évd
csucsdram iddaranya. A vékony lemezeket és az Gsszes
pozicioju hegesztést a hegesztési varrat melységének
szabdlyozasaval teheti meg

G+ B.currentld force——aAz MMA hegesztés impulzus kimenetének
/ivhatasaramanak alaparamat allithatjuk

H . slope-down——~A hegesztési aram csdkkenése
| arc-ending——Aram az iv kioltisa eldtt

A kezel6szerveket Id. a kovetkezd oldalon.



SYRIUS WIG 400 DC PULSE

Paraméterek
angol magyar | magyarazat tartomany | alapérték
Pre-gas | gazoblités gazaramlas ideje hegesztés el6tt 0~10S 0.1S
Hot start | gyujtéaram | aramer@sség ivgyujtaskor 10~315A 100A
Arc start | kezdéaram | 2% alap’a ram az aramfelfutas 5~315A 40 A
kezdetén
aram- az az id6, ami alatt az aramerdsség .
Slope-up felfutas eléri a bedllitott hegesztéaramot 0~10S 5S
Spot time po r]t_hej’gesz az egyes heg'e"sztesek’ ideje 0~10S 3S
tési idd ponthegeszté lzemmaddban
Base . pulzalt hegesztésnél az impulzus
value alaparam alap aramerdssége 20~400A 10A
Welding hegeszto heges;toaram (v. az impulzus 20~400A 150 A
aram cslcsarama)
% pul’zus ] az alapargrg ésa heg(’as’ztoa}ram 10~90 % 50 %
szélesség viszonya idében (pulzalasnal)
Pulse pulzus ; o .
frequency | frekvencia az impulzusok gyakorisaga 0.1~20Hz 5Hz
Clear tisztito AQ uzerpmodban a tisztito ciklus 10~90 % 30 %
width ciklus szélessége
Clear | tisztitd a tisztito ciklus mélysége AC modban | -50~+50 % 0%
depth mélység
AC AC a tisztité és a hegesztd ciklus .
frequency | frekvencia valtakozasanak gyakorisaga (AC) 20~200H2 80HZ
Slope- az aram lecsdkkenésének ideje
dov?m aramlefutas | hegesztés befejezésekor a befejez6 0~10S 5S
aramra
Arc befejezd a hegesztéaram a hegesztés "
ending aram befejezésekor (kratertoltés) 20~-400A 20A
Post-gas | gazhités a gazaramlas ideje a hegesztés utan 0~10S 58




SYRIUS WIG 400 DC PULSE

UZEMBEHELYEZES

Az aramforras rendelkezik halézati fesziiltségkiegyenlité berendezéssel: amennyiben a
halozati fesziltség +10%-ban eltér a névleges feszliltségtél, a készilék még mindig
rendeltetésszeriien mikodik.

Hosszabbit6 vezeték hasznalatanal vegye figyelembe az ellenallasbol eredd
feszliltségveszteséget, amikor a hosszabbité keresztmetszetét kivalasztja.

1. Biztositsa a levegd akadalytalan aramlasat a szell6z8racsoknal.

2. A halézati kabelt kuszéaram ellen védett haldzati csatlakozdba kell kétni. Ellenérizze,
hogy a halozati fesziiltség megfelelé-e, ill. a feszliltségingadozas nem haladja-e meg a
megadott mértéket.

3. A burkolat foldelésére legalabb 6 mm? keresztmetszetli vezetéket hasznaljon. A
vezetéket a foldel6écsavarhoz rogzitse. Kizardlag foldelt halézati aljzatba szabad a
halézati vezetéket csatlakoztatni.

4. Amennyiben a testkabel ill. munkakabel hossza nem elegend, az alabbi tablazatban

foglaltak szerint alkalmazzon hosszabbitét:

A hegesztékabel hossza és keresztmetszete

he- keresztmetszet (mm?)
gesztd
aram | L=2m | L=3m | L=4m | L=5m | L=6m | L=7m | L=8m | L=9m [L=100m

100 25 25 25 25 25 25 25 28 35
150 35 35 35 35 50 50 60 70 70
200 35 35 35 50 60 70 70 70 70
300 35 50 60 60 70 70 70 85 85
400 35 50 60 70 85 85 85 95 95
500 50 60 70 85 95 95 95 120 120
600 60 70 85 85 95 95 95 120 120

-11 -



SYRIUS WIG 400 DC PULSE

A hegeszt6aram és a keresztmetszet osszefiiggése
(max. 60° C vezetékhémérséklet)

ker\(/ezzz?rtr?estzsézlete bekapcsolasi id6 / hegesztéaram (A)
(mm?) 100% 85% 60% 30% 20%
16 105 115 135 190 235
25 135 145 175 245 300
35 170 185 220 310 380
50 220 240 285 400 490
70 270 195 350 495 600
95 330 360 425 600 740
120 380 410 490 690 850
185 500 540 650 910 1120
Figyelem:

1. Miikédés k6ézben soha ne csatlakoztasson (vagy htuzzon ki) vezetéket a késziilékbol —
ez balesetvesztélyes, valamint a késziiléket is karositja.

2. Ha a késziiléket aramfejleszt6rél lizemelteti, ne k6ssén a generatorra mas, érzékeny
fogyasztot (villanymotor, kompresszor, elektronikai eszk6zok stb)

-12 -



A KESZULEK UZEMELTETESE

MMA (bevontelektrodas lizemmaod)

1. A készulék hatuljan talalhaté csatlakozédoboz fedelét felnyitva csatlakoztassa a halozati
kabelt. Igazitsa el a vezetékeket a vajatokba, majd helyezze vissza és csavarozza be a
csatlakozo fedelét.

2. Az elektrédafogd (munkakabel) csatlakozoéjat helyezze a “-“ pdlusba, és elforditassal
rogzitse.

3. Atestkabelt hasonld modon régzitse a  “+” pdlusba.

Keérjlk, vegye figyelembe, hogy a polaritas lehet két féle:

4.1 Pozitiv polaritas: elektrodafogdé “-“ pdlus, testkabel “+” pélus.

4.2 Negativ polaritas: testkabel “-“ pdlus, elektrodafogd “+” polus.

4.3 A polaritas a hegesztési feladattdl, pontosabban az elektréda tipusatdl fugg.
Kdvesse az elektroda gyartojanak utasitasat, amely az elektroda csomagolasan van
feltiintetve. Hibas polaritds esetén gyenge ivstabilitas, frocskolés, elégtelen
beolvadas az eredmény. Altalaban véve rutilsavas dsszetétel(i elektrédaknal pozitiv
polaritas (DC-), bazikus elektrodaknal negativ (DC+) a megfeleld.

A digitalis kijelzd a készulék bekapcsolasa utan kezd el vilagitani, a ventilator elindul.

6. Az Uzemmobdvalaszté gombot hosszan megnyomva valassza ki az MMA Gzemmddot.

7. A hegeszt6aramot a hasznalt elektroda méretének és fajtdjanak megfeleléen allitsa be.

Elektrodatablazat

elektrédaatmérd (mm) 1.6 2.0 2.5 3.2 4.0 5.0 6.0

hegesztéaram (A) 25-40 | 40-65 |50-80| 100-130 |160-210| 200-270 | 260-500

Megj.: ugyanolyan atméroéji bazikus elektrédakhoz altalaban magasabb aramerésség

sziikséges.

-13-



SYRIUS WIG 400 DC PULSE

A vezetékek bekotése MMA (bevontelektrodas)eljarasnal

No. megnevezés
1 elektrodafogo
2 testcsipesz

TIG (AWI) hegesztés

1. Kdsse Ossze a gazpalackot a géppel argontomld ill. a beépitett cs6csonk segitségével.

2. Csatlakoztassa a hegeszt6pisztolyt (gazcsatlakozé, vezérl6csatlakozé és hegesztédugo).
3. Csatlakoztassa a testkabelt a “+” polusba, és rogzitse a testcsipeszt a hegesztendd
munkadarabra.

Tavvezérlés (pedal) funkcio

A készlléken bedllitott aramerésség a maximalis hegesztéaram, amelyet a labpedal
hasznalataval el lehet érni. A tavvezérl6 v. pedal segitségével 5A és a beallitott érték kdzott
lehet szabalyozni az aramot, a hegesztépisztoly gombjanak megnyomasa utan. A tavvezérl6t
a tavvezérl6-csatlakozoba kell kotni.

-14-



SYRIUS WIG 400 DC PULSE

A vezetékek bekotése TIG (AWI) lizemmoédoknal
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SYRIUS WIG 400 DC PULSE

FIGYELMEZTETES
1. Koérnyezeti feltételek
1.1 A készuléket max. 90% relativ paratartalmu helyiségben szabad Gzemeltetni.
1.2 A kdérnyezeti hémérséklet -10°C és 40°C legyen.
1.3 Lehet6leg ne hegesszen kozvetlen, erés napfényben vagy esében.
1.4 Ne hasznalja a készuléket fémporral teli, korroziv, tliz- vagy robbanasveszélyes
gazokkal telt legtérben.
2. Biztonsagi tudnivalok
A hegesztéaramforras rendelkezik tulfesziltség, tulterhelés és tulmelegedés elleni
védelemmel. Ha a feszliltség, a halézati aramerésség vagy a készilék hdmérséklete eléri
a meghatarozott szintet, a készulék automatikusan ledll. llyenkor, a készulék
karosodasanak elkeriilése végett az alabbiakat kell figyelembe venni:
2.1 Biztositsa a munkateriilet megfelel® szell6zését!
A készllék l1éghltéses, ezért gondoskodjon az akadalytalan leveg&aramlasrol. A
készuléket legalabb 30cm tavolsagra helyezze el a faltél vagy mas targyaktol. A
megfelel6 szell6zés jelentdsen hozzajarul a késziilék élettartamahoz.
2.2 Kerllje a tulterhelést!
A tulterhelés karosan befolyasolja a késziilék élettartamat.
Tulterhelés esetén a kijelzén hibajelzés lathato, amely azt jelzi, hogy a készulék tullépte
a bekapcsolasi id6t.  llyenkor haladéktalanul hagyja abba a hegesztést, és varjon addig,
amig a hibajelzés eltlinik a kijelz6rél, ezt kdvetden kezdheti Ujra a munkat. (60%
bekapcsolasi id6 azt jelenti, hogy 10 percbél 6 percet hegeszt a készllék, majd 4 percig
leall az adott hegesztéaramon).
2.3 Kertllje a tulfesziltséget!
Az automatikus kiegyenlité aramkor egy bizonyos mértékig kompenzalja a halézati
feszlltségingadozast. Ha az ingadozas meghaladja ezt a mértéket, a készulék
karosodhat. Ebben az esetben tegyen évintézkedéseket, pl. vizsgaltassa meg az
elektromos halézatot.
2.4 Gondoskodjon a megfelel6 foldelésrél!
A készulék hatuljan taldlhaté a jelzéssel ellatott féldelécsavar. Enhez egy legalabb
6mm? keresztmetszetl vezetéket csatlakozasson a sztatikus elektromossag és az

athuzas elleni védoéfoldelés céljabol.
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SYRIUS WIG 400 DC PULSE

Kdszonjuk, hogy a mi géplinket valasztotta, melynek gyartasanal a megbizhatdsagot és a
biztonsagos és hatékony hasznalhatdsagot tliztik ki célul.
Az invertert alkoté min&ségi alkatrészek garantaljak a teljes megbizhatdsagot és a konnyd
felhasznalast.

Kérjiik olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast, mielStt haszndlatba venné a gépet!

CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

A GYARTO: SYRIUS-TECH Kft., 3508 MISKOLC, FUTO U. 74

TELJES FELELOSSEGGEL KIJELENTI, HOGY AZ ALABBIAKBAN FELSOROLT TERMEKEK,
MELYEK A KOVETKEZO MARKANEVVEL ES TIPUSSAL RENDELKEZNEK:

MODEL: WIG 400 DC PULSE

A 2018. JULIUS 1-TOL SZALLITASRA KERULO MODELLEK ESETEBEN

MEGFELELNEK

A BIZTONSAGI KOVETELMENYEKET MEGHATAROZO 89/336 EEC, 92/31 EEC ES 93/68 EEC
DIREKTIVAKNAK FIGYELEMBE VEVE AZ ELEKTROMAGNESES OSSZEFERHETOSEGET (EMC).
KULONOSEN MEGFELEL AZ EN 50199, EN 60974-1 ALAPELVEKBEN TAMASZTOTT TECHNIKAI
KOVETELMENYEKNEK, ES IPARI KORNYEZETBEN VALO FELHASZNALASRA AJANLOTT, NEM
HAZTARTASI CELOKRA.

MISKOLC, 2018. JUNIUS 30.
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