HASZNALATI UTASITAS
SYRIUS TIGER 201 AC/DC

valtéaramu AWI hegesztbinverterhez



Ko6szonjiik, hogy SYRIUS terméket valasztott. A SYRIUS hegesztégépek a
legmodernebb inverteres technolégiaval késziil-tek, melynek révén méretiik
és tomegiik csekély, ugyanakkor viszont teljesitményiik és hatékonysaguk
magas.

Kérjiik, hogy figyelmesen olvassa el és értelmezze a hasznalati utasitast, és
tartsa be az abban foglaltakat. Orizze meg a hasznalati utasitast késébbi
hasznalatra. Az utasitas betartasaval késziilékét sok éven at tudja hatékonyan

és biztonsagosan lizemeltetni.
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I. HASZNALAT ELOTT

1-1 BIZTONSAGI TUDNIVALOK

* Hasznalatbavétel el6tt figyelmesen olvassa el a hasznalati utasitast.
* Ahasznalati utasitasban foglaltak betartasaval biztonsagosan és hatékonyan

Uzemeltetheti készulékét.

* Akészulék hasznalata soran mindig tartsa be az itt leirtakat ill. az érvényben

1évé munkavédelmi, biztonsagi eléirasokat.

JELZES JELMAGYARAZAT

| FOKOZOTT VESZELY
@ VESZELY
A VIGYAZAT!

jelzések mutatjak:

A kotelezben elvegzendd teendbket ill. tilos cselekményeket az alabbi

. . VEGREHAJTANDO
a KOTELEZO (PL: FOLDELES)
NEM SZABAD
® TILOS MEGTENNI

Afentijelzések altalanosan hasznalatban vannak.

1-2. AZ ALABBI BIZTONSAGI UTASITASOKAT BE KELL TARTANI:

VESZELY A pal_esetek elkerulégére az alabbiakat
mindig be kell tartani:

1. Akészuléket kizarolag hegesztési célra szabad hasznalni.

2. A készulék hasznalata k6zben mindig tartsa be a vonatkozé munkavédelmi és

biztonsagi szabalyokat. Ovja a maga és masok testi épségét.
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3. A készilék elhelyezése soran tartson az eléirasoknak megfeleld biztonsagi tavolsagot gaz-
palackoktol, gyulékony és robbanasveszélyes anyagoktél, mas munkahelyektol.

4. Ahegesztés teriiletén nem tartézkodhatnak illetéktelenek.

5. Szivritmusszabalyzoéval él6k konzultaljanak kezeléorvosukkal, mielétt a készuléket haszna-
latba veszik.

6. Akészulék javitasat, karbantartasat csak erre képzett szakember végezheti.

7. Abiztonsagos lUzemeltetés érdekében tartsa be a hasznalati utasitasban foglaltakat.

Az aramuitések elkerilésére mindig tartsa be
az alabbi utasitasokat.

VESZELY

Az dram alatt [év6 alkotéelemek megérintése életveszélyes
sérlléseket okozhat!

1. Soha ne érjen hozza aram alatt 1év6 alkatrészekhez.

2. Akészuléket csak foldelt halozati aljzathoz szabad csatlakoztatni.

3. Uzembehelyezés és javitas elétt teljesen aramtalanitsa a késziiléket. A késziilék kikap-
csolasa utan varjon 5 percet, hogy a kondenzatorok kisuljenek.

. Csak megfelel6 keresztmetszetl halozati vezetéket hasznaljon. A sériilt szigetelési
vezetékeket azonnal cserélje le.

. A kabelcsatlakozok szigetelése mindig legyen ép és hianytalan.

. Tilos a készuléket nyitott burkolattal Gzemeltetni.

. Hegesztéshez viseljen ép, szaraz keszty(it.

. Magasban végzett munkahoz hasznaljon allvanyt vagy megfeleld biztonsagi hevedert.

. Arendszeres karbantartast mindig hajtsa végre. Ne hasznaljon hibas, sérult késziléket.

0.Kapcsolja ki a készilléket, ha nem hasznélja.

D

= O 00 N O W!;

veszely A heg(’asztéfs sorér) kgletkezé f’[]_st és,gé,\,zok kéros’ak
az egészseégre. Mindig hasznaljon védéfelszerelést.

X A hegesztés fustje és gazai egészségre karosak.
X Szlk, zart helyen t6rténé hegesztés oxigénhianyt, mérgezést, rosszul-
|étete okozhat.

1. Amérgezések elkerilése végett gondoskodjon a munkaterilet szell6zésérél, szikség ese-
tén hegesztési elszivd berendezést is alkalmazzon.

03



2. Sziukség esetén hasznaljon frissleveg6-ellatasu hegesztépajzsot vagy 1€gz6-
maszkot.

3. Tartalyokban, cs6vezetékekben, konténerekben és hasonlé zart helyeken a
hegeszt6gaz a mélyebb pontokon halmozédik fel, ilyen helyeken gondoskodjon
aleveg6 cseréjérdl és az egyéni védodfelszerelésekrol.

4.Szlik helyeken torténé hegesztéskor gondoskodjon a légcserérél és az egyéni
védofelszerelésekrdl.

5. Ne hegesszen olyan helyen, ahol festékeket, old6szereket, higitokat stb. hasz-
nalnak.

6. Szennyezett, festett, rozsdas, olajos stb. lemezek hegesztésekor mérgezd
gazok keletkezhetnek, gondoskodjon védéfelszerelésrol.

Tlz- és robbanasveszély elharitasara tartsa be

VESZELY 57 alabbiakat:

X Ahegesztés soran keletkezd frocskolés tlizveszélyes.
!.-%P:q % Ahegesztés soran a munkadarab felhevil - érintése égési sérilé-

seket okozhat és tlizveszélyes.
X Ne hegesszen olyan tartalyt vagy edényt amely gyulékony anyagot tarolt.

* Ne hegesszen zart vezetéket, tartalyt vagy mas edényt, mert
a héhatastol felrobbanhat.

. Tavolitsa el arobbanasveszélyes ill. gyulékony anyagokat a munkateriletrél.
.Ne hegesszen gyulékony gazok kézelében.

. Ne tarolja a felhevilt munkadarabot gyulékony targyak kézelében.

. Fém épitépanelek hegesztésekor tavolitsa el a gyulékony rétegeket.

. Ellenérizze, hogy a kabelcsatlakozasok szigetelése ép legyen.

. Atestcsipeszt a hegesztési ponthoz lehetd legk6zelebb helyezze el.

. Tilos a hegesztégépet gazvezetékek kiolvasztasara hasznalni.

. Helyezzen el a munkateriileten megfeleld szamu és tipusu tlizoltékészuléket.

O ~NO O~ WOWN -

viayAzami frocskolés keletkezik, amelyek egészségre ka-

f Ahegesztés soran ivsugarzas, erds zaj, salak,

rosak vagy balesetveszélyesek lehetnek.

¥ Azivsugarzas szem- és boérsériuléseket okozhat.

ﬁ X Afrécskolés és a salak égési sériléseket okozhatnak.
:qﬂ’f__f; X Az erds zaj hallaskarosodast okozhat.

—

04

1. Hegesztés soran hasznaljon megfelel6 sotétségi fokozatl mindsitett hegesztépajzsot.

2. Mindig viseljen egyéni védéfelszerelést: hegesztékesztyd, tlzallo ruhazat, hegeszté
labbeli stb.

3. Ajelenlévék védelmére helyezzen el hegesztéfliggdnydket a munkatertlet koril.

4. Er6s zaj esetén gondoskodjon a megfeleld hangszigetelésrol.
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1-3. AKESZULEK MOZGATASA ES ELHELYEZESE

1-3-1. MOZGATAS

AVIGYAZAT!

jon, stb.

Szallitaskor egyenes, sima feliletre helyezze a készi-
léket; csomagolja be a gépet hogy az ne térjén, karcol6d-

1-3-2. AKESZULEK ELHELYEZESE

A késziléket vizmentes, kdzvetlen
napsutéstél védett, szaraz, portalan
helyiségben tarolja (hémérséklet:
10 - 40C°)

Védje a készuléket aramvezet6 tulaj-
donsagu idegen testek bejutasatol.

A késziléket a faltol legalabb 20cm,
masik aramforrastol legalabb 30cm
tavolsagra helyezze el. Ugyeljen, hogy
a szell6z6nyilas szabad legyen, ne
takarja semmi.

30cm

A hegesztést olyan helyen végezze
ahol nincs szél vagy erés légaramlas.
Ha szikséges, vegye kérbe a munka-
teruletet hegesztéfiggonnyel.

g Ssh 7

B 7=

N

AVIGYAZAT!

A késziléket fedett helyen szabad hasznalni. A hegesztégépet
nem szabad esének vagy mas csapadéknak kitenni.

Ha a készulékbe viz kertil, a gép meghibasodasan kivil sulyos baleseteket
okozhat. llyen esetben kérje képzett szakember segitségét.
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1-4. AKESZULEK FELEPITESE

1-4-1. AHEGESZTESHEZ SZUKSEGES TARTOZEKOK

MEGNEVEZES | MEGJEGYZES MEGNEVEZES | MEGJEGYZES
@ |Elektrodafogo 200A @) | Megszakitd 3 fazis 220V
AWI SYRIUS ,
@ hegesztSpisztoly SR-26 ©| Testkabel 25mm?2
@ | Testcsipesz 200A ® | Reduktor —

CVIGYAZAT!

Lentebb lathato a késziilék csatlakoztatasa.
Ellenérizze, hogy a megfelel6 hegesztdpisztoly,
testcsipesz stb. rendelkezésre all-e - ellenkezd
esetben a hegesztés teljesitménye gyengil, és
a készulék is karosodhat.

(+) polus

(-) polus

@ 3 fazis, 220V

Foldelés

® Reduktor

®

D Elektrodafogd (MMA lizemhez)

ANY

ezérlécsatlakozo
azcsatlakozo

@ AWI pisztoly
©
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1-4-2. AVEZETEKEK CSATLAKOZTATASA

AVIGYAZAT! Vizmentesitési elévigyazatosséagi intézkedések

vizmentesitésérdl. Ha az érintkezésekbe viz jut, megndvekedhet a szigetelési
ellenallas és rovidzarlat keletkezhet, amely balesetveszélyes és a
készlléket is karositja.

Amikor a késziléket nedves kérnyezetben hasznaljak, gondoskodjon a csatlakozasok

Mindig Ugyeljen az alabbiakra vezetékek csatlakoztatasanal:

- a vezetékek hossza és keresztmetszete legyen megfelels;
amennyiben a hossz és keresztmetszet aranya nem elégséges,
a feszlltségesés miatt romlani fog a hegesztés mindsége.

B Hosszabbité kabel hasznalatakor vegye figyelembe az alabbiakat:
- a vezeték hosszanak és keresztmetszetének viszonya
- mindig a lehet6 legrévidebb hosszabbitét hasznalja
- a hosszabbit6 vezetéket mindig csévélje le teljesen
- mindig egy darabbdl all6 (nem toldott) vezetéket hasznaljon

1-5. AKESZULEK ALKOTOELEMEI

1-5-1. KAPCSOLO

A/IGYAZAT! Az aramforrassal kapcsolatban:

Amennyiben aramfejlesztét hasznal, a generator inditasa el6tt
huzza ki a készllék haldzati vezetékét.

A kapcsold mikddtetése:

A gép bekapcsolasahoz allitsa a kapcsolot ON helyzetbe;
a késziilék kikapcsolasahoz OFF helyzetbe.
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1-5-2. AZ ELOLAPI CSATLAKOZOK

® Elektrédafogo / AWI pisztoly
csatlakozo6 aljzat.

Gyorscsatlakoz6 aljzat
® az AWI pisztoly
gazcsatlakozoéjahoz.

Vezérl6csatlakozé
® az AW pisztoly vezérls-
vezetékeinek bekodtésére

@ Csatlakozé a testkabel
bekétésére

@_
®_
@_
@_

1-5-3. AHATOLDALI CSATLAKOZOK

® Halozati vezeték csatlakozdja. Ellendrizze, hogy a vezeték
érintkezése és rogzitése megfelelé-e

®) Foldeld csatlakozo
Gondoskodjon a biztonsagos foldelésrol!

® Ventilator
Ellenérizze, hogy a levegd aramlasat ne akadalyozza semmi.




1-5-4. AVEZERLOFELULET
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@ Paraméterallité gomb

PROG (betoltés) gomb
SAVE (mentés) gomb
Valtékapcsolo

Pulzalt AWI ijelzés
AWI/MMA valaszté

2 Gtemd vezérlés

4 Gtem( vezérlés
Utemezés valasztd gomb
Paraméter valaszté gomb
Gazel6futas

(®) Gyujtosram allitas
Kezdéaram érték
Aramfelfutas szabalyzas

Normal AWI hegesztés aram

Pulzusfrekvencia érték
Magasaram

Impulzus szélesség
Alacsonyaram
Aramlefutasi id6

Az impulzus formaja a felhasznald igényei szerint valaszthat6. Az alapforma a szdgletes hullamforma.

Végaram

Gazh(tési id6
Paramétervélaszté gomb
Impulzus paraméter funkcidk
AC Gizemmod

DC Gizemmod

AC/DC vélaszté gomb

AC paraméter funkcidk
Uzemméd valaszté gomb

Kétdramu ponthegesztés (alacsony/magas)
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II. MUSZAKI ADATOK

2-1. MUSZAKI JELLEMZOK

Tipus
Paraméter

TIGER 201 AC/DC

Halozati feszlltség V

220V 1 fazis, 50/60Hz

MMA TIG
Halozati teljesitmény kVA 7.1 5.2
Uresjarati fesziiltség V 62 62
Hegesztéaram A 20-160 5-200
ivfesziiltség V 21.2-26.4
Bekapcsolasi id6 % 60
Uresjarati veszteség W 40
ivgytjtas modja HF
Teljesitménytényez6 cos® 0.73
Hatasfok % 85
Aram fel/lefutasi id6 s 0-15
Gazoblitési id6 s 0.1-10
Gazh(tési id6 s 0.1-60
Pulzalt bekapcsolasi idé % 15-80
Pulzusfrekvencia Hz 0.5-500
Védelmi fokozat IP21S
Szigetelési osztaly F
Témeg kg 12
Befoglald méretek mm 480*210*390

10




/

2-2. AKESZULEK FELEPITESE (TIGER 201 AC/DC)

Elolnézet Hatulnézet

Felllnézet

12

" 9

11
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Bal oldalnézet

El6Inézet
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2-3 AKESZULEK FELEPITESE (TIGER 201 DC)

SN Megnevezés Megjegyzés
1 Hegeszté dugo Atestabel ill. az elektrodafog6 csatlakoztatasara
2 Térésgatlo A halézati vezeték rogzitésére
1 A kdzponti panel, a PWM és az IGBT teljesitménypanel

3 Vezérlépanel vezérlése

4 | Frekvenciadtalakito | 19y fosyuitsaggel latja el a f6 panelt

transzformator

5 Teljesitménypanel Sziré / egyeniranyitd

6 Ventilator A belsé komponensek hiitésére

7 IGBT Kapcsoléberendezés

8 Hitéborda A hd elvezetésére szolgal

9 Magnesszelep A hegesztégaz adagolasara szolgal

10| Kondenzator Elektromos aram tarolasara
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2-4. KAPCSOLASI RAJ

]

Welding gun switch

EMC

—>—F

Power switch

10%\ switch

B

v
=S Ao A e T

Gun switch

DISPLAY PANEL

GEL L HH-04-A1
A2 _..H
— — A2 »
HM-26-A1 _H|4
EMC L ] ‘_),
:\4 - Gas L] 7%_ Ale
_ valve
Thermoswitch E HK-95-C0
. | CONTROL
E
HZ-02-A0 MEREENEERE
HK-01-A5

RECTIFICATION
HD-28-A2

1.

Positive OUT

200151 1047630V

S

—

Negative OUT
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2-5. HEGESZTESI PARAMETEREK

Az alabbiakban lathat6 javasolt értékek argon védégazas, wolframelektrédas
kézi ivhegesztésre vonatkoznak, acéllemezek hegesztésénél:

Lemez Elektroda . | Argongaz |Hegesztési
vastag- | lllesztés | atmérd g'tiwgé?gzrﬁ% Uzemmad He?ﬁfto' aramlas |sebesség
sag mm mm ara L/perc cm/perc
1.0 2 1.6 7~28 3~4 12~47
fompe DC 1 3~4 25
1.2 illesztés 2 1.6 egyenéram 5
1.5 2 1.6 5~19 3~4 8~32

Az alabbiakban titan és 6tvozeteinek AWI hegesztéséhez ajanlott értékek (tajékoztato jellegl):

Lemez

Elektroda

Argongaz

llesz- . YRR Huzal Hegeszt6 . > Keramia
vastag- | .. Rétegek | atméré e b aramlas P
sAq mm tés mm atmeré | aram L/perc atméroé
05 1 1.5 10 30’\’50 8~10| 6~8 [14~16 10
1.0 1 2.0 1.0~2.0| 40~60 |8~10| 6~8 [14~16 10
1.5 | alak 1 2.0 1.0~2.0 60~80 (10~12| 8~10 [14~16] 10~12
2.0 1 2.0~3.0 [ 1.0~2.0 | 80~110 [12~14[10~12(16~20] 12~14
2.5 1 2.0~3.0| 2.0 [110~120|12~14/10~12/16~20] 1514
3.0 1~2 3.0 |2.0~3.0[120~140|15_44l10-12|16—20| 1418
4.0 2 3.0~4.0| 2.0~3.0 |130~150{14~16|12~14|20~25| 18~20
5.0 Y alak 2~3 4.0 3.0 130~150{14~16[12~14[20~25| 18~20
6.0 2~3 4.0 3.0~4.0 [140~180|14~16|12~14(25~28 18~20
7.0 2~3 4.0 |3.0~4.0(140~180|14~16{12~14|125~28 70~22
8.0 3~4 4.0 [3.0~4.0[140~180|'416|12-1425~28) 5922
20 ; 12 4.0 4.0 200~240|12~14[10~12| 20 18
22 l\((e;ﬁgi 12 4.0 | 4.0~5.0 |230~250|15~18|18~20[18~20| 20
25 15~16 4.0 3.0~4.0 | 200~220 |16~18|20~26(26~30 22
30 17~18 | 4.0 | 3.0~4.0 |200~220|16~18/20~26/26~30| 55
Rozsdamentes acélok AWI hegesztéséhez ajanlott, tajékoztatd értékek:
Lemez Hegesztéaram A Id6étartam S Pulzus Hegesztési
vastag- frekvencia| sebesség
sag mm -
Pulzus Bazisérték | Pulzus Bazisérték (HZ) (cm/min)
0.3 20~22 5~8 0.06~0.08 0.06 8 50~ 60
0.5 55~60 10 0.08 0.06 7 55~ 60
0.8 85 10 0.12 0.08 5 80~100
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lIl. CSATLAKOZTATAS

3-1. CSATLAKOZTATAS

Az aram alatt 1évd alkatrészek megérintése életveszélyes
@ VESZELY! @ aramitést és égési sériiléseket okozhat. Ennek elkeri-

|ése érdekében minden esetben tartsa be az alabbiakat:

* A halézati vezetéket csak kikapcsolt hal6zati megszakitédobozhoz csatlakoztassa.

* Ne hegesszen ha vizes a keze vagy a ruhazata.

* Ellenérizze, hogy a szabadon lévé aramvezetd részek szigetelve legyenek.

* Ne helyezzen semmilyen targyat a vezetékre és ne tegye a vezetéket a munka-
darabra.

* Abiztonsagos csatlakoztatas érdekében kérje villamossagi szakember segitségét.

3-1-1. ABEMENETI OLDAL
A testkabel csatlakoztatasa

. Mivel az épuletek csévezetékei vagy szerkezeti elemei nincsenek
Vi ‘ SVIGYAZAT! teljesen foldelve, soha ne csatlakoztassa a testkabelt ilyen helyekre.

A halozati vezeték csatlakoztatasa

@VESZELY M’in’den_egyes heggsztégéphez alakitson ki egy kilén
halézati megszakitot.

- Csatlakoztassa a halozati vezetéket a
halézati megszakitoé kapcsoldjanak kimeneti
oldalahoz.

Vezeték
csatlakozas

16 _—




3-1-2 AKIMENETI OLDAL

A testkabel csatlakoztatasa
- kdsse a testkabelt a (+) pblus
aljzataba.

Az elektrédafogé (munkakéabel)
csatlakoztatasa:

- késse az elektrodafogét a (-)

pélusba. Egyes elektrédak hegesztéséhez
forditott polaritasra van szikség; ezt
ellendrizze az elektroda csomagolasan.

A vezérlcsatlakozo:
- a felszerelt csatlakozo6t kdsse a megfelel
vezérlécsatlakozoba.

Gazcsatlakozé:

- a pisztoly gazcsatlakozéjat kdsse a gyors-
csatlakozo6 aljzatba.

IV. AKESZULEK HASZNALATA

4-1. TEENDOK A HEGESZTES ELOTT ES UTAN

4-1-1. AHEGESZTES ELOKESZITESE

Az AWI pisztoly
és az elektroda-
fogé vezetékeit
a (-) pélusba
kell kétni

A testkabelt
a (-) pélusba
kell kotni

i

Uzemeltetés kézben mindig hasznaljon védéfel-
. szerelést és alkalmazzon elszivoberendezést az
@VESZELY! ﬁ egészségkarosodas megelézésére. Gondoskodjon

a munkahely folyamatos j6 szell6zésérdl.

egészségkarosodashoz vezethet.

* Azart, szlik helyen t6rténé hegesztés oxigénhianyt okozhat, rosszulléthez és

* Afist belégzése er6sen egészségkarosité hatasu, ezért gondoskodjon megfelelé
szell6zésrdl, sziikség esetén elszivd berendezésrol és Iégzémaszkrol.

Hasznalat kézben alkalmaz- %E
A | zon védéfelszerelést az iv- !
A/ IGYAZAT! = ﬁ Ei sugarzas, frocskolés, zaj stb.
Py elleni védekezésre.
o B

* Viseljen hegesztékeszty(t, zart, hosszu ujju és szaru tlizallé hegesztéruhazatot.
* Hasznaljon megfelel6 sotétségi fokozatl hegesztépajzsot a szeme védelmére.
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B A halozati csatlakoztatas utan ellendrizze a kdvetkezdket:

Munkadarab: testkabel érintkezése
Hegesztégép: foldelés

Bekapcsolas
Kapcsolja fel a hal6zati megszakitét, majd kapcsolja be a hegesztégépet.

4-1-2. HEGESZTES UTANI TENNIVALOK
m Kikapcsolas

Kapcsolja ki a gépet, majd aramtalanitsa (hGzza ki a hal6zatbol).

é VIGYAZAT! A k|’!<.e?pcsol.as"utan va’rjlon’ kb’. 5 percet,’ hogy a készulék
lehiljén, mielétt hozzaér és aramtalanitja.

4-2. UZEMELTETES
4-2-1. PARAMETEREK TAROLASA ES BETOLTESE

Parameéterek tarolasa (mentése)

- nyomja meg a SAVE gombot hogy a mentési menibe lépjen. A kijelz6n SA... lathaté.
- A potméterrel valasszon ki egy memoriahelyet 0-9 kozt.

- A SAVE gomb megnyomasaval elmentheti a kivalasztott

memoriahelyre az 6sszes beallitast. A memoériahely szama 3mp-ig villog, majd a
készllék visszatér a mentés el6tti allapotba.

Parameéterek betdltése

- nyomja meg a PROG funkciégombot a betdltés meniihéz.A kijelzé6n RD.. lathaté.
- A potméterrel valassza ki a betélteni kivant memdriahelyet, 0-9.-ig.

- Nyomja meg ujra a PROG gombot. A késziilék betdlti az

adott memodriahelyen tarolt beallitasokat. A kijelzén FR... lathatd; 3mp

villogas utan a készilék visszatér a megel6z6 allapotba.

- Ha mégsem akarja betélteni az adott memériahelyet, a PROG gomb

helyett nyomjon meg barmilyen mas kezel6szervet (pl. a pisztoly gombjat) és

a készillék hegesztési modba all.

4-2-2. HEGESZTES
B MMA (bevontelektrodas) hegesztés

- Csatlakoztassa a hegesztégépet az elektromos hal6zathoz, és kapcsolja be. A
készllék kijelz&jén megjelenik a készilék tipusa és az el6z6 hegesztés beadllitasai.
- Az lzemmoédvalasztd gomb segitségével valassza ki az MMA izemmodot. A
megfeleld jelzéfény fog vilagitani, a késziilék pedig MMA Gzemmaodra valt.

- A potméter segitségével allithatja be a hegesztéaramot. Ld. a 2-7. fejezetet

az ajanlott hegesztési értékekért ill. elektrodaatmérdkeért.

- Az értékeket beallitas utan elmentheti a memoriaba, ill. betdltheti az adott memériahelyrdl.

- Vegye figyelembe az ajanlott hegesztéaramot és a vonatkozé bekapcsolasi
id6t - ne hasznalja tulterheléssel a készuléket!

- A hegesztés befejezését kdvetden kapcsolja ki a készlléket, és huzza ki a
héalézati vezetéket.




B DC TIG (AWI) hegesztés

- Csatlakoztassa a hegesztégépet az elektromos hal6zathoz, és kapcsolja be. A
készulék kijelz6jén megjelenik a készulék tipusa és az el6z6 hegesztés bedllitasai.

- Az lzemmodvalaszté gomb segitségével valassza ki a TIG (AWI) tzemmaédot. A
megfeleld jelz6fény fog vilagitani, a készllék pedig DC TIG izemmédra valt.

- A paraméterallito gombbal valaszthat ki olyan funkcidkat mint a gazoblités,
gyujtéaram, aramfelfutasi id6, hegesztéaram, kratertoltési idé és aram, gaz-

hités ideje stb. A szabalyzégombbal allithatja be a kivant értékeket. Ld. a 2-7. fejezetet
az ajanlott hegesztési értékekeért.

- A 2T/AT valasztégombbal kivalaszthatja a vezérlés modijat (2 Utem / 4 Gtem)

- Az értékeket bedllitas utan elmentheti a memoriaba, ill. betdltheti az adott memédriahelyrél.
- Vegye figyelembe az ajanlott hegesztéaramot és a vonatkozd bekapcsolasi

id6t - ne hasznalja tulterheléssel a késziléket!

- A hegesztés befejezését kovetden kapcsolja ki a késziléket, és hlizza ki a

hélozati vezetéket.

B Pulse TIG (pulzalt AWI) hegesztés
- Csatlakoztassa a hegesztégépet az elektromos hal6zathoz, és kapcsolja be. A
készllék kijelz6jén megjelenik a készlilék tipusa és az el6z6 hegesztés beallitasai.
- Az izemmodvalaszté gomb segitségével valassza ki a Pulse TIG (AWI) tzemmaodot. A
megfeleld jelz6fény fog vilagitani, a készllék pedig Pulse TIG tzemmaodra valt.
- A paraméterallitd gombbal valaszthat ki olyan funkciokat mint a gazoblités,
gyujtéaram, aramfelfutasi id6, hegesztéaram, kratertoltési idé és aram, gaz-
hités ideje stb. A szabalyzégombbal allithatja be a kivant értékeket. Ld. a 2-7. fejezetet
az ajanlott hegesztési értékekeért.
- A 2T/4T valasztégombbal kivalaszthatja a vezérlés modjat (2 Gtem / 4 Gtem)
- Az értékeket beallitas utan elmentheti a memoriaba, ill. betdltheti az adott memériahelyrdl.
- Vegye figyelembe az ajanlott hegesztéaramot és a vonatkozé bekapcsolasi
id6ét - ne hasznalja tulterheléssel a készuléket!
- A hegesztés befejezését kovetden kapcsolja ki a késziléket, és huzza ki a
halozati vezetéket.
- Hibakodok: OH - tulmelegedés OC - tulterhelés

V. KARBANTARTAS

5-1. Napi felllvizsgalat

Az aram alatt |év6 részek megérintése

‘ életveszélyes aramutést vagy sulyos égési
AVIGYAZAT! @ sériléseket okozhat. Ennek elkerilésére mindig
tartsa be az alabbiakat:
A napi ellenérzés ill. fellilvizsgalat idejére teljesen aramtalanitsa

a késziléket (huzza ki a halozatbdl), kivéve olyan szemrevéte-
lezésnél, amely nem igényli a készllék megérintését.

* Arendszeres, napi felllvizsgalat sziikséges a készulék biztonsagos és eredmé-
nyes Uzemeltetéséhez.

* A szemrevételezést az alabbi pontok szerint végezze. Amennyiben sziikséges,
cserélje ki vagy javitsa meg a hibas, sérult, hianyzé komponenseket. Soha ne
hegesszen sérilt, hibas, hianyos készllékkel.
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5-1-1. A HEGESZTOARAMFORRAS

ELEM ELLENORIZENDO MEGJEGYZES
* Ellendrizze, hogy a kezel6észervek nin- A hegeszttkabelek aljzatait
ELOLAP csenek-e kilazulva; rendszeresen ellendrizni kell.
« Ellendrizze a csatlakozok rogzitését. A[Uenny_!ben §eru|tek, vizs-
s e .. P galja felll a gépen belli csat-
HATLAP -Ellengr!zze, hog}/ a hitoventilator levegs- | jakozasaikat is. Szilkség ese-
ellatasa akadalytalan legyen. tén haladéktalanul cserélje.
» Kapcsolja be a gépet, és ellendrizze, hogy
nincs-e fokozott héképzddés vagy égett
RUTIN szag. . . JUP
ELLEN- |* Ellendrizze a ventilator miikddését. Hiba esetén a készulék
ORZES | Ellendrizze a levegd akadalytalan aram- belsejétis at kell vizs-
lasat, ill. hogy hegesztés kézben nem ész- | 92alni.
lel-e er6s zajt vagy vibraciot.
GEP - Ellenérizze a burkolat elemeinek régzi- Hlba'tle.seten’atzlqnnal
BURKO- tesét. cs?Le je v. plo OJata
LAT « Ellenérizze a csavarok rogzitését. szuxseges lemezt vagy

kotéelemet.

5-1-2. VEZETEKEK

ELEM ELLENORIZENDO MEGJEGYZES
. _ | * Ellenérizze, hogy minden féldelévezeték AZ ellen6rzes eIrr]uIasz-
FOLDELES| megfelelden érintkezik-e a késziilékkel ill. | tasa balesetveszélyt
a folddel, és rogzitése szilard-e. okozhat.
* Ellenérizze, hogy a vezetékek, kabelek Ezekkel az ellendrzések-
szigetelése ép és hianytalan legyen. kel biztosithatja a kellé
VEZE- * Akéabelek ne legyenek kitéve erés mec- ivstabilitast és folyamatos|
TEKEK hanikai hatasoknak. hegesztést. A kabeleket
* Ellenérizze, hogy az érintkezés megfelel | minden ha.szna'\IaF elétt
legyen, a csatlakozok régzitése szilard-e. | meg kell vizsgalni.

5-2. RENDSZERES KARBANTARTAS
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A/IGYAZAT! @

tartsa be az alabbiakat:

Az aram alatt [évd részek megérintése
életveszélyes aramutést vagy sulyos égési
séruléseket okozhat. Ennek elkertlésére mindig

- Arendszeres ellen6rzést és karbantartast csak képzett, a biztonsagi
rendszabalyokat ismer6 szakember végezheti.
- Barmilyen ellenérzés, karbantartés, javitas el6tt a készuléket és annak
tartozékait teljesen aramtalanitsa (htizza ki a halézatbol). Aramtalanitas
utan varjon kb. 5 percet, hogy a készulékben talalhaté kondenzatorok kisulhessenek.

_—




/

) Annak érdekében, hogy a félvezetdk és a
AVIGYAZAT! teljesitménypanel statikus elektromossag okozta
karosodasat elkeriilje, tartsa be az alabbiakat:

- A kabelek érintkezéi ill. a teljesitménypanel megérintése el6tt
susse ki a statikus elektromossagot, pl. a gépburkolat meg-
tapintasaval, stb.

A készuléket haromszoros védelemmel lattuk el; a készulék élettartamanak megérzése

céljabdl azonban javasolt rendszeresen (legalabb 6 hénaponként) eltavolitani a készulék

burkolatat és sdritett levegével kifujni a lerakodott port. (A lerakodott fempor zarlatokat

okozhat, valamint cs6kkenti a hiit6bordak teljesitményét, igy a késziilék tuimelegedését

eredményezheti, és a bekapcsolasi idét is negativan befolyasolja). llyen alkalmakkor

ellendrizze, hogy a panelek és vezetékek érintkezése megfelel6-e, a csatlakozok nincsenek

-e kilazulva és korrodalédva. Amennyiben a gép poros helyen tizemel, az ellen6rzést
gyakrabban kell elvégezni.

3-6 havonta hajtsa végre az aramforras belsd ellenérzését.
Részletek a hasznalati utasitasban.

1 2 3

Erdemes a karbantartasok / / / / / /
idépontjait ehhez hasonld Ellendrzés

tablazatban vezetni. gé/tﬁg;sap 4 5 5

/1 /1 /1

. * Akésziilek burkolatanak felnyitasa el6tt aramtalanitsa a
AVIGYAZAT! késziléket, huzza ki a vezetéket a haldzatbol. Mielstt a géphez
nyul, varjon legalabb 5 percet, hogy a kondenzatorokban tarolt
feszlltség kisulhessen és ne okozzon balesetet.

* Barmilyen karbantartast, javitast csak képzett szakember végezhet

B ELLENORZES

Az alabbi, rendszeresen felllvizsgaland6 pontok mellett sziikség szerint

mas teendbket is érdemes lehet elvégeznie karbantartaskor.

+ Portalanitas
A burkolat eltavolitasa utan a készulékben lerakddott port és egyéb szemcséket
tiszta, szaraz suritett levegdvel fujja ki.

* Rendszeres ellenérzés
A gépburkolat eltavolitdsa el6tt mindig aramtalanitsa a készuléket!

A készllék belsejét fujja ki rendszeresen sdritett levegbvel, és vizsgalja meg, hogy

nem érez-e furcsa szagot, nem lat-e elszinez6dést vagy égési nyomokat, és
ellendrizze, hogy a csatlakozok érintkezése megfelelé-e. Ha hibat tapasztal,
forduljon a markaszervizhez.

* Vezetékek ellendrzése
Hasznalat elétt ellenérizze a haldzati vezeték ill. a hegesztékabelek allapotat.

Sérilt szigetelési vezetékek hasznalata tilos és veszélyes, ezeket haladéktala-
nul cserélje ki.
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VI. HIBAJELENSEGEK ES ELHARITASUK
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6-1 HIBAJELENSEGEK ES ELHARITASUK

é Az aram alatt [évé komponensek megérintése
@ életveszélyes sériiléseket okozhat. Ennek el-
FIGYELEM! keriilésére szigordan tartsa be az alabbiakat:

- Hibakeresést és -elharitast csak képzett szakember végezzen.

- Barmilyen javitasi, hibaelharitasi, hibafeltarasi, karbantartasi
tevékenységet megel6zéen hizza ki a halozati vezetéket, teljesen
aramtalanitsa a gépet és valamennyi periferialis tartozékat, és
varjon kb. 5 percet, amig a készllékben a kondenzatorok kisulnek.

B Hegesztési hibak esetén az alabbiakat ellendrizze:

HIBAJELENSEG ELHARITAS

- A haldzati kapcsol6 elromlott

- Ellenérizze az elektromos halézatot

- A teljesitménypanel hibas, és nem ad le fesziltséget:

a. a diédahid nem érintkezik megfeleléen

b. a kapcsolo és a teljesitménypanel kézti,ill. a teljesitménypanel
és az inverterpanel kozti érintkezés nem megfeleld

c. a teljesitménypanel leégett

A bekapcsolas-
jelzé nem ég, a ven-
tilator nem forog

és nincs hegesz-

toaram. d. a teljesitménypanel haellenallasa sérillt (altalaban a DV24V
relé hibaja okozza)
- a vezérlépanel segédtapegysége hibas

A ventilator forog, - Ellenérizze valamennyi vezeték és tartozék

a hibajelzé nem ég, | megfeleld érintkezését.

nincs HF gyuijtas, - Vezérléaramkor-probléma: forduljon a

és mas ivgyujtas markaszervizhez.

sem. - A hegesztdpisztoly vezérlbvezetéke hibas.

- A hegesztépisztoly vezetéke hibas

A hibajelz6 nem - A testkabel hibas vagy nem érintkezik jol

ég, a HF gyujtas

nem jo - Az elektrodafogd vagy a hegesztdpisztoly
nincs h’egeszté- érintkezése nem megfeleld a hegeszt6-
aram csatlakozdban




HIBAJELENSEGEK ES OKAIK

A hibajelzé nem
vilagit, nincs HF
gyujtas és masmilyen
ivgyujtas

- A gyujtotranszformator vezetéke rosszul érintkezik a
teljesitménypanellel. Javitsa ki.

- A felilet oxidalt vagy szennyezett, emiatt nem miikddik a
gyujtas. Tavolitsa el a szennyezddést a fellletrél, vagy
probaljon kisebb tavolsagrol ivet gyujtani.

- A magnesszelep elromlott - javittassa meg.

- AHF panel egyes komponensei elromlottak - javittassa meg.

Az iv nagyon frocskol
és nagyon nehezen
olvasztja a bazikus
elektrodakat.

Polaritashiba - cserélje fel a testkabelt
és a munkakabelt (elektrodafogot) az aljzatokban

A hibajelz6 LED
vilagit és nincs
hegesztés

- Tulterhelés elleni védelem. Kapcsolja ki

a készlléket, majd kapcsolja vissza amikor

a LED kialudt.

- Tulmelegedés elleni védelem. Ne kapcsolja

ki a gépet - varjon néhany percet, amig a
készilék lehdl és Ujra normalisan mikédik.

- Inverterpanel hiba. Huzza le a teljesitménypanel
tapvezetéket majd inditsa Ujra a készlléket.

1). ha a hibajelzé még mindig vilagit, kapcsolja

ki a készlléket és huzza le a HF panel tapveze-
tékét.

a. ha a hibajelzé még mindig ég, FET meghibaso-
dasra utal. Cserélje ki ezeket ugyanolyan tipusura.
b. ha a hibajelzd kialszik, az arra utal, hogy a HF
panelen a fesziltségndveld transzformator hibas.
Cseréltesse ki.

2). ha a hibajelz6 nem vilagit,

a. a kdzbensd panel transzformatora elromlott.
Mérje ki a transzformator primer induktivitasat és
toltését - a helyes érték L=0,4 - 0,7Mh.

b. egyes szekunder egyeniranyitd diédak kiéghettek.
Cseréltesse ki ezeket ugyanilyen tipusura.

6-2 HIBAELHARITAS

Ha a készilék vagy valamely tartozéka hibas, forduljon a

markaszervizhez.
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Forgalmazo és szakszerviz:
SYRIUS-TECH Kift,
3508 Miskolc, Futo u. 74.
info@syrius.hu
www.syrius.hu
tel: 46/500 822
fax: 46/505 959
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