HB60 pozicionalb hegesztbasztal

Max. Teherbiras (KG): 6000
Asztali atmér6 (MM): 1500
Max. excentricitas: 200

Maximalis sulypont (mm): 300
Dontési szog (°): 0~120°
Forgasi sebesség (rpm): 0,05-0,5
Motor teljesitméeny (KW): 2.2
Dontési sebesség (rpm): 0.14
Dontémotor (KW): 3
Sebességszabalyozas: VFD
Feszlltség: 400V-3PH-50HZ

LEIRAS

Ezt a hegesztési pozicionalot elsdsorban hegesztéshez és Gsszeszereléshez hasznaljak. Ez teszi a

munkadarabot megfelel helyzetbe a hegesztéshez vagy 6sszeszereléshez a munka asztal déntésével

és forgatasaval, ami az egyik sziikséges berendezés egy cégben a gyartasért. A gyartas soran javithatja a

hegesztés mindségét, csokkenti a munkadarab mozgasi idejét és a munkaerdt, ami az egyik legjobb médja

annak, hogy javitsa a munka hatékonysagat. Ez a berendezés fejlett szerkezettel, konny(i kezelhet6séggel

és kényelmes mikddtetéssel rendelkezik, és javitja a hegesztést, ami idealis eszk6z a hegesztés
min&ségének javitasara.

FOBB JELLEMZOK

A hegesztési pozicionalé részegységei elsésorban a keret, a munkaasztal, a forgo attételi mechanizmus, a
billend atviteli mechanizmus, a vezet6eszkoz és az elektromos vezérld rendszer, stb.

1. A keret hegesztett szerkezet(, acélbol és acéllemezbdl készilt. A falburkolat minkét oldalara
csapagyblokk van épitve. A keret teljes hegesztett szerkezet(, ezért elég erds és merev.

2. A munkaasztal hegesztett szerkezet( acéllemez. Az asztalrész specialis kialakitasd a merevség
megerdsitésére. A munkaasztalnak tobb hornya van ugyanabban a kézpontban, amely pontosabb
tajolasra hasznalhat6. A munkapadon T-horony taldlhaté a munkadarab régzitéséhez. T-csavart és
segédlapot hasznal a munkadarab rogzitésére.

3. A munkaasztal elforgatasa: A munkaallvany kozvetlenll a reduktor forgocsapagyan vagy kimeneti
tengelyén helyezkedik el. Es képes végtelentil forgatni a sikjat. A forgoagy hegesztett sikacél és
dobozszerkezetbdl all. Es tartalmazza a forg6 csapagyat; vezet6képes eszkdz az asztal oldalan; félkorives
kerékhajtas mindkét oldalon; forgd reduktor és motor hatul. A munkaéllvanyok forgatasanak folyamata:
motor -> reduktor->csuklécsapagyak->munkaallvany forgatasa. A munkaasztal elforgatasa VFD-t
hasznal a kiilénb6z8 forgasi sebesség kielégitésére. A tdpegység a frekvenciavalté motor és a hernyo-
fogaskerék-reduktor 6nzéard jellemzékkel rendelkezik, amely védelmet nyUjt. Ha a munkaasztal lejtése és az
excentrikus terhelés kisebb, mint az elGirt hatokdr, akkor a munkaasztal nem forog, letilt.
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