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El6sz6

Ez a kézikdnyv a hardver leirasarol és a berendezések miikddésének bemutatasardl
sz6l. On és masok biztonsaga érdekében keérjik, olvassa el figyelmesen a kézikdnyvet.

Figyelem!

Figyeljen az alabbi jelzésekre.

Jelzés

Jelzés jelentése

ADANGER

Veszély! Ez a jelzés veszélyekre hivja fel
a figyelmet; ezen utasitasok be nem tar-
tasa sulyos balesetet, karokat vagy akar
halalt is okozhat.

AWARNING

Figyelmeztetés! A jelzés lehetséges ve-
szélyekre hivja fel a figyelmet; ezen utasi-
tasok be nem tartasa sérilést vagy
anyagi karokat okozhat.

AATTENTION

Figyelem! A jelzés lehetséges kockaza-
tokra hivja fel a figyelmet; ezen utasitasok
be nem tartdsa a berendezés karosoda-
sat vagy meghibasodasat okozhatja.
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BIZTONSAGI ELOIRASOK

A gép miikddése kdzben ne kapcsolja at az tzemmaddot. Az lzemmaodok hegesztés
kodzbeni valtasa karosithatja a gépet. Az igy okozott karokra a garancia nem terjed
ki.

A gép bekapcsolasa el6tt huzza ki a gépbdl az elektrodafogo kabelét (ha az elektréda
érintkezik a munkadarabbal) az esetleges ivképzddés elkerlilése érdekében.

A kezel6knek megfelel képzéssel és/vagy képesitéssel kell rendelkeznitk.

Aramiités: Halalt okozhat. A fesziiltség alatt 4ll6 elektromos alkatrészek megérin-
tése haldlos aramutést vagy sulyos égési sériléseket okozhat. Az elektréda és a
munka-aramkoér elektromos fesziiltség alatt all, amikor a tapegység be van

kapcsolva. A bemeneti hal6zati aramkor és a gép belsé aramkorei szintén feszlltség alatt
allnak, ha a berendezés be van kapcsolva. A helytelendl telepitett vagy nem megfeleléen
foldelt berendezés veszélyes lehet.

9

Csatlakoztassa az elsddleges bemeneti kabelt a helyi szabvanyoknak és el6irasok-
nak megfeleléen.

Kerllje a hegeszt6aramkor fesziltség alatt allé részeivel pl. elektrodakkal és veze-
tékekkel val6 érintkezést puszta kézzel.

A kezel6nek szaraz hegeszt6kesztyit kell viselnie a hegesztési feladat elvégzése
kbézben.

A kezel6 védofelszerelés nélkil nem érintheti meg a munkadarabot.

A vezetékeket tartsa szarazon, olaj- €s zsirmentesen, valamint forré fémtél és szikra-
tél védve.

Gyakran ellenérizze a bemeneti tapkabel allapotat (kopas és elhasznalédas szem-
pontjabdl) és sérlilés esetén azonnal cserélie ki a kabelt; a sérilt vezeték
életveszélyt okozhat.

Ne hasznaljon sériilt, nem megfeleld méreti vagy rosszul csatlakoztatott kabeleket.
Ne tekerje a kabeleket a teste koré.

A kezel6 védelme érdekében, javasoljuk, hogy hasznaljon a berendezéshez (RCD)
biztonsagi kapcsoloét.

Veszélyes gazok és fiist: A hegesztés vagy vagas soran keletkezé fiist és gaz
karos lehet az emberi szervezetre. A hegesztés soran fust és gazok keletkeznek.
A fUst és a gazok belélegzése veszélyes lehet az egészségre. Ne lélegezze be a

hegesztés vagy vagas kdzben keletkez6 fustét és gazt; amennyire lehetséges kertlje a

fustot.

Hasznaljon flstelszivot és biztositsa a megfelel6 szell6zést a hegesztési fiist és
gazok elvezetése érdekében.

Zart vagy er6sen fisttel terhelt kérnyezetben mindig viseljen megfeleld légzéke-
sziléket.

A hegesztési fust és gazok kiszorithatjak a leveg6t, és cstkkenthetik az oxigénszin-
tet, ami személyi sérilést vagy halalt okozhat. Gy6z6djon meg arrol, hogy a rendel-
kezésre all6 leveg6 biztonsagosan belélegezhetd.
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= Ne hegesszen zsirtalanitasi, tisztitasi vagy festékszoérasi miveletek kdzelében. Az
iv alkotéelemei és héje miatt egyéb elemekkel reakcidba lépve erésen mérgezd és
irritalo hatasu gazok képzédhetnek.

= A horganyzott, 6lom- vagy kadmiumbevonatu anyagok olyan elemeket tartalmaznak,
amelyek hegesztéskor mérgez6 gazokat bocsathatnak ki. Ne hegesszen ilyen
anyagokat, kivéve, ha a terlilet nagyon jol szell6ztetett, és/vagy légzékésziléket
visel.

Iv sugarzas: Karositja a szemet és a bért. A hegesztési folyamatbdl szarmazoé iv
intenziv, lathaté és lathatatlan ultraibolya és infravords sugarakat bocsajt ki, ame-
lyek sérthetik a szemet és megégethetik a bért.

= Hegesztés soran mindig viselien megfelel6é sziir6lencsével ellatott hegesztbsisakot
és megfelel6 védbruhazatot, beleértve a hegesztékesztyit is.

= Intézkedéseket kell tenni a kérnyezé munkatertleten vagy annak kbzelében tartéz-
kodd személyek védelmére. Hasznaljon védéfliggonyoket vagy valamilyen térelva-
lasztot, hogy megvédje a kdzelben tartozkodokat az iv fényétdl és az esetleges frocs-
koléstdl, szikrazastol; valamint figyelmeztessen mindenkit, hogy ne nézzenek az
ivre.

Tizveszély: A zart tartalyok vagy csovek hegesztése robbanashoz vezethet. Az
ivbdl, a forr6 munkadarabbdl és a berendezésbdél szarmazé szikrak tlizet és égési
sérlléseket okozhatnak. Az elektroda és fémtargyak véletlen érintkezése szikrakat,
tulmelegedeést, tiizet vagy akar robbanast is okozhat. Hegesztés el6tt ellendrizze, hogy a
terllet biztonsagos-e.

= Ahegesztés soran keletkez szikrak és frocskolés tlizet okozhatnak, ezért tavolitson
el minden gyulékony anyagot a munkaterilettél. Ha a hegesztési teriiletrél nem lehet
eltavolitani a gyulékony anyagokat és taroléedényeket, fedje le azokat megfeleléen,
jévahagyott boritassal.

= Ne hegesszen zart tartalyokon, nyomastarté edényeken vagy csoveken, kivéve, ha
azokat megfelel6en el6készitették az elbirt biztonsagi szabvanyoknak megfeleléen,
igy biztositva a gyulékony vagy mérgez6 gazok és anyagok teljes eltavolitasat, mivel
ezek robbanast okozhatnak, még akkor is, ha a fellletet "megtisztitottak".

= Az Ureges Ontvényeket vagy tartalyokat melegités, vagas vagy hegesztés el6tt
hagyja szell6zni, mert robbanasveszélyesek lehetnek.

= Ne hegesszen olyan kdrnyezetben, ahol a levegd gyulékony port, gazt vagy folya-
dékot (pl. benzint) tartalmazhat.

= Tartson a kbzelben tlizoltd késziléket, melyeket megfeleléen tud hasznalni. Figyel-
jen ra, hogy a hegesztésbdl szarmazé szikrak és forré anyagok a kis repedéseken
és nyilasokon keresztul konnyen atjuthatnak a kornyezé terlletekre. Figyeljen arra,
hogy a mennyezeten, padlon, valaszfalon vagy térelvalaszton végzett hegesztés ti-
zet okozhat a tuloldalon.

Gazpalackok: A védbégaz palackok nagy nyomas alatt 1évé gazt tartalmaznak.
Sérilés esetén a palack felrobbanhat. Mivel a gazpalackok altalaban a hegesztési
folyamat részét képezik, Ggyeljen arra, hogy koériltekintéen hasznalja azokat.

= Védje a gazpalackokat a tulzott h6tél, mechanikai Utésektdl, fizikai sérilésektdl, sa-
laktol, nyilt langtol, szikraktél és az iviél.

= Biztositsa, a palackok stabil, fliiggdleges helyzetét, hogy megakadalyozza a fel-
borulast.
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* Ne engedje, hogy az elektroda vagy a foldeld csipesz hozzaérjen a gazpalackhoz,
€s ne csavarja a hegeszt6kabeleket a palack koré.

= Soha ne hegesszen nyomas alatt |évé gazpalackon, mert az felrobbanhat és halalt
okozhat.

» Lassan nyissa ki a gazpalack szelepét, és amennyire lehet alljon tavol a palack ki-
meneti szelepétdl és a gazszabalyozotdl.

| a8 Gazképzoédés: A gazfelhalmozédas mérgezé kdrnyezetet képezhet és csdkkent-
heti a leveg6 oxigéntartalmat, ami sériléshez vagy halalhoz vezethet. A
hegesztéshez hasznalt gazok nagy része lathatatlan és szagtalan.

= Ha nincs hasznalatban, zarja el a véd6gazt.

= Mindig szell6ztesse ki a zart tereket, vagy hasznaljon megfelel6 légz6késziiléket.

Elektromagneses mez6: A magneses mezdk hatassal lehetnek a beliltetett or-

- % vosi eszkozokre.

" Pacemaker és egyéb beliltetett orvosi eszkdz hasznalata estén nem szabad
a hegesztés kozelében tartézkodni.

= A beliltetett orvosi eszkdzok hasznaldinak konzultalniuk kell kezel6orvosukkal és az
eszkoz gyartojaval, miel6tt barmilyen elektromos hegesztési, vagasi vagy melegitési
mivelet kdzelébe mennének.

' Zaj: Egyes folyamatok vagy berendezések zaja karosithatja a hallast.
= Nagy zajszint esetén viseljen megfelel fllvedét.

""" Forré alkatrészek: A hegesztett darabok hosszu ideig tartjdk a hét, igy sulyos
egesi seruléseket okozhatnak.

. Ne érintse meg a forrd részeket puszta kézzel. A hegesztépisztollyal vald
munkaveégzés el6tt hagyjon idét a lehillésre. A forrd alkatrészek kezeléséhez és az
égeési sérllések megel6zéséhez hasznaljon megfeleléen szigetel6 hegesztbkeszty(it
és -ruhazatot.

FIGYELMEZTETESEK

1. Munkakoérnyezet

a. A hegeszt6berendezés felhasznalasi kdrnyezetének portdl, mard vegyi
anyagoktdl, gyulékony gazoktol vagy anyagoktdl stb. mentesnek kell lennie;
és 80% a maximalisan megengedett paratartalom értéke.

b. A gép kultéri hasznalata esetén a gépet védeni kell a kézvetlen napfénytdl,
es6tél, hotdl stb.; a munkakdrnyezet hémérsékletét -10°C és +40°C kozott
kell tartani.

c. Tartsa a berendezést legalabb 30 cm tavolsagra a faltol.

d. Gondoskodjon a munkakdrnyezet megfeleld szell6zésérdl.
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2. Biztonsagi javaslatok

a. Szellozés

Ez a berendezés kisméret(i, kompakt felépitési és kivalo teljesitményi a ki-
meneti aramerdsség tekintetében. A ventilator a hegesztési mlvelet soran a
berendezés altal generalt hé elvezetésére szolgal. Fontos fenntartani a be-
rendezés megfeleld szell6zését. A berendezést a munkaterileten vagy an-
nak kozelében lévé egyéb targyaktdl minimum 30 cm tavolsagra kell
elhelyezni. A megfeleld szell6zés biztositasa kritikus fontossagu a beren-
dezés élettartamanak nodvelése és normal teljesitményének biztositasa
erdekében.

b. Termikus tulterhelés (tilmelegedés) elleni védelem

Ha a gépet tulzott intenzitdssal, magas hémérsékletl kornyezetben vagy
rosszul szell6z6 helyen hasznaljak, vagy ha a ventilator meghibasodik, a
termikus tulterhelés kapcsolo aktivalodik, és a gép leall. llyen esetben
hagyja bekapcsolva a gépet, hogy a beépitett ventilator tovabb miikédjon,
és csOkkentse a berendezés hémérsékletét. A gép ujra lzemkész lesz,
amikor a belsé hémérséklet eléri a biztonsagos szintet.

c. Tulfesziiltség elleni védelem

A gép tapfesziltség-tartomanyat illetéen alkalmazza a "Miszaki adatok"
tablazataban szereplé adatokat. Ez a berendezés automatikus fesziltség-
kompenzacioval rendelkezik, amely lehetévé teszi a fesziltség adott tarto-
manyon belll tartasat. Abban az esetben, ha a bemeneti aramerésség meg-
haladja az eldirt értéket, el6fordulhat a berendezés karosodasa. Kérjik,
gy6z6djén meg arrdl, hogy a tapellatas megfeleld.

d. A gép mikddése kdzben ne érjen a kimeneti csatlakozokhoz. Eléfordulhat
az aramutés veszélye.

FIGYELEM! ELLENORIZZE A GAZSZIVARGAST

Uzembe helyezéskor és rendszeres idék6zénként javasoljuk a gazszivargas ellenérzését.

Az ajanlott eljaras a kdvetkez6:

1.

Csatlakoztassa a szabalyozot és a gaztomlét, majd hizza meg az 6sszes csatla-
kozét és bilincset.

Lassan nyissa ki a gazpalack szelepét.
Allitsa be az aramlasi sebességet a manométeren koriilbeliil 8-10 I/perc értékre.

Zarja el a palack szelepét, és figyelje a manométer mutatéjat, ha a mutaté nulla
kozeli értéket mutat, gazszivargas van. Néha a gazszivargas lassu, ezért az azo-
nositasahoz hosszabb ideig kell beallitva hagyni a gaznyomast. Ebben az esetben
ajanlott kinyitni a palack szelepét, beadllitani az aramlasi sebességet 8-10 I/perc
értékre, elzarni szelepet, és legalabb 15 perc elteltével ellenérizni.

Gazszivargas esetén ellenbrizze az dsszes csatlakozot és bilincset pl. az ellenér-
zés soran szappanos viz hasznalata esetén a szivargas helyén buborékok fognak
megjelenni.

Huzza meg megfeleléen a bilincseket és csatlakozokat a gazszivargas megsziin-
tetése érdekében.

| = } } |
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FONTOS! - Javasoljuk, hogy a gép uzemeltetése el6tt ellenbrizze a gazszivargast.
Ha a gép nincs hasznalatban zarja el a gazpalack szelepét.

Termék leiras

A hegeszt6gép a legfejlettebb inverteres technoldgiat alkalmazza.

Az inverteres védbégazos hegesztéberendezések az inverteres tapegység elméletének fejlé-
désével egyiitt fejlédtek. Az inverteres véddgazos hegeszté aramforras nagy teljesitményi
IGBT modellt hasznal. Az IGBT vagy MOSFET 50/60 Hz frekvencia atvitelére alkalmas akar
10-100 kHz-en, majd lecsokkenti a fesziltséget és kommutal (valtoztat), és PWM (impulzus-
szélesség-modulacidé) technoldgian keresztll nagy teljesitmény( feszlltséget ad le. A 6
transzformator sulyanak és térfogatanak nagymeértéki csdkkentése miatt; a hatékonysag 30%-
kal nétt.

A hegesztéaramforras koncentralt és stabil ivet biztosit. Miutan a palca hozzaér a munkada-
rabhoz és rovidzarlat alakul ki, a berendezés gyorsan reagal. Ennek segitségével a kilonbdzé
paraméterek kdnnyen optimalizalhatok.

MMA lGzemmoddban a berendezésnek esd karakterisztikaja van. A hegesztéaramot egy gomb
segitségével lehet beallitani. A megfelelé aramerésség beallitasaval biztosithato a jo és stabil
teljesitmény, valamint megfelel6 alaku és minéségi varrat.

Az MMA hegesztést széles korben alkalmazzak kiilénb6zé anyagok, példaul szénacél, korro-
zioallé acél, 6tvozott acél, réz, szinesfém stb. hegesztésére. Az eljaras alkalmazasa soran
kiilénb6z4b tipusu elektrodak allnak rendelkezésre pl. savas, bazikus stb. A berendezés elényei
kozé tartozik, hogy kénny(l, kénnyen mikodtethetd, hatékony és energiatakarékos. Valtozatos
hegesztési feladatokhoz hasznalhaté beltéren és kiiltéren egyarant.

Kdszonjuk, hogy a céglink termékét valasztotta és reméljik, hogy értékes visszajelzéseikkel
segitik a munkankat. Cégunk elkotelezett a legjobb termékek el6allitasa és a legjobb szolgal-
tatasok nyujtasa mellett.

A WARNING Figyelmeztetés!

Ezt a berendezést els6sorban az ipari szektorban hasznaljak. Beltéri kérnyezetben elekt-
romagneses zavarokat okozhat, ezért az lizemeltetoknek megfelelé6 megel6z6 intézke-
déseket kell hoznia ennek kikiisz6bolése érdekében.
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Telepités

A hegesztéberendezés feszlltség ingadozast kiegyenlité eszkdzzel van fe szerelve. Ez a ké-
szllék akkor miikddik rendeltetés szerint, ha a halézati feszlltség a névleges fesziiltség +15%-
aban ingadozik.

Hosszu kabel hasznalatakor a fesziiltségesés csokkentése érdekében nagy keresztmetszeti
kabel hasznalata javasolt. Ha a kabel tul hosszu, az befolyasolja az ivképzés hatékonysagat
és a rendszer egyéb funkcioit, igy javasolt az ajanlott hosszusag hasznalata.

= A h(itérendszer meghibasodasanak elkerilése érdekében gy6z6djon meg arrdl, hogy
a gép szivonyilasa nincs letakarva vagy elzarva.

» Afbldeléshez hasznaljon olyan féldkabelt, amely szelvény keresztmetszete legalabb 6
mm?2. A foldelés megfelel6 minéségének érdekében a hatul 1évé foldelt interfészt
csatlakoztassa a foldelé eszk6zhdz, vagy gy6zddjon meg arrdl, hogy a tapcsatlakozé
foldelt vége megbizhatdan van-e foldelve. A nagyobb biztonsag érdekében egyiittesen
is hasznalhaté a két médszer.

Telepités elvégzése

a) Gy6zdédjon meg arrol, hogy a kabel az elektrédatartohoz és a gyorscsatlakozéhoz
megfeleléen csatlakozik. Csatlakoztassa a gyorscsatlakozot a gép "-" aljzatahoz, és az
oramutato jarasaval megegyezd iranyban csavarja és rogzitse szorosan.

b) Csatlakoztassa a kabel egyik végén Iévé gyorscsatlakozot a gép "+" aljzataba, és
rogzitse az oramutatd jarasaval megegyez6 iranyba térténé csavarassal, a masik
véget pedig rogzitse a munkadarabhoz.

c) Kérjik, figyelien a csatlakozo aljzatokra, az egyenaramu hegesztégépeknek két
csatlakoztatasi lehetéségik van: pozitiv csatlakoztatas és negativ csatlakoztatas.
Pozitiv csatlakoztatas esetén: a hegesztégép a "+" aljzathoz, mig a munkadarab a "-"
aljzathoz kerll csatlakozasra. Negativ csatlakoztatas esetén: a munkadarab a "+" aljz-
athoz, a hegeszt6gép a "-" aljzathoz kerill csatlakozasra. Valassza ki a megfelel
modot a hegesztend6 feladat alapjan. A nem megfelelé csatlakoztatas instabil ivet és
frocskolést okozhat. Ha ilyen problémak merlinek fel, kérjik, valtoztassa meg a polar-
itast. Bazikus elektrodaval tortén6 hegesztés esetén negativ, savas elektrodaval tor-
tén6 hegesztés esetén pozitiv csatlakoztatast kell alkalmazni.

A kovetkezd folyamatot villanyszerelének kell végrehajtania!

Csatlakoztassa a megfeleld tapkabelt az elosztészekrényhez a bemeneti feszlltségnek és az
aramer@éségnek megfeleléen (lasd a miiszaki paraméterek tablazatat). Ne csatlakoztassa a
hegesztéberendezést nem megfeleld feszliltségl halézathoz és gy6z6djon meg réla, hogy az
esetleges fesziiltségkilonbség a meg-engedett tartomanyon belil van.

®
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FUNKCIOK

Az Gzemmod kivalasztasakor Lift-TIG és MMA hegesztés all

Uzemmad ,
rendelkezésre.

A VRD funkcio ki és bekapcsolhaté.
VRD MMA hegesztés esetén a funkcié hasznalata javasolt.
A bekapcsolason kivul egyéb beallitasra nincs szukség.

Aramerésség| 1-200 A k6zétt allithato be.

Gyujtas A gyujtas konnyités funkcio lehetdévé teszi a fémek
konnyités kdnnyebb 6sszeolvadasat a hegesztés elején.
(Hot start) 1-100 A koz6tt allithato.

) Az iverdsség funkcio segitségével stabilabb iv biztosithato,
Iverdsség csokken a frocskolés és csokkenti az elektroda munka-
darabhoz tapadasat. 1-100 A kozaott allithato.

A szinergia funkci6 segitségével a program lehetévé teszi az
Elektroda aramerdsség automatikus beallitasat az elektréda atméro-je-
nek megfeleléen.
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Modell
STICKY-130 STICKY-162 STICKY-200 STICKY-250 STICKY-350 STICKY-500
Paraméter
Bemeneti
N 230V 230V 400V
() 0, 0,

E(\e/izultseg 230V £15% +15% 230V +15% +15% 400V +15% +15%
Frekvencia 50/ 50/6

(Hz) 50/60 50/60 60 50/60 0 50/60
Bemeneti 43

aramerdsség 255 32,9 6’ 58,4 22,9 38,4
A

Uresjarati

fesziltség 65 65 65 71 63 79
()

Kimeneti

aramerdsség 20-130 20-160 30-200 30-250 40-350 40-500
A

Kimeneti

feszultség 25,2 26,4 28 58,4 34 40
V)

Bekapcsolasi

id6 (%) 30 30 30 40 60 40
Teljesitmeény- 073 073 0.7 073 0,93 0,93
tényez6 3

Hatékonysag 80 80 80 80 85 85
(%)

VRD

feszlltség 24 24 24 24 24 24
)

Elektroda 16-3,2 16-3,2 1,6-4,0 16-5,0 16-5,0 16-60
méret (mm)

?mgeteles F F F F F F
ipusa
Védelmi fok- P P

ozat 1P 21 IP 21 by IP 21 by 1P 21
Suly (kg) 27 44 438 10,5 14,7 154
Befoglald 295%130

méretek 2402110+ x 205x130x260 | 10020 | 460x220x375 475:220
(mm) 260

10




Magyarazé rajz a telepitéséhez (MMA)

Elektrodg fogé
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Miveletek

Panelkiosztas

Elolnézet

1.

N o g k~ w0 b

Hatlap
1.
2.

VRD jelz3

Hiba jelz6

Arameré&sség beallitd gomb
MMA jelz6

TIG jelz6

Uzemmad valtas

Nyomja meg hosszan (5 masodpercig)

az Uzemmaod valtas gombot a VRD
funkcio ki és bekapcsolasahoz

Tapegység bemenet

Be/kikapcsolé gomb

3. Ventilator

e

O

CRCO

A képek csak tajékoztato jelleglek. Az aktualis termék eltéré lehet.

12
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Kezelési utasitas

Kapcsolja be a berendezést, ezutan a bekapcsolas jelzéfénye vilagit és a ven-
tilator elindul.

Allitsa be az aramerésséget a hegesztési kdvetelménynek megfeleléen.

Az aramer@sség értékének beallitdsahoz a kdvetkezd tablazat nyujt segitséget.

Elektroda 02,5 03,2 04,0 ¢5,0

Aramerésség | 70-100 A 110-140 A 170-220 A 230-280 A

Hegesztési kornyezet és biztonsag

Munkakornyezet

A hegesztést szaraz kdrnyezetben kell végezni. A levegd paratartalma nem lehet
90%-nal magasabb.

A hémérsékletnek -10 °C és 40 °C kozott kell lennie.
Ne hasznalja a hegesztégépeket esében. Tartsa tavol a viztél.
Ne hasznalja a gépeket poros vagy mard/korréziot okozo kézegekben.

A MIG eljarast huzatérzékeny jellemzi.

Biztonsagi eldirasok

A hegesztégépekben tulfesziltség, tularam és tulmelegedés elleni védelmi aramkoro-
ket terveztek. Automatikusan leall, ha a bemeneti feszlltség, a kimeneti aram vagy a
bels6 hdmérséklet meghaladja az adott értéket. Azonban, ha a gépek tulzott haszna-
latnak vannak kitéve, példaul a névlegesnél nagyobb bemeneti fesziiltséggel taplaljuk,
akkor a gép karosodhat. Kérjik, forditson nagy figyelmet a kdvetkezé pontokra.

a)

b)

Biztositson megfelel6 szell6zést!

A hegeszt6gépek nagy hegesztési arammal dolgoznak. A természetes légaram-
lassal nem biztosithat6 a sziikséges héelvezetés mértéke, ezért ventilatorokat kell
alkalmazni a szukséges hités biztositasa érdekében, amelyek segitségével stabil
teljesitmény érhetd el. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szell6zbérések nincsenek le-
takarva vagy elzarva. A gépek és a korulottik 1évd targyak kdzotti tavolsag leg-
alabb 0,3 m legyen. A jo szellbzés pozitiv hatassal van a hegesztési teljesitményre
és az Uzemiddre.

Soha ne terhelje tul a gépeket!

Ellen6rizze a maximalis névleges aramot (a kivalasztott tizemciklusnak megfele-
I6en). Gy6z8djon meg réla, hogy a hegesztési aram soha nem haladja meg a név-
leges értéket. A hegeszt6 gép tulterhelése nyilvanvaléan leréviditi a gép élettar-
talmat.

13



(= V4 = | |
- H ERNEWLJ

¢) Soha ne alkalmazzon tul nagy fesziiltséget!

A bemeneti fesziiltség a miiszaki adatok tablazataban talalhaté. Az automatikus
kiegyenlité funkcié a hegesztési aramot a névleges tartomanyban tartja. Ha a be-
meneti fesziltség meghaladja a megengedett értéket, a gép karo-sodhat. Ennek
elkerllése érdekében a felhasznaldknak elézetesen véddintézkedéseket kell ten-
nidk.

d) Uzemeltetés elétt gy6z6djon meg réla, hogy a féldelés csatlakoztatva van-e.

A hegesztégép hatlapjan talalhaté egy csavar, amellyel foldkabelt lehet csatlakoztatni.
Uzemeltetés el6tt foldelni kell egy 6 mm2-nél nagyobb keresztmetszetii kabellel, annak
érdekében, hogy elkerlilheték legyenek a statikus feltoltédés vagy az elektromos aram
szivargasa altal okozott balesetek.

Hegesztési problémak és megoldasaik

Az alabbiakban felsorolt jelenségek a felhasznalt tartozékok, a hegesztéanyag, a kornyezet és
az aramellatas miatt alakulhatnak ki. Kérjuk, tegyen ovéintézkedéseket ezen problémak elke-
rulésére.

» |vgyujtasi nehézségek. Az iv megszakadas:
a) Vizsgalja meg, hogy a foldeld kabel megfeleléen érintkezik-e a munkadarabokkal.

b) Vizsgalja meg, hogy az egyes csatlakozasok érintkeznek-e megfeleléen.

= A kimeneti aram nem éri el a névleges értéket:

A tapfesziltség névleges értéktdl vald eltérése a kimeneti aram beallitott értékétdl vald
eltérését okozhatja. Ha a feszlltség alacsonyabb a névleges értéknél, a maximalis
kimeneti aram alacsonyabb lehet a névleges értéknél.

= Az aram nem stabil miikodés kézben:
Ez a helyzet a kdvetkez6 tényezbkkel fligghet Ossze:
a) Az elektromos halézat feszliltsége megvaltozik;

b) Az elektromos halézatbdl vagy mas elektromos berendezésbél szarmazo zavard inter-
ferencia all fenn.

= Légaramlas a hegesztési varratok kornyékén:
a) Vizsgalja meg, hogy a gazellaté korben van-e szivargas.

b) Vizsgélja meg, hogy a fellileten nincsenek-e szennyezédések, példaul olaj, rozsda,
festék stb.

14
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Napi karbantartas és ellenérzés

Napi karbantartas

a.

Rendszeresen tavolitsa el a port szaraz s(ritett leveg6 segitségével. Ha a hegeszt-
6gépet szennyezett levegdji kornyezetben hasznaljak, akkor ha-vonta legalabb egy-
szer el kell tavolitani a port a készulékrél.

A siritett levegé nyomasa nem haladhatja meg az el6irt szintet, ezzel is megakada-
lyozva a gép aprobb alkatrészeinek karosodasat.

Vizsgalja meg az elektromos csatlakozok belsejét és gy6z6djon meg arrdél, hogy az
érintkezés tokéletes. Gy6z8djon meg arrdl, hogy nincsennek laza csatlakozasok. Ox-
idacio esetén csiszolépapirral tavolitsa el az oxidréteget, és csatlakoztassa Ujra a
megfeleld helyre.

Akadalyozza meg a viz bejutasat a gépbe vagy, hogy a gépet nedvesség érje. Ha
barmilyen nedvességet talal a gép belsejében siritett levegbvel fujja ki és szaritsa
meg. Mérje meg a szigetelést ohmmeéterrel, hogy meggy6z6djon a szigetelés megfele-
I6ségérdl.

Ha a hegesztégépet hosszabb ideig nem hasznalja, csomagolja be a gépet az eredeti
csomagolasba, és tarolja szaraz helyen.

A huzaladagolé 300 ¢dranyi mikodése utan, csiszolia le a szénkefét és
tisztitsa meg az armatura kommutatort. Takaritsa ki a fordulatszam-csdkkentét és al-
kalmazzon megfeleld kenéanyagot a turbina, tengelyek és a csapagyak kenésére.

AWARNING

Minden karbantartast és vizsgalatot ugy kell elvégezni, hogy a berendezés le van
valasztva az elektromos halézatrél. Kérjik, gy6zédjon meg arroél, hogy a boritas ki-
bontasa el6tt a gép kikapcsolt allapotban legyen.

Napi ellenbrzés

HEGESZTO TAPEGYSEG

Részegység Ellenérzés lépései Megjegyzések

» A kapcsolé miikodtetése, atal-
litasa és telepitése.
Instabil ivet és huzal el6tolast ered-

Vezérls panel » Ellenérizze a bekapcsolast ]
oz . . ményezhet.
jelzé lampa allapotat.
» Ellenérizze, hogy a ventilator mi- Tisztitsa meg a ventilatort a szen-
Hté ventilator lyen allapotban van. Ebben nyez&désektdl és ellendrizze, hogy
segitségre lehet a ventilator az volt-e a
hangja. probléma.
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Tapfesziltségi
rész

» Ellendrizze, hogy elfolyik-e az
aram valahol vagy van-e
kiilénés hanghatas, amikor
bekapcsolt allapotban van a
készilék.

» Ellenérizze, hogy érez-e égett
szagot, amikor bekapcsolt
allapotban van a késziilék.

» Ellenérizze, hogy elszinez6dik-
e agép vagy rendellenesen
melegszik-e.

Kils6 részek

» Ellenérizze, hogy a vezeték
sérllt-e vagy, hogy a
csatlakoz6 meglazult- e.

> Akar a kils6 boritas, akar mas
csatlakozo alkatrész is

meglazulhat.

KABELEK
Részegység Ellenérzés lépései Megjegyzések
» A kabel szigetel6anyaganak elhasznalddasa.
» Kabel csatlakozdfej csupasz (szigetelése sérilt)
Kimeneti vagy laza.
kabel
A biztonsagos és stabil
hegesztés érdekében el-
. lendrizze rendszeresen:
Ellendrizze, hogy:
. . o »  Egyszerii mindennapi el-
> acsatlakozo és a csatlakozdaljzat kozott lengrzeés.
Bemeneti kap'cs’,olaf megfelelf)e? rogzitett-e, >  Idészakonként
. »  ahalozati bemeneti kabel alapos el-
kabel - . .
megfelelen rogzitett-e, lendrzés.
»  abemeneti kabel elhasznalodott-e és
csupasz-e a vezeték.
> Ellendrizze, hogy a kabel L L .
A szivargas elkerilése érdekében
Fald kabel elszakadt-e és szorosan

csatlakozik-e

kérjik végezzen napi ellenérzést.

16
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Hibaelharitas és hibakeresés

Megjegyzések: A kovetkez6 miiveleteket csak érvényes tanusitvannyal rendelkez8, szakkép-
zett villanyszerel6k végezhetik. A karbantartas elvégzése elétt javasoljuk, hogy a képesités
ellenérzése érdekében Iépjen kapcsolatba a helyi forgalmazoval.

Hiba Megoldas

» Ellendrizze, hogy a héaldzati kapcsold be
van-e kapcsolva.

Az eszkdz nem mutat semmit. » Ellendrizze, hogy a bemeneti kabel tapel-

A ventilator nem forog. latasa rendelkezésre all-e.

» Ellendrizze, hogy a vezérlépanelen [évé
kiegészité aramforrasban meghibasodas Ié-
pett-e fel (ha igen, forduljon a for-
galmazéhoz.

Nincs hegesztési aram.

» Ellendrizze, hogy a gép 6sszes elektromos
aljzata jol van-e csatlakoztatva.

o . e » Ellendrizze, hogy a kimeneti csatlakozo
A mérBeszkdz makodik. csatlakozojanal nyitott aramkor vagy rossz

A ventilator forog. csatlakozas van-e.

Nincs hegesztési aram. » Ellendrizze, hogy a pisztoly vezérlékabele
elszakadt-e vagy a kapcsolo sérilt-e.

» Ellendrizze, hogy a vezérléaramkor sérllt-e
(ha igen, forduljon a forgalmazéhoz).

» Lehetséges, hogy a tulfesziiltség elleni
védelem jelez, kérjik, kapcsolja ki a
halézati kapcsolot és inditsa Ujra a gépet,
miutan a jelzéfény kialudt.

A méréeszkdz mikodik.
» Lehet, hogy tulmelegedés elleni védelem

A ventilator forog. jelez, kérjuk, varjon kb. 2-3 percet, amig a
gép lehll anélkil, hogy kikapcsolna a

Rendellenes jelzé6fények. halézati kapcsolot.

» Lehet, hogy az inverter aramkdrével van
probléma. (Kérjik forduljon a for-
galmazoéhoz.)

Ha a gépen rendellenességek jelentkeznek példaul nem stabil az iv vagy rossz a hatasfok,
nem jelenti egyértelmien, hogy a problémat a hegesztégép okozza, lehet bedllitasi hiba is.

A fent emlitett hibakat egyéb okok is okozhatjak pl. alkatrészek kilazulasa, rossz beallitas,
sérult kabel vagy gazcsd stb. Ezért kérjuk, ellenérizze a gépet, mielbtt visszakiildi javitasra,
mert szamos probléma kdénnyen megoldhato.

Az altalanos hegesztési hibak diagnosztizalasahoz egy lista talalhatd az alabbiakban. A hibak
a lista jobb oldalan talalhatok a “Hibak” soraban, kérjik az egyes esetekben ellendrizze azokat
a lehetséges hibakat amelyek alatt "O" jelzés talalhato.
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Alapvet6é hibak diagnosztizalasa
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i Bekapcsolta a tapegységet vagy
Eloszté dobozok sem?
(bemeneti A biztositék kiégett. olololololo
védéberendezések) - i i
Hibas csatlakozé csatlakozas
Vizsgalja meg, hogy sériilt-e a
kabel.
Bementi kabel Hibas csatlakoz6 csatlakozas. O ololo
Tulmelegedés.
. ) . Bekapcsolta a tapegységet vagy
Uzemi hegesztési sem?
teljesitmény oOlololo|lo| O O O
Fazis hiany.
Kapcsolja be a gazellatast.
Maradék gazmennyiség a
Ga'ZpaIaCk és pa|ackban.
gazszabalyozo .
Allitsa be az aramlas értékét. O O
Hibas csatlakoz6 csatlakozas.
Gazellaté tomlé (a
teljes vezeték a Hibas csatlakozé csatlakozas.
nagynyomasu O
palacktol a A tomlé megsértilt.
hegesztépisztolyig)
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Alapveté hibak diagnosztizalasa

®

terllet és tétel

Hibak

Ellenérizend6 és karbantartandd
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Huzaladagol6 ké-
szllék

A huzaladagoloé gorgd
nem felel meg a
csében talalhaté huzal
atmérgjének.

Recsegés, vagy egyéb
hanghatas a hu-
zaladagol6 gorg6kén,
eltémodott horony
vagy egyéb hasonld
hiba.

A huzal tul szorosan
vagy lazan lett beflizve.

A cs6 bemenetén fel-
halmozdédott a por,
amely a huzalrél valik le.

Hegesztd pisztoly
és kabel

A hegeszt6 pisztoly
kabele fel van tekerve
vagy tulsagosan meg
van hajlitva.

A huzaladagolé csé
eltémodott vagy
deformalddott stb.

A hegeszt6 pisztoly
test

A volfram csucs
vagy a fuvoka
lazan csatlakozik.

A hegeszt-
Gpisztoly nem
lett megfele-
I6en rogzitve.

A hegeszté pisztoly
tapkabele, valamint
a kapcsolovezérlés
kabele

Torés (kifaradas kovet-
keztében).

Leejtés kovetkeztében
karosodhat.
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Az alapanyag fellile-
tének allapota és a
huzal kinyulas
hossza

Olaj, szen-
nyez6édések,rozsda és
festékmaradvanyok.

Tual hosszura nyult hu-
zal.

Kimeneti kabel

Az alapanyaghoz
csatlakozo kabel
keresztmetszete nem
elégséges.

A kimeneti kabelek
nem megfelelé
csatlakozasa.

Az alapanyag rossz
elektromos vezetdké-
pessége.

Kabel
meghosszabbitas

A kabel kereszt-
metszete nem el-
egendé.

A kabel fel lett tekerve
vagy 6ssze lett
hajtogatva.

A hegesztés
munkakérilményei

A hegesztési aramot, a
feszlltséget, a
hegesztd pisztoly
doblésszogét, a
hegesztési sebességet
és a huzalkinyulas
hosszat meég egyszer
meg kell mérni.
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CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Koszonjik, hogy kesziilékiinkte valasztotta, melynek tervezésénél a biztonsagot és a
megbizhatosagot tartottuk szem elott. Az invertertt alkoté mindségi alkatrészek
garantaljak az eredményes és konnyii iizemeltetést. Kérjiik, hogy hasznalatbavétel
el6tt figyelmesen olvassak el és 6rizzék meg a hasznalati utasitast.

A GYARTO: SYRIUS-TECH Kft., 3508 MISKOLC, FUTO U. 74

Teljes felelosségel kijelenti,hogy az alabbiakban felsorolt termékek, melyek a
kovetkezo markanévvel és tipussal rendelkeznek.

MODEL: MULTI 202/52 |
A 2023. JANUAR 30-TOL SZALLITASRA KERULO MODELLEK ESETEBEN

MEGFELELNEK

A 89/336 EEC, 92/31 EEC ES 93/68 EEC LEFEKTETETT, ELEKTROMAGNESES
KOMPATIBILITASRA (EMC) VONATKOZO VEDELMI ELOIRASOKNAK. TOVABBA
KULONOSEN MEGFELEL AZ EN 50199, EN 60974-1 SZABVANYOKNAK.

IPARI LETESITMENYEKBEN HASZNALANDO, HAZTATASI CELU ALKALMAZASRA NEM
AJANLOTT.
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Toma Zoltan

Ugyvezet6 igazgatd
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SYRIUS-TECH Kft.
3508 Miskolc Futé u. 74.
+36 46 500 820
Szerviz
+36 46 500 825

hegesztoszerviz@syrius.hu
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