itas

v 4

Hasznalati utas

PLASMA 122 DL
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1. BIZTONSAGI ELOIRASOK

A hegeszt6- és vagoberendezések veszélyesek lehetnek mind a kezel6re, mind a kérnyezé
munkateriileten vagy annak kézelében tartézkodé személyekre, ha a berendezéseket nem

megfelel6en kezelik. A berendezéseket csak a vonatkozo biztonsagi elGirdsok szigoru és teljes kord
betartasa mellett szabad hasznalni.

A berendezés ilizembe helyezése és lizemeltetése el6tt figyelmesen olvassa el és értelmezze a jelen
haszndalati utasitast.

A berendezés iizembiztonsaga

o A gép mlkodése kozben ne kapcsolja at az izemmaddot. Az izemmddok hegesztés kdzbeni valtasa
karosithatja a gépet. Az igy okozott kdrokra a garancia nem terjed ki.

A gép bekapcsolasa el6tt hizza ki a gépb6l az elektrodafogd kabelét (ha az elektroda érintkezik a
munkadarabbal) az esetleges ivképzddés elkeriilése érdekében.

A kezel6knek megfelel6 képzéssel és/vagy képesitéssel kell rendelkeznilik.

Aramiités: Halalt okozhat. A fesziiltség alatt all6 elektromos alkatrészek megérintése
haldlos aramiitést vagy sulyos égési sériiléseket okozhat. Az elektréda és a munka-

vy

aramkor elektromos fesziiltség alatt all, amikor a tapegység be van kapcsolva. A
bemeneti halézati aramkor és a gép belsé aramkorei szintén fesziiltség alatt allnak, ha a

berendezés be van kapcsolva. MIG/MAG hegesztés esetén a huzal, a gorg6k, a huzaladagolé burkolata
és a hegeszt6huzalhoz éré minden fém alkatrész elektromos fesziiltség alatt all. A helytelendl
telepitett vagy nem megfelel6en foldelt berendezés veszélyes lehet.

e (Csatlakoztassa az els6dleges bemeneti kdbelt a helyi szabvanyoknak és el6irdsoknak megfeleléen.
Kerilje a hegeszt6aramkor fesziiltség alatt allé részeivel pl. elektrédakkal és vezetékekkel vald
érintkezést puszta kézzel.

o Akezel6nek szdraz hegeszt6keszty(it kell viselnie a hegesztési feladat elvégzése kozben.
o Akezel6 védébfelszerelés nélkil nem érintheti meg a munkadarabot.
o A vezetékeket tartsa szarazon, olaj- és zsirmentesen, valamint forré fémtdél és szikratél védve.

e Gyakran ellenérizze a bemeneti tdpkabel allapotat (kopds és elhasznalddas szempontjabol) és
sériilés esetén azonnal cserélje ki a kabelt; a sériilt vezeték életveszélyt okozhat.

o Ne hasznaljon sérilt, nem megfelel6 méret(i vagy rosszul csatlakoztatott kdbeleket.

o Ne tekerje a kdbeleket a teste koré.

o Akezel6 védelme érdekében, javasoljuk, hogy hasznaljon a berendezéshez (RCD) biztonsagi
kapcsolét.
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' Veszélyes gazok és fiist: A hegesztés vagy vagas soran keletkez6 fiist és gdz karos lehet
; az emberi szervezetre. A hegesztés soran fiist és gazok keletkeznek. Ezeknek a
— | w flistoknek és gazoknak a belélegzése veszélyes lehet az egészségre.

Ne lélegezze be a hegesztés vagy vagas kozben keletkez6 flistot és gazt; amennyire
lehetséges kerdiilje a flistot.

¢ Hasznaljon flistelszivot és biztositsa a megfelel§ szellGzést a hegesztési flist és gdzok elvezetése
érdekében.

e Zart vagy er6sen flsttel terhelt kornyezetben mindig viseljen megfelel6 Iégzékésziiléket.

¢ A hegesztési fust és gazok kiszorithatjak a leveg6t, és csokkenthetik az oxigénszintet, ami személyi
sérilést vagy haldlt okozhat. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a rendelkezésre all6 levegs biztonsagosan
belélegezhetd.

¢ Ne hegesszen zsirtalanitasi, tisztitdsi vagy festékszordsi mlveletek kozelében. Az iv alkotéelemei és
héje miatt egyéb elemekkel reakcidba Iépve erGsen mérgezd és irritalé hatasu gazok képz6dhetnek.

*A horganyzott, dlom- vagy kadmiumbevonatu anyagok olyan elemeket tartalmaznak, amelyek
hegesztéskor mérgezd gazokat bocsathatnak ki. Ne hegesszen ilyen anyagokat, kivéve, ha a terilet
nagyon jol szell6ztetett, és/vagy légzékésziléket visel.

fv sugarzas: Kérositja a szemet és a bdrt. A hegesztési folyamatbdl szarmazé iv intenziv
:q/fr- lathato és lathatatlan ultraibolya és infravords sugarakat bocsatanak ki, amelyek
sérthetik a szemet és megégethetik a bért.

e Hegesztés soran mindig viseljen megfelel6 szlrélencsével ellatott hegesztsisakot és megfeleld
véd6ruhazatot, beleértve a hegesztGkesztyit is.

e Intézkedéseket kell tenni a kdrnyez6 munkaterileten vagy annak kézelében tartézkodé személyek
védelmére. Hasznaljon védé&fliggonyoket vagy valamilyen térelvdlasztét, hogy megvédije a
kozelben tartozdkat az iv fényétél és az esetleges frocskoléstdl, szikrazastol; valamint
figyelmeztessen mindenkit, hogy ne nézzenek az ivre.

Tlizveszély: A zart tartalyok vagy csévek hegesztése robbanashoz vezethet. Az ivbdél, a
=™ forré munkadarabbdl és a berendezéshdl szarmazé szikrak tiizet és égési sériléseket
okozhatnak. Az elektréda és fémtargyak véletlen érintkezése szikrakat, tulmelegedést,
tlizet vagy akar robbandst is okozhat. Hegesztés el6tt ellenérizze, hogy a terilet

biztonsagos-e.

e A hegesztés soran keletkez6 szikrak és frocskolés tiizet okozhatnak, ezért tavolitson el minden
gyulékony anyagot a munkaterilettl. Ha a hegesztési teriletrél nem lehet eltavolitani a
gyulékony anyagokat és taroldedényeket, fedje le azokat megfelel6en, jévahagyott boritdssal.

¢ Ne hegesszen zart tartdlyokon, nyomastartd edényeken vagy cséveken, kivéve, ha azokat
megfelelGen el6készitették az eldirt biztonsagi szabvanyoknak megfelelGen, igy biztositva a
gyulékony vagy mérgez6 gazok és anyagok teljes eltavolitdsat, mivel ezek robbandst okozhatnak,
még akkor is, ha a felliletet "megtisztitottak". Az ireges 6ntvényeket vagy tartalyokat melegités,
vagds vagy hegesztés elStt hagyja szell6zni, mert robbandsveszélyesek lehetnek.

2
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Ne hegesszen olyan kérnyezetben, ahol a leveg6 gyulékony port, gazt vagy folyadékot (pl. benzint)
tartalmazhat.

Tartson a kozelben tlizoltd késziiléket, melyeket megfelel6en tud hasznalni. Figyeljen rd, hogy a
hegesztésbdl szarmazo szikrak és forré anyagok a kis repedéseken és nyilasokon keresztil
kdonnyen atjuthatnak a kdrnyezd teriiletekre. Figyeljen arra, hogy a mennyezeten, padldn,
valaszfalon vagy térelvdlaszton végzett hegesztés tiizet okozhat a tuloldalon.

Gazpalackok: A véd6gaz palackok nagy nyomads alatt 1év6 gdzt tartalmaznak. Sériilés
esetén a palack felrobbanhat. Mivel a gdzpalackok altaldban a hegesztési folyamat
részét képezik, tigyeljen arra, hogy kortltekintéen hasznalja azokat.

Védje a gazpalackokat a tulzott h6t6l, mechanikai Gtésektdl, fizikai sériilésektdl, salaktol, nyilt
langtol, szikraktol és az ivtdl.

Biztositsa, a palackok stabil, fliggbleges helyzetét, hogy megakadalyozza a felborulast.

Ne engedje, hogy az elektrdda vagy a foldels csipesz hozzaérjen a gazpalackhoz, és ne csavarja a
hegeszt6kabeleket a palack koré.

Soha ne hegesszen nyomds alatt 1év6 gdzpalackon, mert az felrobbanhat és halalt okozhat.

Lassan nyissa ki a gdzpalack szelepét, és amennyire lehet alljon tavol a palack kimeneti szelepétdl
és a gazszabdlyozotél.

Gazképzddés: A gazfelhalmozddas mérgezé kdrnyezetet képezhet és csokkentheti a
levegG oxigéntartalmat, ami sériiléshez vagy haldlhoz vezethet. A hegesztéshez
hasznalt gazok nagy része lathatatlan és szagtalan.

Ha nincs hasznalatban, zarja el a védégazt.

Mindig szell6ztesse ki a zart tereket, vagy hasznaljon megfelel6 légz6késziiléket.

Elektromagneses mezd: A magneses mezGk hatdssal lehetnek a beliltetett orvosi
% eszkozokre.
:i.\ \ ¢ A szivritmus-szabalyozd (pacemaker) és egyéb beiltetett orvosi eszkdz hasznalata

estén nem szabad a hegesztés kozelében tartdzkodni.

A belltetett orvosi eszkdzok hasznaldinak konzultalniuk kell kezel6orvosukkal és az eszk6z
gyartéjaval, mielStt barmilyen elektromos hegesztési, vagasi vagy melegitési m(ivelet kdzelébe
mennének.

Zaj: Egyes folyamatok vagy berendezések zaja karosithatja a hallast.

* Nagy zajszint esetén viseljen megfeleld flilvédét.
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Forré alkatrészek: A hegesztett darabok hosszu ideig tartjdk a hét, igy sulyos égési
sériiléseket okozhat.

e Ne érintse meg a forrd részeket puszta kézzel. A hegesztGpisztollyal valo
munkavégzés elStt hagyjon id6t a leh(lésre. A forrd alkatrészek kezeléséhez és az égési
sérilések megel6zéséhez haszndljon megfelelGen szigetel6 hegesztSkeszty(it és -ruhazatot.

1.1 Figyelmeztetések

1. Munkakérnyezet

a. A hegeszt6berendezés felhasznalasi kornyezetének portdl, mard vegyi anyagoktdl,
gyulékony gazoktdl vagy anyagoktdl stb. mentesnek kell lennie; és 80% a maximalisan
megengedett paratartalom értéke.

b. A gép kiltéri haszndlata esetén a gépet védeni kell a kdzvetlen napfénytél, esétél, hotdl
stb.; a munkakoérnyezet hémérsékletét -10°C és +40°C kozott kell tartani.

c. Tartsa a berendezést legalabb 30 cm tavolsagra a faltdl.

d. Gondoskodjon a munkakornyezet megfelel§ szellGzésérél.

2. Biztonsagi javaslatok

a.

Szell6zés

Ez a berendezés kisméret(i, kompakt felépitési és kivald teljesitményd a kimeneti
aramerd@sség tekintetében. A ventilator a hegesztési mivelet sordn a berendezés altal generalt
hé elvezetésére szolgdl. Fontos fenntartani a berendezés megfeleld szell6zését. A berendezést
a munkaterileten vagy annak kozelében lévé egyéb targyaktdl minimum 30 cm tavolsagra kell
elhelyezni. A megfelel6 szellGzés biztositasa kritikus fontossagu a berendezés élettartamanak
novelése és normal teljesitményének biztositasa érdekében.

Termikus tulterhelés (tilmelegedés) elleni védelem.

Ha a gépet tulzott intenzitassal, magas h6mérsékletl kornyezetben vagy rosszul szell6z6
helyen hasznaljak, vagy ha a ventilator meghibasodik, a termikus tulterhelés kapcsold
aktivaladik, és a gép ledll. llyen esetben hagyja bekapcsolva a gépet, hogy a beépitett
ventildtor tovabb m(ikodjon, és csokkentse a berendezés hémérsékletét. A gép Ujra lizemkész
lesz, amikor a bels6 hGmérséklet eléri a biztonsagos szintet.

Tulfesziiltség elleni védelem

A gép tapfesziltség-tartomanyat illetéen alkalmazza a "M(iszaki adatok" tablazatdban szereplé
adatokat. Ez a berendezés automatikus fesziiltség-kompenzacidval rendelkezik, amely lehetévé
teszi a fesziiltség adott tartomanyon belil tartasat. Abban az esetben, ha a bemeneti
aramer@sség meghaladja az eldirt értéket, el6fordulhat a berendezés karosodasa. Kérjlik,
gy6z6djon meg arrél, hogy a tapellatas megfeleld.

A gép miikodése kdzben ne érjen a kimeneti csatlakozokhoz. El6fordulhat az aramiités
veszélye.



2. JELLEMZOK

5"-0s LCD kijelzé

Nagyfrekvencias ivgyujtas

Egy gombos vezérlés

Folyamatos és szakaszos vagasi funkcio

K6zponti csatlakozdval ellatott vagdpisztoly

SN N N NN

CNC-re alkalmas

3. MUSZAKI ADATOK

MODELL

PLASMA 122 DL

Tapfesziiltség / frekvencia 400 V 50/60 Hz
Munkaidé (40 °C) 60%
Kimeneti dramerdsség-tartomany 20-120 A
Kimeneti fesziiltség tartomany 88-128 'V
Névleges bemeneti aramerdisség 17,7A
Hatasfok 85%
Javasolt vagasi vastagsag 35 mm
Maximalis vagasi vastagsag 45 mm
Erintésmentes ivgyujtas N

Védelmi osztaly 1P21

Méret (hossz x szélesség x magassag) 550x265x520
Suly 25 kg
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4. UZEMBE HELYEZES ES HASZNALAT

4.1 PLASMA 120 FL felépitése

® ®—@
\/
v o
1 Fogantyu 5 F6kapcsolo
2 Vezérl6panel 6 Tapkabel
3 Pisztoly csatlakozo 7 CNC aljzat
4 Testkdbel csatlakozo 8 Gazszelep csatlakozd

9 Ventilator
10 Levegl bemenet
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4.2 Csatlakozas

4.2.1 Az aramforras csatlakoztatasa

1. A CUT 60L plazmavago fesziiltség atalakitd adapterrel rendelkezik. Az egyik oldalon 32 A 400
V-os 5 t(is a csatlakozd, a masik oldalon 230 V-os UNISHUCKO csatlakozé.

2. A CUT 80L 100L csak 400 V-os 5 t(is csatlakozdval rendelkezik.

3. Ellendrizze a csatlakozast, és gy6z6djon meg réla, hogy megfelel6en csatlakozik-e.

A 230 V 400 V haldzati csatlakozo csatlakozasanak modja

Earth
1,2,3 Fazisvezet6 230 V UNISHUCKO

PE Véddbvezetd

4 Semleges

KettGs fesziiltség atalakito adapter
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4.2.2 Plazma pisztoly csatlakoztatasa

1. Akozponti pisztoly csatlakozé csatlakoztatasanak médja

1-2 | Be-/kikapcsolas

A gép és a plazma pisztoly
© 5 5-6 | Pilotiv kézponti csatlakozéval van
felszerelve.

8-9 | Fuvoka

2. A CNC csatlakozo kialakitasa

3-4 Be-/kikapcsolas

A CNC asztal és a

5 (-) ivfesziiltség plazmavagé kozotti
kommunikacio egy specialis
CNC vezérlbaljzat
segitségével torténik.

6 (+) ivfesziiltség Abra a CNC vezérlGaljzat
csatlakoztatasahoz.

12-14 | Atvitel
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4.2.3 Slritett leveg6 csatlakoztatasa

1. Gy6z6djon meg réla, hogy a levegGsziiré megfelelGen van-e felszerelve.

2. EllenGrizze a kompresszor nyomasat. A nyomds nem lehet nagyobb, mint 6 bar - ami a
sz(ir6blokk és a készlilék maximalisan megengedett bemeneti nyomasa.

Csatlakoztassa megfelelGen a leveg6tomlét a 8-as (vagy 10-es) bemeneti csatlakozéhoz.
Gy6z6djon meg réla, hogy nincs szivargas.
Ovatosan csavarja ki a szabalyzé szelepét.

Az Gzemi nyomast a késziilék bekapcsolt allapotaban allitsa be.

N oo o~ W

Az ajanlott Gzemi nyomas értéke 5 bar, (max. 10 bar).

4.2.4 A gép csatlakoztatasa

Csatlakoztassa megfelel6en a plazma pisztolyt a csatlakozdba.
Csatlakoztassa a kompresszort a géphez.
Csatlakoztassa a testkabelt a géphez.

1.

2

3

4. Csatlakoztassa a plazmavagét a tapegységhez.

5. Kapcsolja be a késziléket a (6.) haldzati kapcsold ON (BE) allasba allitasaval.
6

A gép a megfeleld beallitasok utan készen all a vagasra.

légkompresszor

leveg6 szelep

)

Max 10 bar / \

tapkabel

[N

@\‘ || % % IQ L foldel6 csipesz

/

¥\

%
| | vagopisztoly %\
i =\ \
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5. VEZERLO PANEL

Function

Function

)]

Execute

Max

Function (bal)

El6z6 funkcid
Nyomja meg és tartsa lenyomva 5 masodpercig az adatok
mentéséhez

Function (jobb)

Kovetkezd funkciod
Nyomja meg és tartsa lenyomva 5 mdsodpercig a mentett adatok
el6hivasdhoz

Return Visszalépés az el6z6 oldalra
Nyomja meg és tartsa lenyomva 5 mdsodpercig a gyari
beadllitdshoz (alapértelmezett beallitas)

Execute Tovabb a koévetkez6 oldalra

Knob Paraméterek bedllitasa

10




5.1 Nyelv bedllitas

A PLASMA 122 DL gépeken, 5 nyelv allithaté be.

NYELV BEALLITAS

ENGLISH
GERMAN
POLISH

PV

MAGYAR

5.2 Aramerdsség bedllitasa

Anyag Vastagsag/mm

[ 160 ) | X Vagdsimod
Vi Sobossig ult PR | _2Utem/4UJ[em

[ ] (Vighanertssig)

Levegl Nyomds /mpa  ~ \ -
[os0 | 5 A levevgd utndramlds
Véagasi Méd 2Utem/ 4 Ulen; \‘Iagam Aramer6sség Levevgb Ut:in:ilamf;'a!;
] | - i )
PLATE 80 | 11.2
|_ I_ A l_ S

Forgassa el a gombot az aramer@sség beallitdsahoz, ellendrizze a (3.) muszaki adatokat az
aramerd@sség-tartomanyokhoz.

5.3 2 (item/4 (item beallitasa

Anuag vastagsag/mm

[ 4.8 ] I Végdsi mod

VAGHSI SEBESSEG M/PERC -f- -7 2 Utem/ 4 m:em

1.0 38 .
] VagaS| dramerosseg
LEVEGS NYDMAS /MPA \ / F
000 | A Levevgei utdnaramlas

C — -
VAGASI MAD 2 (TEM /Y (ITEM VAGASIARAMEROSSEE  LEVEVGO LTANARAMLAS

GrD | M T 7
GRID™N i Zammn 5.0
e B :

L

Forgassa el a gombot a 2 (item vagy a 4 item kivalasztasahoz.

11
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2 item: A plazmaiv |étesitéséhez és a vagas megkezdéséhez nyomja meg a pisztolyon Iévé kapcsoldt.
A kapcsold elengedésével a vagasi folyamat leall.

4 {item: A vagds megkezdéséhez nyomja meg és engedje el a kapcsolét. A vagasi folyamat a kapcsold
ismételt megnyomasa és elengedése utan all le.

5.4 Vagasi mad kivalasztasa

Anyag Vastagsag/imm

[ 48 ]7_“
[ 1.0 ]*

Levegd Nyomas /mpa
[ 000 J X 74 Levevgd uténdramlds

\
|

\2iitem/ 4 item

~ Vagasi aramerdsség

S —
Véagasi Méd 2 Utem / 4 Utem Vagési AramerGsség Levevgs Utanaramlas
] G - |

-
GRID 2T 24 5.0 .
L L = > = 2

Forgassa el a gombot a szakaszos vagy folytonos vagas kivalasztasahoz.

Anyag Vastagsag/mm

1 = 7 ~ Végasimad

2 _ ~ 2iitem / 4 item
[ ] (Vigiiranersig)
Levegd Nyomds /mj

3 [oss ] g2 iacrans

Vagasi M6d 2 Utem/ 4 Utem Végési Aramer5sség Levevgb Utdndramlés
) ] gl ]
PLATE 4T 60 f1=288
|_ I_ l_ A L S

Az ajanlott vastagsdg, vagasi sebesség és gdznyomds az dramerdsség és a vagasi mod fliggvénye.

Anyag vastagsag/mm / V' o 'd
120 ) ¢ Vagasimo
VAGASI SEBESSEG M/PERE.  — 2 [jtem / 4 mem

1.0 o
-~ Viagasi dramerdsség

LEVEGO NYDMAS /MPR

0.45

C — ! " —
VAGASI MOD 2 0TEM /4 OTEM VFGASI ARAMEROSSEG.  LEVEVGO UTANARAMLAS

] 71
PLATE | 4T ‘ 60 5.0
L L L > |5 =

G4z utan aramlas. Beallithato 0-30 s kozott; alapértelmezett beallitas 5 s.
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VAGASI MOD VAGASI ARAMEROSSEG VAGASI MOD VAGASI ARAMEROSSEG

2 UTEM / Y UTEM LEVEVEO LTENARAMLAS 2 UTEM / Y UTEM LEVEVEO UTANARAMLAS

Az adatok mentéséhez tartsa lenyomva a bal oldali funkcié gombot, a mentett adatok elGhivasahoz
tartsa lenyomva a jobb oldali funkcié gombot.

5.5 FIGYELMEZTETES

5.5.1 Figyelmeztetés a tartozékok cseréjére vonatkozdan

Ha ez a figyelmeztetés megjelenik, kérjik, ellendrizze a pisztoly. A tartozékok cseréje optimalis
teljesitményt biztosit, és elkertilhet6vé teszi a pisztoly esetleges meghibasodasat.

A kovetkezd esetekben cserélje ki a fuvékat vagy az elektrédakat:
- Afavéka deformalddott.
- Avagasirés tul széles.
- Afavokan sérilések taldlhatok vagy nem megfeleld az alakja.
- Javasoljuk, hogy a fuvdkat és az elektrodat egyszerre cserélje ki.

- Kérjik, hogy tartsa fenn a megfelel6 gazaramldsi sebességet. Az alacsony aramldsi sebesség

meghibasodashoz és a fuvdoka tonkremeneteléhez vezethet.

Vagasi feszilltség Tényleges Viagasi dramertisség.

A —— Filot v dram
in Viss'z,alép Cserélje az elektridat @ Al

Munkaidé:
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5.5.2 Tdlaram figyelmeztetés

FIGYELEM!

HIBA 001

TULARAM

5.5.3 Tulmelegedés figyelmeztetés

FIGYELEM!

HIBA 002

TULMELEGEDES

6. KARBANTARTAS
FIGYELEM!

Miel6tt barmilyen karbantartast vagy javitast végezne a gépen, huizza ki az aramforrasbél, és varjon
legaldbb 5 percet. A kondenzatorokban lévé fesziiltségnek ekkor biztonsagos szintre kell
lecs6kkennie. De ezutan a miivelet utan is javasolt az 6vatossag.

A karbantartasi és javitasi munkakat csak megfelel6 jogosultsagokkal rendelkez6 szakképzett

személy végezheti. A rendszeres karbantartas biztositja a gép megfelel6 élettartamat és
hibamentes miikédését.

Naponta (minden egyes hasznalat/iizembe helyezés el6tt):

Rendszeresen tavolitsa el a port tiszta, slritett leveg6vel. Ha a hegeszt6gépet flistos, erésen
szennyezett levegGijli kbrnyezetben hasznaljdk naponta tavolitsa el a felgyllemlett port.

A s(iritett leveg6 nyomasat olyan szinten kell tartani, hogy a késziilék belsejében lév6 apré alkatrészek
ne sériljenek, ezért a nyomas max. 2-4 bar legyen.

Rendszeresen ellendrizze a hegeszt6gép belsé rendszereit, és a csatlakozasok (kiilonésen a
berendezés és az alkatrészek) helyességét és meghizhatdsagat. Ha rozsdat észlel és meglazul
valamelyik kotés, csiszoldpapirral tavolitsa el a rozsdat vagy az oxidbevonatot, majd rogzitse ismét és
huzza meg.
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Keriilje az olyan helyzeteket, amikor viz vagy g6z keriilhet a gépbe. Ha a hegeszt6gép vizes lesz,
szaritsa meg, majd ellendrizze a szigetelését (az illesztések és az érintkez6k kozott is). Miutan
ellendrizte, és minden rendben van, folytathatja a munkat.

7. HIBAELHARITAS

Meghibdsodas

Megoldas

A gép bekapcsolasa utan a
ventilator nem miikodik.

>

Hidanyoznak fazisok.

e . » A f6 vezérls panel nem mikodik megfelelGen.
Nem mikodik a vagas. P &
> Ellendrizze, hogy a gép 6sszes aljzata jol van-e
csatlakoztatva.
» Akimeneti csatlakozéban nem megfelel6 a
A mérémdszer mikodik. csatlakozas vagy nyitott az dramkor.
A ventilator megfelel6en mikodik. . ixps .
. . ) g > A pisztoly vezérl6kabele elszakadt vagy a kapcsold
Nincs kimeneti aram. .
sérilt.
» Ha a vezérl6aramkor sérilt forduljon a
forgalmazdéhoz.
» Az dramatadod és az elektréda nem illeszkedik
] ) ) megfelel&en.
Nem alakul ki a plazmaiv a pisztoly
kapcsolsjanak megnyomasakor. > A gaznyomas tul nagy vagy tul kicsi.
» Ellenérizni kell a pisztolyt!
> Atapegység tulmelegedett.
Az iv mlkodés kozben megsz(inik, > Tul alacsony a gdznyomds.
és nem indul Ujra.
» A pisztoly tartozékai elhasznéalodtak.
> A gazcs6 kilazult.
Nincs gazaramlas , Y ,
& » Tul alacsony a leveg6nyomas.
» A tartozékok elhasznalédtak.
» Tl kicsi az daramer&sség.
Rossz vagdsi mindsé . . C
& & > A vagasi sebesség tul gyors.
> Tul kicsi a légnyomas.

15

= °
—




(= V4 = ] | BB —a
- H ENEJD

CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Ko6szonjiik, hogy késziilékiinket valasztotta, melynek tervezésénél a biztonsagot és a
megbizhatosagot tartottuk szem el6tt. Kérjiik, hogy hasznalatbavétel el6tt figyelmesen
olvassak el és 6rizzék meg a hasznalati utasitast.

A GYARTO: SYRIUS-TECH Kft., 3508 MISKOLC, FUTO U. 74.

Teljes felel6sséggel kijelenti, hogy az alabbiakban felsorolt termékek, melyek a kovetkez6
markanévvel és tipussal rendelkeznek.

®

MODEL: PLASMA 122 DL

A 2024. APRILIS 01-TOL SZALLITASRA KERULO MODELLEK ESETEBEN

A tesztelt termékminta megfelel az EMC Iranyelv No. 2014/30/EU és LVD Iranyelv No.
2014/35/EU szerint harmonizalt kovetelményeknek.

Megfelelnek az EN IEC 60974-1:2018+A1:2019, EN 50445:2008, EN 60974-10:2014+A1:2015, EN
61000-3-11:2000, EN 61000-3-12:2011 szabvanyoknak.

IPARI LETESITMENYEKBEN HASZNALANDO, HAZTARTASI CELU ALKALMAZASRA NEM AJANLOTT.

Toma Zoltan
Ugyvezetd igazgatd
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SYRIUS-TECH Kft.
3508 Miskolc Futé utca 74.
+36 46 500 820

Szerviz

+36 46 500 825
hegesztoszerviz@syrius.hu
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