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HASZNALATI UTASITAS

STICKY 132, STICKY 162
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El6szo

Ez a kézikdnyv a hardver leirasardl és a berendezések m(ikddésének bemutatasardl szél. On és masok
biztonsaga érdekében kérjik, olvassa el figyelmesen a kézikonyvet.

Figyelem!

Figyeljen az aldbbi jelzésekre.

Jelzés Jelzés jelentése

f Veszély! Ez a jelzés veszélyekre hivja fel a figyelmet; ezen utasitasok be
DANGER nem tartdsa sulyos balesetet, karokat vagy akar halalt is okozhat.

f Figyelmeztetés! A jelzés lehetséges veszélyekre hivja fel a figyelmet; ezen
WARNING utasitasok be nem tartdsa sérilést vagy anyagi karokat okozhat.

Figyelem! A jelzés lehetséges kockazatokra hivja fel a figyelmet; ezen

AATTENTION utasitasok be nem tartdsa a berendezés karosodasat vagy meghibasodasat
okozhatja.
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Biztonsagi el6irasok
e A gép miikddése kézben ne kapcsolja at az izemmaddot. Az lzemmaddok hegesztés kdzbeni
valtdsa karosithatja a gépet. Az igy okozott kdrokra a garancia nem terjed ki.

e A gép bekapcsoldsa el6tt huzza ki a gépbdl az elektrodafogo kabelét (ha az elektréda
érintkezik a munkadarabbal) az esetleges ivképz&dés elkeriilése érdekében.

e Akezel6knek megfelels képzéssel és/vagy képesitéssel kell rendelkezniuk.

7. Aramiités: Halalt okozhat. A fesziiltség alatt 4ll6 elektromos alkatrészek megérintése
J\ halalos dramiitést vagy sulyos égési sériiléseket okozhat. Az elektroda és a munkadramkor
elektromos fesziiltség alatt all, amikor a tapegység be van kapcsolva. A bemeneti haldzati

aramkor és a gép belsd aramkorei szintén fesziiltség alatt allnak, ha a berendezés be van kapcsolva. A
helytelenil telepitett vagy nem megfelel6en foldelt berendezés veszélyes lehet.

e (Csatlakoztassa az els6dleges bemeneti kabelt a helyi szabvanyoknak és elGirdsoknak
megfelelGen.

e Kerilje a hegeszt6aramkor feszliltség alatt allo részeivel pl. elektrodakkal és vezetékekkel vald
érintkezést puszta kézzel.

e Akezel6nek szaraz hegesztGkesztytit kell viselnie a hegesztési feladat elvégzése kdzben.
e A kezel6 véddfelszerelés nélkiil nem érintheti meg a munkadarabot.
e Avezetékeket tartsa szarazon, olaj- és zsirmentesen, valamint forré fémtdl és szikratél védve.

e Gyakran ellenérizze a bemeneti tapkabel allapotat (kopas és elhasznalddas szempontjabdl) és
sérilés esetén azonnal cserélje ki a kdbelt; a sériilt vezeték életveszélyt okozhat.

¢ Ne hasznaljon sériilt, nem megfelelé méretl vagy rosszul csatlakoztatott kdbeleket.
¢ Ne tekerje a kabeleket a teste koré.

e Akezel6 védelme érdekében, javasoljuk, hogy haszndljon a berendezéshez (RCD) biztonsagi
kapcsolét.

@, Veszélyes gazok és fiist: A hegesztés vagy vagas soran keletkezd fiist és gaz karos lehet az

5 B emberi szervezetre. A hegesztés soran fiist és gazok keletkeznek.

A flst és a gazok belélegzése veszélyes lehet az egészségre. Ne |élegezze be a hegesztés vagy vagas
kozben keletkezs flistot és gdzt; amennyire lehetséges keriilje a fustot.

e Hasznadljon flstelszivot és biztositsa a megfelel§ szell6zést a hegesztési fiist és gazok
elvezetése érdekében.

e Zart vagy erGsen fisttel terhelt kornyezetben mindig viseljen megfelel6 légz6ké- sziiléket.

e A hegesztési flst és gdzok kiszorithatjak a leveg6t, és csokkenthetik az oxigénszintet, ami
személyi sérilést vagy halalt okozhat. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a rendelkezésre 4ll6 leveg6
biztonsdgosan belélegezhetd.
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e Ne hegesszen zsirtalanitasi, tisztitasi vagy festékszorasi mlveletek kozelében. Az iv
alkotoelemei és héje miatt egyéb elemekkel reakcidba Iépve erGsen mérgez6 és irritald
hatasu gazok képzédhetnek.

e A horganyzott, 6lom- vagy kadmiumbevonatu anyagok olyan elemeket tartalmaznak, amelyek
hegesztéskor mérgezd gazokat bocsathatnak ki. Ne hegesszen ilyen anyagokat, kivéve, ha a
tertlet nagyon jol szellGztetett, és/vagy légz6késziiléket visel.

F— = ¢ Ve e e sy ’ Ve re . 7 ’ s s . ’

| ) lvsugarzas: Karositja a szemet €s a bért. A hegesztési folyamatbdl szarmazé iv intenziv,
lathato és lathatatlan ultraibolya és infravords sugarakat bocsajt ki, amelyek sérthetik a

szemet és megégethetik a bért.

e Hegesztés soran mindig viseljen megfeleld szlir6lencsével ellatott hegesztdsisakot és
megfelelS védbéruhdazatot, beleértve a hegesztGkesztydit is.

e Intézkedéseket kell tenni a kdrnyezé munkaterileten vagy annak kozelében tartézkodo
személyek védelmére. Hasznaljon védé6fliggonyodket vagy valamilyen térelvalasztét, hogy
megvédje a kdzelben tartdzkoddkat az iv fényétdl és az esetleges frocskoléstél, szikrazastol,
valamint figyelmeztessen mindenkit, hogy ne nézzenek az ivre.

~=| Tlizveszély: A zart tartalyok vagy csdvek hegesztése robbanashoz vezethet. Az ivbél, a forréd
f | - )
munkadarabbdl és a berendezésbdl szarmazo szikrak tiizet és égési sériléseket okozhatnak.
Az elektrdda és fémtargyak véletlen érintkezése szikrdkat, tulmelegedést, tiizet vagy akar

robbanast is okozhat. Hegesztés el6tt ellenérizze, hogy a teriilet biztonsagos-e.

e A hegesztés soran keletkez6 szikrak és frocskolés tiizet okozhatnak, ezért tavolitson el minden
gyulékony anyagot a munkaterlettdl. Ha a hegesztési teriletrél nem lehet eltdvolitani a
gyulékony anyagokat és taroldedényeket, fedje le azokat megfelel6en, jévahagyott boritassal.

Ne hegesszen zart tartalyokon, nyomdstarté edényeken vagy csoveken, kivéve, ha azokat
megfelelGen el6készitették az elbirt biztonsagi szabvanyoknak megfelel6en, igy biztositva a
gyulékony vagy mérgez6 gazok és anyagok teljes eltavolitasat, mivel ezek robbanast
okozhatnak, még akkor is, ha a feliiletet "megtisztitottak".

e Az Ureges 6ntvényeket vagy tartalyokat melegités, vagas vagy hegesztés el6tt hagyja szell6zni,
mert robbandsveszélyesek lehetnek.

Ne hegesszen olyan kdrnyezetben, ahol a levegé gyulékony port, gzt vagy folyadékot (pl.
benzint) tartalmazhat.

Tartson a kozelben tlizoltd késziiléket, melyeket megfelel6en tud hasznalni. Figyel- jen r3,
hogy a hegesztésbdl szarmazo szikrak és forré anyagok a kis repedéseken és nyilasokon
keresztul kdnnyen atjuthatnak a kérnyezé teriiletekre. Figyeljen arra, hogy a mennyezeten,
padlon, valaszfalon vagy térelvalaszton végzett hegesztés tiizet okozhat a tuloldalon.

Gazpalackok: A véd6gaz palackok nagy nyomas alatt 1évé gdzt tartalmaznak. Sériilés esetén a
palack felrobbanhat. Mivel a gdzpalackok altaldban a hegesztési folyamat részét képezik,
Ggyeljen arra, hogy koriiltekintéen hasznalja azokat.

e Védje a gazpalackokat a tulzott h6tél, mechanikai Gtésektdl, fizikai sérilésektél, salaktol, nyilt
langtol, szikraktol és az ivtdl.

e Biztositsa, a palackok stabil, fligg6leges helyzetét, hogy megakadalyozza a fel- borulast.
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¢ Ne engedje, hogy az elektrdda vagy a foldel6 csipesz hozzaérjen a gdzpalackhoz, és ne
csavarja a hegeszt6kabeleket a palack koré.

¢ Soha ne hegesszen nyomas alatt 1év6 gazpalackon, mert az felrobbanhat és halalt okozhat.
Lassan nyissa ki a gdzpalack szelepét, és amennyire lehet alljon tavol a palack ki- meneti
szelepétdl és a gazszabalyozotol.

0 % Elektromagneses mezG: A magneses mezSk hatdssal lehetnek a beliltetett orvosi eszkdzokre.

e Pacemaker és egyéb beiiltetett orvosi eszkéz hasznalata estén nem szabad a hegesztés
kozelében tartdzkodni.

e A belltetett orvosi eszkdzok hasznaldinak konzultalniuk kell kezel6orvosukkal és az eszkoz
gyartdjaval, miel6tt barmilyen elektromos hegesztési, vagdsi vagy melegitési mdvelet
kozelébe mennének.

’Q Zaj: Egyes folyamatok vagy berendezések zaja karosithatja a hallast.

e Nagy zajszint esetén viseljen megfelel6 fllvédét.

Forrd alkatrészek: A hegesztett darabok hosszu ideig tartjak a hét, igy sulyos égési sériiléseket
okozhatnak.

o Ne érintse meg a forrd részeket puszta kézzel. A hegesztGpisztollyal valé munkavégzés el6tt
hagyjon id6t a lehilésre. A forrd alkatrészek kezeléséhez és az égési sériilések megel§zéséhez
hasznaljon megfelelGen szigetel6 hegesztGkeszty(it és -ruhazatot.

Figyelmeztetések

1. Munkakodrnyezet

a. A hegeszt6berendezés felhaszndldsi kornyezetének portdl, maré vegyi anyagoktdl,
gyulékony gazoktdl vagy anyagoktdl stb. mentesnek kell lennie; és 80% a maximalisan
megengedett paratartalom értéke.

b. A gép kiltéri haszndlata esetén a gépet védeni kell a kdzvetlen napfénytél, es6tdl,
hotdl stb.; a munkakérnyezet h6mérsékletét -10°C és +40°C kozott kell tartani.

C. Tartsa a berendezést legalabb 30 cm tdvolsagra a faltol.
d. Gondoskodjon a munkakdrnyezet megfelels szell6zésérdl.
2. Biztonsagi javaslatok

a. Szell6zés
Ez a berendezés kisméret(i, kompakt felépitést és kivald teljesitményd a ki- meneti
aramerd@sség tekintetében. A ventilator a hegesztési m(ivelet soran a berendezés altal
generalt hé elvezetésére szolgdl. Fontos fenntartani a be- rendezés megfelel$
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szell6zését. A berendezést a munkateriileten vagy annak kdzelében 1évé egyéb
targyaktdél minimum 30 cm tévolsagra kell elhelyezni. A megfelel6 szellGzés biztositasa
kritikus fontossagu a berendezés élettartamanak novelése és normal
teljesitményének biztositasa érdekében.

b. Termikus tulterhelés (tilmelegedés) elleni védelem
Ha a gépet tulzott intenzitassal, magas h6mérsékletl kbrnyezetben vagy rosszul
szell6z6 helyen hasznaljak, vagy ha a ventilator meghibasodik, a termikus tulterhelés
kapcsold aktivalédik, és a gép ledll. Ilyen esetben hagyja bekapcsolva a gépet, hogy a
beépitett ventilator tovabb mikodjon, és csokkentse a berendezés hémérsékletét. A

gép ujra Uzemkeész lesz, amikor a bels6 hGmérséklet eléri a biztonsagos szintet.

c. Tulfesziiltség elleni védelem
A gép tapfesziltség-tartomanyat illetéen alkalmazza a "M(szaki adatok" tablazataban
szerepld adatokat. Ez a berendezés automatikus fesziiltség- kompenzacidval
rendelkezik, amely lehet6vé teszi a fesziiltség adott tartomanyon belil tartasat.
Abban az esetben, ha a bemeneti aramer6sség meg- haladja az elgirt értéket,

el6fordulhat a berendezés karosodasa. Kérjiik, gy6z6djon meg arrdl, hogy a tapellatas
megfeleld.

d. Agép miikddése kbzben ne érjen a kimeneti csatlakozdkhoz. El6fordulhat az
aramiités veszélye.

FIGYELEM! ELLENORIZZE A GAZSZIVARGAST

Uzembe helyezéskor és rendszeres id6kdzonként javasoljuk a gazszivargas ellenérzését. Az ajanlott
eljaras a kovetkez6:

1. Csatlakoztassa a szabalyozét és a gaztoml6t, majd hlzza meg az 6sszes csatlakozot és
bilincset.

2. Lassan nyissa ki a gazpalack szelepét.
3. Allitsa be az dramlasi sebességet a manométeren koriilbeliil 8-10 |/perc értékre.

4. Zarja el a palack szelepét, és figyelje a manométer mutatdjat, ha a mutatd nulla kozeli értéket
mutat, gdzszivargds van. Néha a gazszivargas lassu, ezért az azonositasahoz hosszabb ideig kell
beadllitva hagyni a gdznyomast. Ebben az esetben ajanlott kinyitni a palack szelepét, beallitani
az aramlasi sebességet 8-10 |/perc értékre, elzarni szelepet, és legalabb 15 perc elteltével
ellenérizni.

5. Gdazszivargds esetén ellenGrizze az 6sszes csatlakozot és bilincset pl. az ellen6rzés soran
szappanos viz haszndlata esetén a szivargas helyén buborékok fognak megjelenni.

6. Huzza meg megfeleléen a bilincseket és csatlakozékat a gdzszivargds megsziintetése
érdekében.

FONTOS! - Javasoljuk, hogy a gép lizemeltetése el6tt ellenérizze a gdzszivargdst. Ha a gép nincs
hasznalatban zarja el a gdzpalack szelepét.
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Termék leiras

A hegesztGgép a legfejlettebb inverteres technoldgiat alkalmazza.

Az inverteres véd6gazos hegesztGberendezések az inverteres tapegység elméletének fejlédésével
egyutt fejlédtek. Az inverteres véd&gazos hegeszt6 aramforras nagy teljesitmény(i IGBT modellt
hasznal. Az IGBT vagy MOSFET 50/60 Hz frekvencia atvitelére alkalmas akar 10-100 kHz-en, majd
lecsokkenti a fesziiltséget és kommutal (valtoztat), és PWM (impulzus- szélesség-modulacid)
technoldégian keresztil nagy teljesitményd fesziiltséget ad le. A f6 transzformator sulydnak és
térfogatanak nagymértéki csokkentése miatt; a hatékonysag 30%-kal nétt.

A hegeszt6aramforras koncentrdlt és stabil ivet biztosit. Miutdn a palca hozzdér a munkadarabhoz és
rovidzarlat alakul ki, a berendezés gyorsan reagal. Ennek segitségével a kiilonb6z6 paraméterek
kénnyen optimalizalhatok.

MMA lGzemmoddban a berendezésnek esé karakterisztikaja van. A hegesztGaramot egy gomb
segitségével lehet bedllitani. A megfelel6 dramer&sség beallitdsaval biztosithatd a jé és stabil
teljesitmény, valamint megfelel6 alaku és minGségu varrat.

Az MMA hegesztést széles kérben alkalmazzak kiilonb6z6 anyagok, példaul szénacél, korrdzidallé acél,
Otvozott acél, réz, szinesfém stb. hegesztésére. Az eljaras alkalmazasa sordn kiilonb6z6 tipusu
elektrodak allnak rendelkezésre pl. savas, bazikus stb. A berendezés el6nyei kozé tartozik, hogy
kéonnyd, kdnnyen mikodtethetd, hatékony és energiatakarékos. Valtozatos hegesztési feladatokhoz
hasznalhaté beltéren és kiltéren egyarant.

Koszonjlik, hogy a céglink termékét valasztotta és reméljik, hogy értékes visszajelzéseikkel segitik a
munkankat. Cégiink elkotelezett a legjobb termékek elGallitasa és a legjobb szolgal- tatasok nyujtasa
mellett.

A WARNING Figyelmeztetés!

Ezt a berendezést elsGsorban az ipari szektorban hasznaljak. Beltéri kdrnyezetben elektromagneses
zavarokat okozhat, ezért az Gizemeltet6knek megfelel6 megel6z6 intézkedéseket kell hoznia ennek
kikliszobolése érdekében.
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Telepités

A hegeszt6berendezés fesziiltség ingadozast kiegyenlit6 eszkozzel van felszerelve. Ez a késziilék akkor
mikodik rendeltetés szerint, ha a haldzati fesziiltség a névleges feszliltség +15%-aban ingadozik.

Hosszu kabel hasznalatakor a fesziiltségesés csokkentése érdekében nagy keresztmetszet( kabel
hasznalata javasolt. Ha a kabel tul hosszu, az befolyasolja az ivképzés hatékonysagat és a rendszer
egyéb funkciodit, igy javasolt az ajanlott hosszulsag haszndlata.

A hit6érendszer meghibasodasanak elkerilése érdekében gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép
szivonyildsa nincs letakarva vagy elzérva.

A foldeléshez hasznaljon olyan foldkabelt, amely szelvény keresztmetszete legaldbb 6 mm2. A
foldelés megfelel6 minGségének érdekében a hatul |évs foldelt interfészt csatlakoztassa a
foldeld eszkdzhoz, vagy gy6z6djon meg arrdl, hogy a tapcsatlakozé foldelt vége megbizhatdan
van-e foldelve. A nagyobb biztonsag érdekében egylttesen is hasznalhato a két mddszer.

Telepités elvégzése

a)

b)

c)

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a kabel az elektrédatartéhoz és a gyorscsatlakozohoz megfelel6en
csatlakozik. Csatlakoztassa a gyorscsatlakozot a gép "-" aljzatahoz, és az 6ramutato jarasaval
megegyezl iranyban csavarja és rogzitse szorosan.

Csatlakoztassa a kabel egyik végén lév6 gyorscsatlakozot a gép "+" aljzataba, és rogzitse az
6ramutatd jaradsaval megegyez6 irdnyba torténd csavarassal, a masik végét pedig rogzitse a
munkadarabhoz.

Kérjlik, figyeljen a csatlakozo aljzatokra, az egyendaramu hegesztégépeknek két csatlakoztatasi
lehet&séglik van: pozitiv csatlakoztatds és negativ csatlakoztatds. Pozitiv csatlakoztatds
esetén: a hegeszt6gép a "+" aljzathoz, mig a munkadarab a "-" aljzathoz kerul csatlakozasra.
Negativ csatlakoztatds esetén: a munkadarab a "+" aljzathoz, a hegeszt6gép a "-" aljzathoz
keril csatlakozdsra. Valassza ki a megfelel6 mddot a hegesztendd feladat alapjan. A nem
megfelelS csatlakoztatds instabil ivet és frocskolést okozhat. Ha ilyen problémak merilnek fel,
kérjlik, valtoztassa meg a polaritast. Bazikus elektrédaval torténd hegesztés esetén negativ,
savas elektrédaval torténd hegesztés esetén pozitiv csatlakoztatdst kell alkalmazni.

A kovetkezd folyamatot villanyszerel6nek kell végrehajtania!

Csatlakoztassa a megfeleld tapkabelt az elosztdszekrényhez a bemeneti fesziiltségnek és az
aramerdségnek megfelelGen (lasd a m(iszaki paraméterek tablazatat). Ne csatlakoztassa a
hegeszt6berendezést nem megfelel6 fesziiltségli haldzathoz és gy6z6djon meg réla, hogy az esetleges
fesziiltségkilonbség a meg-engedett tartomanyon beliil van.
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Funkcidk

Uzemmad Az lizemmdd kivalasztasakor Lift-TIG és MMA hegesztés all rendelkezésre.
A VRD funkcio ki és bekapcsolhatd.

VRD MMA hegesztés esetén a funkcié hasznalata javasolt.
A bekapcsolason kiviil egyéb beallitasra nincs sziikség.

Aramerésség 1-200 A koz6tt allithatd be.
A gyujtas konnyités funkcié lehetévé teszi a fémek konnyebb

Gyujtas konnyités dsszeolvadasat a hegesztés elején.

(Hot start)

1-100 A kozott allithatd.

Az iver6sség funkcid segitségével stabilabb iv biztosithatd, csdkken a
fverésség frocskolés és csokkenti az elektréda munkadarabhoz tapadasat. 1-100 A
kozott allithatd.

A szinergia funkcio segitségével a program lehet6évé teszi az aramer@sség

Elektroda . st i A s «
automatikus beallitasat az elektréda atméréjének megfelelGen.




SYRIUS
Modell / Paraméter STICKY-132 STICKY-162
Bemeneti fesziiltség (V) 230V £15% 230V £15%
Frekvencia (Hz) 50/60 50/60
Bemeneti dramer@sség (A) 25,5 32,9
Uresjarati fesziiltség (V) 65 65
Kimeneti aramerésség (A) 20-130 20-160
Kimeneti fesziltség (V) 25,2 26,4
Bekapcsolasi id6 (%) 30 30
Teljesitmény-tényez6 0,73 0,73
Hatékonysag (%) 80 80
VRD fesziltség (V) 24 24
Elektroda méret (mm) 1,6-3,2 1,6-3,2
Szigetelés tipusa F F
Védelmi fokozat IP21 IP21
Suly (kg) 2,7 4,4
Befoglaléd méretek (mm) 240x110%x160 295x130%260




Magyarazé rajz a telepitéséhez (MMA)

Elektréda tipusonként a polaritas helyesség valtozhat.
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Magyarazo rajz a telepitéséhez (TIG)
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M(iveletek

Panelkiosztas

El6Inézet
\ /
1. VRD jelz6 0, 5 % 0
Hiba jelz6 @ . " ©
] ® 3
AramerGsség beallitd gomb G ©

TIG jelz6

Uzemmdd valtas

2
3
4. MMA jelz8 i il
5
6
7

Nyomja meg hosszan (5 masodpercig) az
Uzemmad valtas gombot a VRD funkcié ki és
bekapcsolasahoz

Hatlap po—

1. Tapegység bemenet

2. Be/kikapcsolé gomb

3. Ventilator

A képek csak tajékoztato jellegliek. Az aktualis termék eltérs lehet.
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Kezelési utasitas

e Kapcsolja be a berendezést, ezutan a bekapcsolas jelz6fénye vilagit és a ventilator elindul.
e Allitsa be az dramerdsséget a hegesztési kdvetelménynek megfelelSen.

e Az aramerGsség értékének beallitasahoz a kdvetkezd tablazat nyujt segitséget.

Elektréda $2,5 $3,2 34,0 ¢5,0
Aramerdsség 70-100 A 110-140 A 170-220 A 230-280 A

Hegesztési kdrnyezet és biztonsag

e  Munkakdrnyezet

a) A hegesztést szaraz kornyezetben kell végezni. A leveg6 paratartalma nem lehet 90%-nal
magasabb.

b) A h&mérsékletnek -10 °C és 40 °C kozott kell lennie.
¢) Ne hasznalja a hegeszt6gépeket es6ben. Tartsa tavol a viztél.
d) Ne haszndlja a gépeket poros vagy mard/korrdziot okozd kdzegekben.

e) A MIG eljarast huzatérzékeny jellemzi.

e Biztonsagi elGirasok
A hegeszt6gépekben tulfesziiltség, tularam és tilmelegedés elleni védelmi aramkoroket
terveztek. Automatikusan ledll, ha a bemeneti fesziiltség, a kimeneti aram vagy a belsé
hémérséklet meghaladja az adott értéket. Azonban, ha a gépek tulzott hasznalatnak vannak
kitéve, példaul a névlegesnél nagyobb bemeneti fesziiltséggel taplaljuk, akkor a gép
karosodhat. Kérjik, forditson nagy figyelmet a kdvetkez6 pontokra.

a) Biztositson megfelel6 szell6zést!
A hegeszt6gépek nagy hegesztési arammal dolgoznak. A természetes légaram- lassal nem
biztosithatd a sziikséges hGelvezetés mértéke, ezért ventildtorokat kell alkalmazni a
szlikséges hités biztositasa érdekében, amelyek segitségével stabil teljesitmény érhetd el.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szell6z6rések nincsenek letakarva vagy elzarva. A gépek és a
koralottik Iévd targyak kozotti tavolsag leg- aldbb 0,3 m legyen. A j6 szell6zés pozitiv
hatassal van a hegesztési teljesitményre és az (izemidére.

b) Soha ne terhelje tul a gépeket!
Ellenérizze a maximalis névleges dramot (a kivalasztott Gizemciklusnak megfeleléen).
Gy6z6djon meg réla, hogy a hegesztési aram soha nem haladja meg a névleges értéket. A
hegeszt6 gép tulterhelése nyilvanvaldan lerdviditi a gép élettartalmat.

¢) Soha ne alkalmazzon tul nagy fesziiltséget!
A bemeneti feszilltség a miszaki adatok tablazataban talalhatd. Az automatikus
kiegyenlité funkcidé a hegesztési aramot a névleges tartomdanyban tartja. Ha a be- meneti
feszliltség meghaladja a megengedett értéket, a gép karosodhat. Ennek elkertlése
érdekében a felhaszndldknak elézetesen véddbintézkedéseket kell tennilk.
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d) Uzemeltetés el6tt gy6z6djon meg réla, hogy a foldelés csatlakoztatva van-e.
A hegeszt6gép hatlapjan talalhatd egy csavar, amellyel foldkabelt lehet csatlakoztatni.
Uzemeltetés el6tt foldelni kell egy 6 mm2 -nél nagyobb keresztmetszet(i kabellel, annak
érdekében, hogy elkertilhet6k legyenek a statikus felt6lt6dés vagy az elektromos dram
szivargdsa altal okozott balesetek.

Hegesztési problémak és megoldasaik

Az aldbbiakban felsorolt jelenségek a felhasznalt tartozékok, a hegeszt6anyag, a kérnyezet és az
aramellatas miatt alakulhatnak ki. Kérjik, tegyen ovdintézkedéseket ezen problémak elkeriilésére.

ivgyujtasi nehézségek. Az iv megszakadas:
a) Vizsgdlja meg, hogy a foldelS kabel megfelel6en érintkezik-e a munkadarabokkal.

b) Vizsgalja meg, hogy az egyes csatlakozasok érintkeznek-e megfelelSen.

A kimeneti aram nem éri el a névleges értéket:

A tapfesziltség névleges értéktdl vald eltérése a kimeneti aram beallitott értékétél vald
eltérését okozhatja. Ha a fesziiltség alacsonyabb a névleges értéknél, a maximalis kimeneti
aram alacsonyabb lehet a névleges értéknél.

Az aram nem stabil m{ik6dés kézben:
Ez a helyzet a kdvetkez6 tényez6kkel figghet Gssze:

a) Az elektromos halézat fesziiltsége megviltozik;

b) Az elektromos haldzatbdl vagy mas elektromos berendezésbél szarmazo zavaréd
interferencia all fenn.

Légaramlas a hegesztési varratok kérnyékén:
a) Vizsgdlja meg, hogy a gazellatd kérben van-e szivargas.

b) Vizsgalja meg, hogy a fellileten nincsenek-e szennyez6dések, példaul olaj, rozsda,
festék stb.
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Napi karbantartas és ellen8rzés

¢ Napi karbantartas

a) Rendszeresen tavolitsa el a port szdraz sdritett levegd segitségével. Ha a hegeszt6gépet
szennyezett leveg6jli kdrnyezetben hasznaljak, akkor ha-vonta legaldbb egy- szer el kell
tavolitani a port a készulékrdl.

b) A s(ritett levegé nyomdsa nem haladhatja meg az elGirt szintet, ezzel is megakaddlyozva a
gép aprobb alkatrészeinek karosodasat.

¢) Vizsgalja meg az elektromos csatlakozdk belsejét és gy6z6djon meg arrdl, hogy az
érintkezés tokéletes. Gy6z6djon meg arrdl, hogy nincsennek laza csatlakozasok. Oxidacié
esetén csiszoldpapirral tavolitsa el az oxidréteget, és csatlakoztassa Ujra a megfeleld
helyre.

d) Akadalyozza meg a viz bejutasat a gépbe vagy, hogy a gépet nedvesség érje. Ha barmilyen
nedvességet talal a gép belsejében slritett levegbvel fujja ki és szaritsa meg. Mérje meg a
szigetelést ohmméterrel, hogy meggy6z6djon a szigetelés megfelel6ségérdl.

e) Ha a hegesztGgépet hosszabb ideig nem hasznalja, csomagolja be a gépet az eredeti
csomagolasba, és tarolja szaraz helyen.

f) A huzaladagold 300 éranyi m(ikodése utan, csiszolja le a szénkefét és tisztitsa meg az
armatuira kommutatort. Takaritsa ki a fordulatszam-csdkkent6t és alkalmazzon megfeleld
ken6anyagot a turbina, tengelyek és a csapagyak kenésére.

/\ WARNING
Minden karbantartast és vizsgalatot tigy kell elvégezni, hogy a berendezés le van valasztva az

elektromos haldzatrdl. Kérjik, gy6z6djon meg arrdl, hogy a boritas ki- bontasa el6tt a gép
kikapcsolt allapotban legyen.
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¢ Napi ellendrzés

HEGESZTO TAPEGYSEG

Részegység Ellenérzés lépései Megjegyzések

> Akapcsold mikodtetése,

o atdllitasa és telepitése. Instabil ivet és huzal elGtolast
Vezérl6 panel 3
> Ellendrizze a bekapcsolast eredményezhet.

jelz6 lampa éllapotat.

> EllenGrizze, hogy a ventilator
milyen allapotban van. Ebben
segitségre lehet a ventilator
hangja.

Tisztitsa meg a ventilatort a
szennyezGdésektdl és ellendrizze,
hogy az volt-e a probléma.

H(it6 ventilator

» Ellendrizze, hogy elfolyik-e az
aram valahol vagy van-e
kiilonds hanghatas, amikor
bekapcsolt adllapotban van a
késziilék.

Tapfesziiltségi >

i Ellenérizze, hogy érez-e égett
rész

szagot, amikor bekapcsolt
allapotban van a késziilék.

» Ellendrizze, hogy elszinezédik-
e a gép vagy rendellenesen
melegszik-e.

> Ellendrizze, hogy a vezeték
sérilt-e vagy, hogy a

csatlakozd meglazult- e.
Kiilsé részek
» Akar a kiilsé boritas, akar mas

csatlakozo alkatrész is
meglazulhat.
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KABELEK
Részegység Ellen6rzés lépései Megjegyzések
> Akabel szigetel6anyaganak
Kimeneti elhasznélédasa.
kabel > Kdabel csatlakozofej csupasz
(szigetelése sériilt) vagy laza.
Ellendri h A biztonsdagos és stabil
endrizze, hogy: - .
&Y hegesztés érdekében el-
> acsatlakozo és a csatlakozdaljzat lendrizze rendszeresen:
kozotti kapcsolat megfelelGen . .
. » Egyszer( mindennapi el-
rogzitett-e, Py
lenGrzés.
. > a hdlézati bemeneti kabel > ld&szakonként alapos el-
Bemeneti P .
i megfelel6en rogzitett-e, lendrzés.
kabel
» abemeneti kdbel elhasznalodott-e és
csupasz-e a vezeték.
A szivargas elkerlése
3 » Ellendrizze, hogy a kabel elszakadt-e és | , , L. i
Fold kabel &Y érdekében kérjik végezzen

szorosan csatlakozik-e

napi ellenérzést.
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Hibaelharitas és hibakeresés

Megjegyzések: A kdvetkez6 muiveleteket csak érvényes tanusitvannyal rendelkezd, szakkép- zett
villanyszerel6k végezhetik. A karbantartas elvégzése el6tt javasoljuk, hogy a képesités ellenGrzése
érdekében lépjen kapcsolatba a helyi forgalmazdval.

Hiba Megoldas

» Ellendrizze, hogy a haldzati kapcsold be van-e
kapcsolva.

Az eszkbz nem mutat semmit. » Ellendrizze, hogy a bemeneti kdbel tapellatasa

A ventilator nem forog. rendelkezésre all-e.
Nincs hegesztési aram. » EllenGrizze, hogy a vezérl6panelen Iévé kiegészité

aramforrasban meghibasodas |épett-e fel (ha
igen, forduljon a forgalmazdéhoz.

» Ellendrizze, hogy a gép 6sszes elektromos aljzata
jol van-e csatlakoztatva.

» Ellendrizze, hogy a kimeneti csatlakozo

A mérGeszkéz mikodik. csatlakozdjanal nyitott dramkor vagy rossz
A ventilator forog. csatlakozas van-e.
Nincs hegesztési dram. » EllenGrizze, hogy a pisztoly vezérl6kabele

elszakadt-e vagy a kapcsolo sériilt-e.

» Ellendrizze, hogy a vezérl6aramkor sérilt-e (ha
igen, forduljon a forgalmazdhoz).

» Lehetséges, hogy a tulfesziltség elleni védelem
jelez, kérjlk, kapcsolja ki a hdlézati kapcsolot és

inditsa Ujra a gépet, miutan a jelz6fény kialudt.
A méréeszkéz mikadik. Ira a gep J y

» Lehet, hogy tulmelegedés elleni védelem jelez,
kérjik, varjon kb. 2-3 percet, amig a gép lehdil
Rendellenes jelz6fények. anélkdl, hogy kikapcsolna a halézati kapcsolét.

A ventilator forog.

» Lehet, hogy az inverter aramkérével van
probléma. (Kérjlik forduljon a forgalmazéhoz.)

Ha a gépen rendellenességek jelentkeznek példaul nem stabil az iv vagy rossz a hatasfok, nem jelenti
egyértelm(ien, hogy a problémat a hegeszt6gép okozza, lehet beallitasi hiba is.

A fent emlitett hibdkat egyéb okok is okozhatjak pl. alkatrészek kilazuldsa, rossz beallitas, sérilt kabel
vagy gazcs6 stb. Ezért kérjlk, ellenGrizze a gépet, miel6tt visszakdildi javitasra, mert szamos probléma
kénnyen megoldhatd.

Az altalanos hegesztési hibak diagnosztizalasahoz egy lista taldlhato az alabbiakban. A hibak a lista
jobb oldaldn taldlhaték a “Hibak” sordban, kérjlik az egyes esetekben ellenérizze azokat a lehetséges
hibdkat amelyek alatt "O" jelzés taldlhato.
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Alapvetd hibak diagnosztizalasa
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Ellen6rizendd és karbantartando teriilet és tétel g | N
» Bekapcsolta a
) tapegységet vagy sem?
Eloszté dobozok
(bemeneti » A biztositék kiégett.
védéberendezések) o .
» Hibas csatlakozé olololololo
csatlakozas
» Vizsgdlja meg, hogy
sérllt-e a kabel.
Bementi kabel » Hibas csatlakozd
csatlakozas.
» Tulmelegedés. O 0100
B » Bekapcsolta a
Uzemi hegesztési tapegységet vagy sem?
teljesitmény
» Fazis hiany. ololololololo |o
» Kapcsolja be a gazellatast.
» Maradék gazmennyiség a
palackban.
Gazpalack és ;
gazszabélyozd > Allitsa be az aramlas
értékét.
» Hibas csatlakozé O O
csatlakozas.
Gazellaté tomlé (a
teljes vezeték a » Hibas csatlakozd
nagynyomas( csatlakozas.
palacktol a > Atdmlé megsériilt. O
hegesztGpisztolyig)
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Ellenérizendd és karbantartando terulet és tétel

» A huzaladagold gorgd
nem felel meg a cs6ben
talalhato huzal
atmérgjének.

> Recsegés, vagy egyéb
hanghatas a hu-

Huzaladagolé zaladagold gorgdékon,

készulék eltomdédott horony vagy

egyéb hasonlé hiba.

» A huzal tdl szorosan vagy
lazan lett beflizve.

» A cs6 bemenetén fel-
halmozddott a por, amely
a huzalrdl valik le.

» A hegesztd pisztoly kabele
fel van tekerve vagy
tulsdgosan meg van

hajlitva. oOlo|o e
» A huzaladagold cs6

eltomdédott vagy
deformalddott stb.

Hegeszt6 pisztoly és
kabel

» Avolfram csucs vagy a

fuvdka lazan csatlakozik.
A hegeszt6 pisztoly
test » A hegeszt6pisztoly nem

lett megfele- IGen
rogzitve.

A hegesztd pisztoly | » Torés (kifaradds kovet-
tapkabele valamint, keztében).

a kapcsoldvezerles | 5. | aqjtés kovetkeztében

kabele kdrosodhat.
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Az alapanyag
feltiletének allapota
és a huzal kinyulas
hossza

Olaj,
szennyez6dések,rozsda
és festékmaradvanyok.

Tul hosszura nyult
huzal.

Kimeneti kabel

Az alapanyaghoz
csatlakozo kabel
keresztmetszete nem
elégséges.

A kimeneti kdbelek
nem megfeleld
csatlakozasa.

Az alapanyag rossz
elektromos
vezetSképessége.

Kabel

meghosszabbitds

A kabel kereszt-
metszete nem
elegendé.

A kabel fel lett tekerve
vagy 0Ossze lett
hajtogatva.

A hegesztés
munkakorilményei

A hegesztési dramot, a
feszlltséget, a hegesztd
pisztoly d6lésszogét, a
hegesztési sebességet
és a huzalkinyulas
hosszat még egyszer
meg kell mérni.
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CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

K6szo6nijiik, hogy késziilékiinket valasztotta, melynek tervezésénél a biztonsagot és a
megbizhatdsagot tartottuk szem el6tt. Kérjik, hogy hasznalatbavétel el6tt figyelmesen olvassak el
és Orizzék meg a hasznalati utasitast.

A GYARTO: SYRIUS-TECH Kft., 3508 MISKOLC, FUTO U. 74.

Teljes felel6sséggel kijelenti, hogy az aldbbiakban felsorolt termékek, melyek a kévetkez6
markanévvel és tipussal rendelkeznek.

MODEL: STICKY 132

A 2024. APRILIS 01-TOL SZALLITASRA KERULO MODELLEK ESETEBEN

A tesztelt termékminta megfelel az EMC Iranyelv No. 2014/30/EU és LVD Iranyelv No. 2014/35/EU
szerint harmonizalt kévetelményeknek.

Megfelelnek az EN IEC 60974-1:2018+A1:2019, EN 50445:2008, EN 60974-10:2014+A1:2015, EN
61000-3-11:2000, EN 61000-3-12:2011 szabvanyoknak.

IPARI LETESITMENYEKBEN HASZNALANDO, HAZTARTASI CELU ALKALMAZASRA NEM AJANLOTT.

2670702 Toma Zoltan
Ugyvezetd igazgatd
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SYRIUS-TECH Kft.
3508 Miskolc, Futé u. 74.
+36 46 500 820

Szerviz

+36 46 500 825

hegesztoszerviz@syrius.hu
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